Nederman

Manual de uso original
PT MANUAL DO UTILIZADOR

Manual de uso

Filtro de cartucho/cassete

MCP/MEP
MCP/MEP Ex

2023-05-22



Nederman

Ficha de impressao

Editor/Fabricante

Servigo de pecas de

Copyright

NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.
Ul. Okodlna 45 A

05-270 Marki, Poland

: +48 22 7616000

. +48 22 7616099

: www.nederman.com.pl

reposicao
@ : CSG.Marki@Nederman.pl

Os direitos de autor deste manual pertencem a NEDERMAN Manufacturing Poland
Sp.zo.o.

O manual deve ser tratado de forma confidencial. Este deve ser usado apenas por
pessoas autorizadas na fabrica do cliente. E proibido repassa-lo a terceiros. Todos os
documentos s&o protegidos pela Lei de Direitos de Autor.

E vedado o encaminhamento e a duplicacdo de documentos, inclusive na forma de
sumario, bem como a utilizagdo e comunicag¢ao do seu conteudo, salvo expressa
autorizagao para tal. A violagao da lei é punivel e obriga a indemnizar.

Reservamo-nos todos os direitos de usar a protegao legal da propriedade intelectual da
atividade comercial.

O manual foi preparado com o maior cuidado. Nao assumimos qualquer
responsabilidade por quaisquer erros no seu contetido. A responsabilidade por danos
diretos e indiretos decorrentes do fornecimento ou uso deste manual esta excluida, na
medida em que é legalmente permitido.




Indice
1  Notas sobre este ManuUal ... ————— 6
1.1 (@] ][] 110 PO PPRPPR 6
1.2 RV 2= 1o E= Lo LSRR RR 6
1.3 D12 Tl Tor=To T (o1 e [oXS 41 0= = Ty o T S 6
1.4 1710 0o o] o TSRS 7
2 Ambito de aplicagdo e caracteristicas tECNICAS .........ccueueueueueeeseee et ee e e e e e s ss s e eas 8
2.1 AMDIt0 dE @PIICAGAO.........ceceeeeeceeee ettt ettt en ettt en e 8
2.2 o P=Toz= Eo o [N To (=T 1 To= o= Lo 1SR 9
2.3 D= Lo [0 L (= Tod o 1170 - T PP PPPTTPP 10
2.3.1 FIETO IMCP ettt e et e e e et e e e et e e e e enbe e e e e nbaeeeeenneeeeeannes 10
232 FIEFO IMIEP ..ttt e e e ettt e e e e st e e e e nbee e e e nnneeeeeenees 10
2.3.3 Parametros constantes para filtros MCP&MEP ............cccveeiiiiiiiiiiiieeeee e 11
234 Ventilador embutido FIM ... 11
24 Condigdes de CONEXA0 EIELIICA . ..........uueiiiiii i e e e e e e e e e e et reeeeaaeeeeans 12
2.5 Presséo de trabalho e qualidade do ar COMPIIMIO ........ooueiiiiiiiiie e 12
3 Consideragoes basicas de SEQUIranGa ........cccciriiiiirriiiiinr i ann s s nans 13
3.1 ST=To 18] k=T aTor= e (o TN o] oo LU (o R PR 13
3.2 Responsabilidades do ULIHZAAOr ...........oiiiiiii e 14
3.2.1 Selecao e qualificag@o dO PESSO0aL.........cooiiiiiiiiiiiie e 14
3.3 Medidas de segurancga a serem observadas pelo pessoal .........ccccccevvveviiiiiiiiiieeee 15
3.3.1 Trabalho realizado com consciéncia de SegQUranGa................uuuverururmrernrnrnenennnnnnnnnnnnnnn. 15
3.3.2 Medidas a serem seguidas pelo Operador.............cccceveveiiieiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 15
3.4 =Yoo L TSP 15
3.5 Componentes técnicos do sistema de SEQUIANGA ..............ueeiiiiiiiiiiiiieeeee e 16
3.5.1 Dispositivos de prote€Ga0.........ccceeiiiiiiiiiieee e 16
3.5.2 Placas de perigo, adverténcia € informagao..........ccoouiiiiiiiiiiiii e 16
3.6 (o) (=Toz=To T oTo) ] (=TT o7= 0 o o J00 S 16
3.6.1 Medidas em caso de INCENAIO ..........eeiiiiiiiiiiiiiiie et e e e e e e e e e e ans 17
4 ProteGao CoONtra @XPlOSOES.......cccuiiiiieiiiiiiiie it n e na e r e nan 18
4.1 = o= o= Lo 10 N N = 19
4.1.1. Classificag@o da zona NO filFrO .........ueiiiiii e e e e 20
4.2 Preparag@o e marcacio das Zonas de SEQUIANGCA ........uueeiieeieiiiiiiiieiaeeeeaaieeeeeeea e s e aanaeeeeeeaeeseaanneeees 20
4.3 Preparagao e marcacéo da zona de seguranca - dispositivos de alivio de pressdo sem chama....21
4.4 Regras de conduta Na ZoNa de SEQUIANGA ......ccuiiii it e e et e e e e e e ee e e e e e e e aneeee 21
4.5 0[] o 7= [T o IR 21
4.6 Medidas PreveNtiVas ...........coooii i 22
4.7 Medidas POS-EXPIOSAOD ........cccieiiieeeeeeeeee e 22
4.8 Uso de ferramentas em atmosferas potencialmente explosivas ..........ccooeeviiiiiiinieeerece e, 22
E TN =1 £ 10T T = o T 7 T L 23
5.1 Ey 100> T 111 Jo L= 7| o RS 23
5.2 Estrutura - filtro PAAI0 .......eeiiieeee et 23
5.3 Estrutura - filtro com CaAmara rotativa..............eeiiiii i 24
54 Estrutura - filtro com cdmara rotativa € BIG-BAG............oooiiiiiie e 24
55 FUNGAO .. 25
5.6 Limpeza dos cartuchos do filtro ... 26
5.6.1 Descrigao doS COMPONENEES..........ooiiiiiiieiieeeeeeeeee e 26
5.6.2 Ventilador €@mMBULIAO .......ooiii e 28
5.6.3 Aba oscilante Unica - NFUSS ... e 29
6 Local de inStalaGao..........cccueiiiiiiiiiicrrr e 30
6.1 Espacgo necessario e caracteristicas do PiSO........cuiiiuiiiiiiiiiieiiiiie e 30
6.2 Permissible ambient CONAItIONS ...........oooiiiiiii e 30
A I = 1 E=] o T T o (=== = - 31
71 L 10T oo T4 (PP PP PP OPPPPPP 31
711 Entrega de elementos eStruturais ...........oooiiiiiiiiiiiiii e 31
7.1.2 Transporte em talha ou empilhadeira autopropelida............cccccuvveviviiiiiiiiiis 31
713 Transporte Com GUINAASTE .......ooiiiiiii e 32
7.2 [ g 0= 1 =T 1T o o SR 32
7.3 Inspecao dos elementos estruturais entregues .........c...ueiiiii i 32
8 Armazenamento @ MaANULENGAOD........ciiiiiiiiiiieierere s e s e s e reserererererererererererererereearereraraaeaeesanesansnnennennnsnnsnnnnnnnnnnnns 33
8.1 Armazenamento de elementos de CONSIIUGA0 ..........uiiiiiiiiiiiiiiie e 33




Nederman

10

11

12

13

14

8.2 Manutengdo da MAquUINA/dISPOSITIVO .......eeiiieiiiiiciieie e e e e e e e rre e aaa e 34
8.2.1 Manutencéao e inspec¢ao da maquina/dispositivo dado ..........ccccceeieeiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeee, 34
8.2.2 Acdes corretivas antes da inicializagdo apos parar a maquina/dispositivo ................... 34
1o 1 T =T o 35
9.1 F N o1 (o0 0TS o T =1 o L U 35
9.2 Aterramento de pecas de MAQUINGS ......oeeiiiiieiiiiieee e e e e e e e seeee e e e e e e s e e e eeeaeesaannneeeeeaeeeaaannes 35
9.3 L4 = 10 0 =T o1 T SRR 36
9.4 1/ To] g1 c= To =T 0 0 e [o T8 11 1 (o RSO 36
9.4.1 FIrO d@ SO .t e e e s 36
9.4.2 o SO SPURRR 37
9.4.3 RECIPIENTE A€ POBITA. .. .uuutiiiiiiiit s 41
944 Ventilador @mMBULIAO. ... 42
9.4.5 Ventilador embutido com caixa de absor¢ao de som DUAL............ovvviviiviiiiiieieieieiiinnnnns 43
9.4.6 L070] a1 e= Lo Jo [SIX=1- 1 (o F- L 45
947 1070 a1=)e=ToJo (ST =T 011 - To C- [ 46
9.4.8 LO07-1)'¢= IF= T o] o )VZ= e [ IR ] 1 o 1SS 47
9.4.9 07 1) - Mol o )VZ= o [T =To] o 4 I PSPPI 47
9.5 1076] g 1oy ol N o [ T g Tt o[ = PO SR PRSP 48
9.5.1 Conexao de ar COMPIIMIAO ......ueiiiiiiiiie ettt e e e e e e seneee s 48
9.5.2 Conexdes de mangueira para medir a pressao diferencial ..............cccccevveeeeiiiiiiicinnneen. 48
9.5.3 Cabo de instalacao: gabinete de controlo - caixa de valvula...............cccooeeeiiiininnnnen. 49
9.54 Cabo de instalacao: caixa de valvula - caixa de valvula..............cc.ccoooeiiiieiiic i, 49
9.5.5 Abrir e fechar a tampa da capa acUstiCa.............ceeeeeeiiiiiiiiiii e 49
9.5.6 Conectar a fonte de alimentagao ..............veeeiiiiiiiiiii e 51
9.5.7 ST a1 o] o [N =To U =g o= R PRSP 52
9.6 Aterramento da maquina / diSPOSItIVO ......coueeiiiiiiiii e 52
L 411 =T T = o T o T 53
L0 B Y oo L= o =T o =T =Y o] = E PR PP P 53
O IZA @71 o Tor= T =Y o I8 {1 ] Lo Te] aT=T o g =] o | (o RS 53
8= o o N 54
11.1 Ligar O diSPOSITIVO .. ..uuueiiiriiiiiiiiiii s 54
11.2  DeSligar 0 diSPOSITIVO. ... ..uuuiuii s 55
L2 Y 3 Lo o= Lo T e L= R 41 =T =Y =T o e T T 56
12.1 Ta IS (B eTo TS ie (ST To [N ] =T o o= PSP PUPRPPPNS 56
12.2  Encontrar a causa dos disturbios com a fonte de alimentagdo ligada..........ccccccooiiiiiiiininiiinen. 57
12.3 Listas de verificagdo em caso de falna ... 57
12.3.1 o 58
12.3.2 Painel de @XPIOSE0 .....ccciiiiiiieie e e s 59
12.3.3 Valvula redutora de PreSSA0 ........cooiiiiiie ittt e e e 59
12.3.4 ACIONAMENTOS EIETIICOS .. ..veiiiiiee et e e e e e e e e s naeeeeaee s 60
L1 LT =T L= Lo T =T =T o = T o LN 62
13.1 V=T UL L= g Vo= T X 62
T2 REPAI0 .. ettt an 63
13.3  INSrUCOES A& SEQUIANGA ...ttt e e e e et et e e e e e e s b et e e e e e e s e s annbeeeeeeeeeeeeannneneeeas 63
13.4  Instrucdes de seguranca - atmosfera exploSIVa. ... 66
13.5 Listas de verificagdo para o trabalho de manutenGa0...........ccoiiiiiiiiiiii 69
13.5.1 (o SO 69
13.5.2 Painel de comando do fillr0 .........eeee i 70
13.5.3 Dispositivo de alivio de pressdo sem chama ..........ccoooieiiiiiiiiii e 70
(BTG T w1 4o T OSSO U RSO PPRTRSPTI 71
13.6.1 Substituicao dos elementos do filtro...........cooviiiiiiiii 71
13.6.2 Substituicao do MOAUIO dO fillrO ........eiiiiiiii e 73
13.6.3 Troca das MEeMDIranNas .......oooeii i 75
13.6.4 Remocao de resSiduos A€ POBIFA .......uuuuuueieiii s 77
Manutencao de estoque de pecas sobressalentes ..........cccceeeiiiiiiie e ————— 80
14.1 Listas de pegas SODreSSAIENTES ............uuuuuiiiii s 80
14.1.1 Portas de inSpegan - Standard ..............uuuuuiuiii s 81
14.1.2 Portas de iINSPEGA0 — AEIUXE ......uuurueiiiiii s 81
14.1.3 Portas de inspegao - reforgcado nas dobradiGas...........ccccceeeeiiiiiiiiiiiiieiccceceeceeeee e 82
14.1.4 MOdulo de filtro de CArtUCNO ....ccvii e a e e e e 83
14.1.5 MOdulo de filtro de CArtUCNO ....ccvii e e e rere e e 84
14.1.6 S T=Tet 0o =T o o PRSPPI 84
14.1.7 Instalacdo de ar COMPIIMIAO ....oooeeiiiiieie e 85
14.1.8 Medicao de diferengas de PreSSA0 ........ceeieeeiiiiiiiiieii e e e 86
14.1.9 Remocao de residuos de POITa ..........uuiiiiiiiiiie e 86




(3 I L O B Yot To T To 4 o T PO PT ST 87

14111 Ventilador emBUIdO ........ooooieiiii e 87
Desinstalagao € deSmoNtagem ...........cccccccccccrinsnnns s s s nsnsn s n s nnnnnnn 88
15.1 DeSINSIAIAGAOD. ..o 88
(ES T A B 1= g To gL r=Te =T 1 o FO PP UP TP 89
D T - T o 20
LT o 1= 5 7= 1 1o PN 91
171 L= T =T - USSR 91
17.2  Limitag&do da responsabilidade Civil ............oooieiiiiiiii e 92
Documentagao dos subfornecedores ... ————————— 93




Nederman

1
1.1

Notas sobre este manual
Objetivo

Este manual faz parte da maquina/dispositivo e descreve o seu uso seguro e correto em

todas as fases.

LA A A7

maquina/dispositivo.

1.2 Validade

Antes de utilizar a maquina/dispositivo, leia as instrugdes cuidadosamente.

O manual deve ser mantido durante toda a vida util da maquina/dispositivo.
Deve-se garantir que a equipa tenha acesso as instru¢ées em todos os momentos.
Passe as instrugbes para qualquer proprietario ou utilizador subsequente da

Estas instrugbes destinam-se apenas a maquina/dispositivo especificado na pagina de
titulo e nos dados técnicos.

1.3 Definicao dos destinatarios

Grupo destinatario

Definicao

Incumbéncia

Utilizador

O utilizador (empresario/empresa) é aquele
que faz utilizagdo do dispositivo de acordo
com o seu uso pretendido ou confia a
operagao a pessoas adequadas e
instruidas.

= Este manual deve estar disponivel para
o pessoal em todos os momentos.

= O utilizador deve garantir que o pessoal
leia este manual, compreenda o seu
conteudo e siga as instrucdes nele
contidas. Se necessario, o utilizador
deve fornecer formagao apropriada.

Pessoal operacional

Pessoal operacional sdo aquelas pessoas a
quem o utilizador confiou a operagao do
dispositivo.

Pessoal técnico

Pessoal técnico s&o pessoas a quem o
utilizador confia tarefas especificas, como
manutencgao e resolugdo de problemas.

Eletricistas qualificados

Por eletricista qualificado entende-se a
pessoa que, pelas suas qualificagbes
profissionais, possui experiéncia no dominio
das instalagdes elétricas e, conhecendo as
respetivas normas aplicaveis, pode avaliar e
executar os trabalhos que lhe séo
confiados, reconhecer e prevenir possiveis
perigos.

Pessoa treinada

Pessoa que foi instruida e treinada nas
tarefas que Ihe sdo confiadas e nos
possiveis riscos em caso de conduta
impropria.

Pessoa que foi instruida sobre os
dispositivos de seguranga necessarios,
medidas de protecao, regulamentos
relevantes, regulamentos de prevencéo de
acidentes e condi¢des do local de trabalho.

= Essas instrugdes devem ser lidas,
seguidas e aplicadas, especialmente as
notas sobre seguranga e adverténcia
contra perigos.
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14 Simbolos

Para a seguranca dos funcionarios, estas instru¢gdes contém avisos para evitar
acidentes. Os avisos séo classificados nos seguintes niveis de perigo:

NeeRco

O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

A

O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!

/\ |CAUTELA

O seu incumprimento pode resultar em ferimentos moderados ou leves!

ATENCAO

O seu incumprimento pode levar a danos materiais!

@ nota

Informagdes sobre como compreender ou otimizar processos de trabalho.
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2 Ambito de aplicacio e caracteristicas técnicas
2.1 Ambito de aplicacdo

Os filtros MCP & MEP e MCP & MEP Ex sao projetados apenas para purificar o ar
empoeirado de processos continuos.

Os filtros MCP e MEP Ex s&o projetados para a filtragdo de pés potencialmente
explosivos e estdo em conformidade com a diretiva ATEX.

A estrutura da maquina/dispositivo é protegida contra os efeitos de uma explosao que
possa ocorrer no seu interior, por meio de dispositivos redutores de pressao.

A maquinal/dispositivo ndo se destina ao uso na presenca de poeira explosiva — aplica-se
apenas a versao padréo.

A maquina/dispositivo s6 pode ser instalado em ambientes nao explosivos - aplica-se a
versdo ATEX sem zona externa.

A maquina/dispositivo pode ser configurado na zona 22. Estas sdo as areas onde a
presenga de atmosfera explosiva ndo deve ser levada em consideragdo ou apenas
raramente - aplica-se a versdo ATEX para a zona externa.

Utilizacao diferente ou que exceda a destinagao inicial é considerada aplicagao
indevida.

Considera-se aplicagao correta:

Conformidade e adesao as disposi¢cdes deste manual.

Observar e cumprir as disposigdes destas instrugdes de montagem e/ou as
instrugbes de operagao dos subfornecedores.

Observar os dados operacionais no capitulo “Caracteristica técnica”.

Nao efetuar alteragées na maquina/dispositivo sem 0 nosso consentimento prévio
por escrito da parte do fabricante.

L N A

O fabricante nao se responsabiliza por quaisquer danos resultantes. O risco é da
responsabilidade exclusiva do utilizador.

O nado cumprimento das regras de uso pretendido resulta em:

e Expiragdo da garantia.
¢ Invalidade da declaragéo.
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2.2 Placas de identificacao

A placa de identificagao fornece as seguintes informagdes:

Nederman

——e Name XXXXXX
—e Type XXX XXX
—oRef. No.  XXXXXX
—*QOrder No. XXXXXX

W N -

—= Filter material XXXXXX
——o Weight [kg] XXXXXX
—® Pressure red, max [bar] XXXXXX

~am

8 — Serial No. - Prod. Year XXXXXX - 2020

—CE€

10 —= Nederman Manufacturing Poland Sp.z 0.0 tel. +48 22 76 16 000
PL 05-270 Marki ul. Okolna 45A fax. +48 22 76 16 099

Nome

Tipo

N° Projeto.

N° Pedido.

Material de filtragem
Peso

Presséao reduzida

N° do lote/Ano de fabrico
Marcacgao CE

(apenas com maquinas/dispositivos completos ou com versdo ATEX)
10 Fabricante

O©CoO~NO O P OWN -~




Nederman

2.3 Dados técnicos
2.31 Filtro MCP
Sy #valvulas Nimero de Superficie de filtragem (m?) Taxa de fluxo méxima
| s
P #mddulos cartuchos de filtro SC100, SC108, SC140, SC160, SC151, SC190 sc148 SC178 (m3/h)

MCP-2-8S

2 8 48 52 105,6 7000
MCP-2-8S-EX
MCP-4-165S

4 16 9% 104 211,2 14000
MCP-4-16S-Ex
MCP-6-24S

6 24 144 156 316,8 21000
MCP-6-24S-Ex
MCP-8-325

8 32 192 208 422,4 28000
MCP-8-325-Ex
MCP-2-8SL

2 8 30,4 32,8 67,2 4500
MCP-2-8SL-Ex
MCP-4-165L

4 16 60,8 65,5 134,4 9000
MCP-4-16SL-Ex
MCP-6-24SL

6 24 91,2 98,4 201,6 13500
MCP-6-24SL-Ex
MCP-8-325L

8 32 121,6 131,2 268,8 18000
MCP-8-32SL-Ex

Tamanho maximo de particula [mm]

Quantidade maxima de material [kg/m?3]

SC100, SC108, SC140, SC148, SC160,

S$C100, SC108, SC140, SC148, SC160,

SC178 SC178
SC151, SC190 SC151, SC190
95% <0,1X0,1X0,1 95% <0,1X0,1X0,1
< 0,005 <0,002
5%<1x1x1 5%<1x1x1
2.3.2 Filtro MEP
# valvulas
Tipo de X Superficie de | Taxa de fluxo maxima | Tamanho maximo de Quantidade maxima de
filtro # médulos filtragem (m?) (m¥h) particula [mm)] material [kg/m?3]
# cassetes
EP-2-
MEP-2-4 2 15 1800
MEP-2-4-Ex
EP-4-
MEP-4-4 4 29 3400
MEP-4-4-Ex 90% <2X2X2
MEP-6-4 10%<2x5x10 <002
- O~ ()
6 44 5200
MEP-6-4-Ex
MEP-8-4 8 58 7000
MEP-8-4-Ex
MEP-2-6 2 22 2600
MEP-2-6-Ex
MEP-4-6
4 44 5200
MEP-4-6-Ex 95% <1X1X1
<0,01
MEP-6-6 5%<2x2x5
6 66 8000
MEP-6-6-Ex
MEP-8-6
8 88 10500
MEP-8-6-Ex

10
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233 Parametros constantes para filtros MCP&MEP

@ nota

A queda de pressao durante a operagao normal ndo deve excede 1.800 Pa.

Pressao alta maxima [Pa] 0
Pressdo baixa maxima — Standard [Pa] 6000
Pressao baixa maxima — ATEX [Pa] 5000

Limites da temperatura de trabalho

Temperatura maxima de trabalho [°C] +60
Temperatura minima de trabalho [°C] +5
Temperatura ambiente maxima [°C] +40
Temperatura ambiente minima [°C] -20
234 Ventilador embutido FM
Poténcia ) Q’ua.ntldade Quantidade Velocidade de giro Velocidade de
. Grau ideal de maxima de ar .. o . . - Nivel de ruido Peso
Tipo do motor minima de ar maxima [min-1] a giro maxima a
carga [m¥h] recomendada L. . [dB(A)1m] [ke]
[kw] necessaria [m¥h] 50 Hz [min-1] a 60 Hz
[m¥h]
FM620 3.0 2000 3000 250 3000 3600 65 74
FM622 4.0 3000 4000 350 3000 3600 69 83
FM625 5.5 4000 5000 500 3000 3600 67 95
FM825 7.5 5000 6000 600 3000 3600 72 150
FM831 11.0 7000 8000 900 3000 3600 73 166
FM835 15.0 9000 10000 1200 3000 3600 74 180
FM1000 18.5 14000 16000 1500 3000 3600 76 260

1 Aplica-se aos ventiladores da versdo ATEX
20 nivel de pressdo acustica da superficie de medi¢do a uma distancia de 1 m com o tubo de exaustdo conectado. Aplica-se a todos os ventiladores em frequéncia de 50 Hz, sem caixa de absor¢do de som.

Curvas caracteristicas:

4000
\ —
© 3500 I \\\
\—

e i N~ \

3000
g 2500 \
< FM6&20
o 2000
<] FMe22 FM625
© 1500
:J-"
S 1000
[7,]
Q
o 500
UT
a
g 0 ‘ ‘
a 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500

Quantidade de ar (m¥h)

11
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o
T
3500 ~]
~J ""‘-....__1
G

p— =Y i Fii1 400

Pressdo estatica de entrada (Pa)
g

u] 1000 2000 3000 <000 2 S000 G000 2T000 S000 9000 10000 1000 12000 13000 14000 45000 18000

Quantidade de ar (m%h)

24 Condigoes de conexao elétrica

@ nota

Antes de ligar a maquina/dispositivo pela primeira vez, verificar as conexdes
elétricas e apertar se necessario!

Sobretensao e subtensao nao devem exceder 10% de cada vez.

As ligagbes de energia s6 podem ser realizadas por especialistas treinados que tenham
conhecimento das regulamentag¢des da companhia de energia local e que também
estejam familiarizados com este conhecimento.

Ao conectar a maquina/dispositivo, observar as diretrizes nacionais em vigor.

2.5 Pressao de trabalho e qualidade do ar comprimido

ATENCAO

A nao observancia pode causar danos materiais!

Nao exceder a pressao maxima de operagédo de 7 bar.

@ nota

O sistema de limpeza do cartucho requer um suprimento de ar
comprimido de pelo menos 6,0 bar (max. 7 bar).

Em temperaturas ambientes abaixo de 0 °C, a unidade de manutengao deve ser
isolada para resistir ao congelamento.

A qualidade do ar comprimido fornecido deve atender aos requisitos da ISO 8573-1.
O filtro deve ser alimentado com ar comprimido com teor de dleo, humidade e impurezas

solidas indicados na tabela abaixo de acordo com 1SO 8573-1:
Ar comprimido - Parte 1: Classes de contaminag¢do e pureza.

12
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Classes de pureza do ar comprimido de acordo com ISO 8573-1

Pureza do ar comprimido Classe
Para particulas 2
Para humidade e agua liquida em temp. T* > +3°C 4
Para humidade e dgua liquida em temp. -20°C < T* < +3°C 3
Para humidade e agua liquida em temp. -40°C < T* < -20°C 2
Para dleo 1

* T- amplitude térmica

O ponto de orvalho da presséo deve ser inferior a -20°C para filtros instalados ao ar livre.
No caso de filtros instalados em ambientes aquecidos, é permitida a humidade do ar
comprimido correspondente a um ponto de orvalho de presséo de + 3°C.

A maneira ideal de conectar o tanque de presséo do coletor de pé a rede local & usar
uma valvula redutora de pressao com separador combinado de sélidos, 6leo e agua.
Uma valvula de segurancga deve ser instalada quando a pressao de alimentagéo exceder
7 bar.

3 Consideracoes basicas de segurancga
3.1 Seguranga do produto

A maquina/dispositivo foi construida de acordo com o estado da arte, de acordo com os
requisitos de seguranga da CE, validos no momento da entrega. Dependendo da
localizag&o, devem ser observados os regulamentos legais nacionais relevantes!

No entanto, o seu uso pode levar a situagdes que ameacem a vida e a saude do
utilizador ou de terceiros ou violar as fungdes da maquina/dispositivo e outros valores de
propriedade.

=>» Utilizar a maquina/dispositivo de acordo com o manual de operagéo e apenas em
condigdes tecnicamente perfeitas e de acordo com o uso a que se destina,
observando os requisitos de seguranca e estando ciente dos possiveis riscos.

= As avarias que podem comprometer a seguranca devem ser corrigidas
imediatamente e ordenada a sua remogao.

Quaisquer modificagdes e alteragdes na maquina/dispositivo séo proibidas sem o
consentimento expresso por escrito do fabricante. O mesmo se aplica a montagem e
fixagdo de dispositivos de seguranga e soldagem em elementos de carga. Se essas
regras ndo forem cumpridas, todas as reclamacgdes de garantia expirarao.
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3.2
3.21

Responsabilidades do utilizador

Selecao e qualificagao do pessoal

Somente pessoal qualificado pode trabalhar na maquina/dispositivo.

O utilizador pode confiar a operagao ou manutengao independente da
maquina/dispositivo apenas a pessoas que atendam as seguintes condi¢des:

vy

Pessoas maiores de 18 anos.

Pessoas que sao fisica e mentalmente capazes de realizar esses trabalhos.
Pessoas de quem se espera que executem as tarefas que lhes sdo confiadas de
forma confiavel.

Pessoas que foram treinadas na operagcao e manutengédo da maquina/dispositivo e
que apresentaram as suas qualificacdes ao utilizador.

Além da transferéncia teérica de conhecimento, o ambito da formacéo inclui a
oportunidade de adquirir pratica e habilidades suficientes para reconhecer falhas que
ameagam a seguranga no trabalho.

O utilizador deve confiar ao pessoal técnico e operacional uma area de trabalho
claramente definida.

Os seguintes pontos devem ser observados para evitar acidentes com pessoas e/ou
danos materiais:

4
4

Certificar-se de que apenas pessoal autorizado trabalhe na maquina/dispositivo.
Definir claramente o leque de competéncias para realizar varios trabalhos dentro do
uso da maquina/dispositivo. Competéncias pouco claras tém um impacto negativo na
seguranga.

Somente sob a supervisao constante de um trabalhador experiente, o pessoal em
treinamento, aprendizagem, instru¢ao ou educacao geral pode ter permissao para
trabalhar na maquina/dispositivo.

O trabalho em dispositivos elétricos s6 pode ser executado por um eletricista ou por
pessoas treinadas sob a diregao e supervisao de um eletricista qualificado e de
acordo com as regras da engenharia elétrica. O pessoal técnico deve ter
conhecimento das obriga¢cbes impostas pela empresa de energia local e deve aplicar
esse conhecimento.

O trabalho nos dispositivos pneumaticos s6 pode ser realizado por pessoal técnico.

14



Nederman

3.3
3.3.1

3.3.2

3.4

Medidas de seguranca a serem observadas pelo pessoal

Trabalho realizado com consciéncia de segurancga

A

Perigo de ferimentos!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!

Pessoas sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos que limitam as
habilidades de reacdo nao devem ser autorizados a montar, iniciar, operar, manter,
reparar ou desmontar a maquina/dispositivo.

= O equipamento de protegéo individual deve ser usado quando necessario ou exigido
por lei.

= Observar as instru¢des de seguranca e avisos mencionados nestas instrugdes, bem
como as informagdes sobre os sinais de aviso na maquina/dispositivo.

Medidas a serem seguidas pelo operador

Riscos

= A maquina/dispositivo sé pode ser usada quando todos os dispositivos de seguranga
que funcionam corretamente estiverem colocados.

= Antes de ligar a maquina/dispositivo, certificar-se de que nenhuma pessoa seja
ameacada ao ligar a maquina/dispositivo.

= Durante o funcionamento da maquina/dispositivo, realizar revisdo pelo menos uma

vez por semana. A revisado de inspegao inclui uma avaliagéo geral de todo o

dispositivo:

— Inspecionar a maquina/dispositivo quanto a quaisquer danos ou defeitos visiveis
externamente e informar imediatamente o escritério/pessoa apropriada, se
encontrado.

— Se necessario, desligar a maquina/dispositivo imediatamente.

= Em caso de avaria, paralisar imediatamente a maquina/dispositivo, desligar e ligar o
interruptor principal adequado. Os defeitos devem ser relatados ao escritério/pessoa
apropriada e retificados.

Todas as nossas maquinas/dispositivos correspondem a tecnologia atual e sdo seguras
quando usadas de acordo com o uso pretendido.

Para evitar acidentes de trabalho e avarias, ja no desenvolvimento da
magquina/dispositivo, foram evitadas areas perigosas na medida do possivel.

Outras areas de perigo sao protegidas por:

e Dispositivos mecanicos de seguranca
o Dispositivos de alerta, por exemplo, sinais de alerta

No entanto, ao utilizar a maquina/dispositivo, podem surgir situagées que ameacem a
vida e a saude do utilizador ou de terceiros, ou afetar negativamente a operagéo da
magquina/dispositivo e outras propriedades.

e Perigo advindo pecas moveis

e Perigo em caso de falhas no sistema de controlo de movimentos inesperados que se
desviam da sequéncia normal de trabalho.
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3.5 Componentes técnicos do sistema de seguranga

3.51 Dispositivos de protecao

A

Partes giratérias ou méveis!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!

E estritamente proibido operar a maquina/dispositivo sem dispositivos de
segurangal

= O funcionamento dos dispositivos de seguranca deve ser verificado regularmente.

As areas e pontos perigosos que devem ser visiveis para o pessoal de operagéo ou
manutengdo durante a realizagao de trabalhos de inspegéo ou reparo, ou aos quais eles
devem ter acesso direto, devem ser protegidos por:

e Dispositivos mecanicos de seguranga
e Dispositivos de alerta, por exemplo, sinalizagao

3.5.2 Placas de perigo, adverténcia e informagao

Os avisos colocados na maquina/dispositivo sdo projetados para chamar a atengéo do
pessoal para os pontos perigosos da maquina/dispositivo.

= Observar os avisos e instrugdes nas placas e sinais de aviso.
=>» Placas de adverténcia ausentes ou danificadas devem ser substituidas
imediatamente.

3.6 Protecao contra incéndio

@ nota

Devem ser observadas as normas legais pertinentes em vigor no local ou pais!

O operador deve garantir que nenhuma peca em chamas/incandescente entre na
maquinal/dispositivo durante a manutencgaol/inspe¢ao como resultado da operagao
do pessoal encarregado da operagao!

Este aviso diz respeito apenas aos aspetos técnicos de seguranga
(conduta do pessoal durante os trabalhos de manutengéo e inspe¢ao na
maquinal/dispositivo), ndo a estrutura técnica de produc¢ao do dispositivo.

O utilizador deve informar as empresas terceirizadas em conformidade. Empresas
estrangeiras tém obrigacao de informar o funcionario responsavel num
determinado departamento sobre a existéncia de possiveis perigos.
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3.6.1 Medidas em caso de incéndio

NeeRco

Perigo de intoxicagao por substincias nocivas!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= Usar equipamento de protecgao individual e mascara de protecao respiratéria

A

Perigo de queimaduras devido a temperaturas muito elevadas!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!

= Em caso de incéndio, as portas e as aberturas de inspeg¢do da maquina/equipamento
devem ser fechadas.

Quando houver suspeita ou ocorréncia de incéndio:
2 Pressionar o botdo “PARAGEM DE EMERGENCIA”

Certificar-se de que a maquina/dispositivo equipado com o sistema de controlo
desligou automaticamente, ou seja, o ventilador montado e o sistema de limpeza do
filtro estdo desligados.

Fechar todos os portdes operados manualmente no sistema de dutos.
Interromper o fornecimento de ar fresco.

Desligar todos os consumidores elétricos.

Notificar os bombeiros.

Os bombeiros arrefecem a maquina/dispositivo por fora.

(A XA A7

3.6.1.1 Residuos de materiais

AR

Perigo de intoxicagdo por substancias nocivas!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Os residuos de material sdo carregados com substancias nocivas dos gases de
exaustao.

= Devido ao possivel contato direto com residuos de materiais, equipamento de
protecao individual deve ser usado.
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4 Protecao contra explosoes

eeRco

Atmosfera explosiva!l
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Durante a operagédo da maquina/dispositivo, é proibido realizar as seguintes atividades
tao estritamente quanto possivel:

= Entradas na maquina/dispositivo.
= Executar trabalhos no sistema de ar comprimido.

= Ficar ao redor da maquina/dispositivo na zona de seguranga designada.

eeRco

Atmosfera explosiva!l
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Os elementos estruturais/construtivos ndo devem obstruir os elementos redutores de
pressao da descarga livre de uma explosao, como:

= Montagem de maquinas/dispositivos.
= Remontagem de canais.
= Cobertura com folhas de metal ou cortinas.

NOTA

A maquinal/dispositivo deve ser adicionalmente isolada de outras partes do
dispositivo conectadas por meio de sistemas técnicos de protegao contra
explosao apropriados.

A protegao técnica contra explosao consiste em trés principios possiveis.
e Protegao contra explosao basica:

Prevenir ou limitar a formagéo de uma atmosfera explosiva perigosa, reduzindo ou
substituindo materiais combustiveis, dispositivos de ventilagédo e inertizagao.

e Protegao secundaria contra explosao:

Prevencgédo da ignicdo de uma atmosfera explosiva perigosa devido a auséncia de
fontes de ignigéo.

e Protegao contra explosao construtiva:

Para reduzir os efeitos de uma explosao a um nivel minimo por medidas como
reducdo da pressao de exploséo, supressdo de explosdo ou um design a prova de
explosao.

Embora a maquina/dispositivo absolutamente ndo tenha as suas proprias fontes de
ignicdo, nao se pode excluir que a fonte de ignigdo possa penetrar na
maquina/dispositivo de fora. E protegido contra os efeitos de uma explos&o por protegéo
contra explosao construtiva.
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4.1 Marcagao ATEX

Com referéncia aos requisitos da Diretiva 2014/34/UE e 1ISO EN 80079-36, o produto € marcado da
seguinte forma:

Filtro

CE @ Il 1D(3D)/- ¢ Exh IIC 120°C Da(Dc)/-
Ventilador

CE @ I 3D/- ¢ Exh 1B 120°C D¢/-

CE - Marca de Conformidade Europeia (French: Conformité Européenne).

EX - marcacéo do sistema de protecdo destinado ao uso em atmosferas potencialmente explosivas
de acordo com as disposi¢des da diretiva 2014/34/UE.

I - grupo de equipamentos.

1D(3D)/- - marcacéo do sistema de protegao do filtro destinado ao uso em ambientes
potencialmente explosivos devido a presenga de poeira.

Opcionalmente, o filtro pode ser adaptado para funcionar com uma atmosfera externa, tera o
simbolo:

1D(3D)/3D

3D/- - marcacgéo do sistema de protecdo do ventilador destinado ao uso em atmosferas
potencialmente explosivas devido a presenga de poeira.

Como opgéo, o ventilador pode ser adaptado para trabalhar com o ambiente externo, sera marcado
com:

3D/3D

c - tipo de protecéo contra ignigao.

Ex h - marcagédo de conformidade com o nivel de protegéo do equipamento.
HIC - grupo de poeira para o filtro.

IIB - grupo de poeira para o ventilador.

°C - temperatura maxima superficial.

Da(Dc)/- — grau de protegéo dentro/fora do filtro.

Opcionalmente, o filtro pode ser adaptado para funcionar com uma atmosfera externa, tera o
simbolo:

Da(Dc)/Dc

Dc/- — grau de protegéo dentro/fora do ventilador.

Opcionalmente, o ventilador pode ser adaptado para trabalhar com o ambiente externo, tera o
simbolo:

Da/Dc
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4.1.1. Classificagao da zona no filtro

O coletor de p6 MCP/MEP Ex faz parte de todo o sistema de extragdo de pé. O interior do coletor de
poeira é classificado de acordo com a Diretiva 2014/34/UE como:

e zona 20 na camara de ar impuro,

e zona 22 na camara de ar puro.

4.2 Preparacao e marcacao das zonas de seguranga

reRco

Atmosfera explosiva!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Preparar e marcar a zona de seguranga na area da diregao de descarga de ar dos
elementos de alivio de pressao (apenas para disposi¢céo horizontal ou diagonal).

O tamanho da zona de seguranga a ser preparada de acordo com PN-EN 14491 6.2.
Flame effects, como mostrado no esbogo abaixo.

I¢ R :I
A SO 4_
i I
i I
L '
| |
i I
v ]
le & & o]
Tibo MCP-2-8S*-Ex MCP-4-16S*-Ex MCP-6-24S*-Ex MCP-8-32S*-Ex
- MEP-2-** Ex MEP-4-** Ex MEP-6-** Ex MEP-8-** Ex
Largura da zona de seguranga
4 5 6 7
(B) pelo menos [m]
Comprimento da zona de
11 13 15 17
seguranga (L) pelo menos [m]

* altura de filtro padrdo (S) ou baixa (SL)

** numero de filas de filtro por cassete, 4 ou 6

A zona de seguranga deve ser claramente marcada, por exemplo, com cercas, fitas e placas de
adverténcia, e deve estar inacessivel quando a maquina/dispositivo estiver em operagao. A zona deve
estar livre de substancias inflamaveis e explosivas ou outros elementos que podem ser danificados por
chamas e pressao de explosao.
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4.3

4.4

4.5

Preparacao e marcacao da zona de seguranca - dispositivos de
alivio de pressao sem chama

A

Atmosfera explosiva!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Preparar e marcar a zona de seguranga na area da dire¢cao de descarga dos elementos
de alivio de presséo (somente para disposi¢gao horizontal ou diagonal).

Para obter informacdes sobre o tamanho da zona de seguranga a ser preparada,
consulte as instrugdes de operagdo em anexo para o fornecedor do dispositivo de alivio
de pressao sem chama.

A zona de seguranca deve ser claramente marcada.

Regras de conduta na zona de seguranga

A

Atmosfera explosiva!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!
Na zona de segurancga nao é permitido:

Permanéncia de pessoas durante o funcionamento da maquina/dispositivo.
Organizar armazéns.

Armazenamento de propelentes e lubrificantes.

Armazenamento de outros materiais com risco de incéndio.

Colocagéao de outro equipamento de processo que pode levar a novas
explosdes/incéndios.

L A

As regras de conduta acima devem ser estritamente observadas pelos funcionarios.

Equipagem

@

NOTA

As medidas de precaugdo tomadas aplicam-se apenas a maquinal/dispositivo
entregue.

A maquina/dispositivo pode ser equipado com componentes especiais:

e Painel de explosdo montado no filtro

e Valvula rotativa (“airlock”), tipo: NRSZ3
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4.6 Medidas preventivas

As seguintes medidas devem ser observadas:

= Limpeza regular de todas as pecgas do dispositivo de depdsitos de poeira.

As superficies das pegas do dispositivo devem ser reconheciveis. Os intervalos de
limpeza sao determinados pelo utilizador.

Inspecgao regular de discos de ruptura (capitulo “Documentagio
Subfornecedores”).

Inspecao regular das vedagdes da porta.
Inspecao regular dos clipes de retengéo de terra.
Controlo regular da zona de segurancga.

Limpeza regular da zona de seguranga.

L 20 20 20 7

4.7 Medidas pés-explosao
Apods uma explosao, as seguintes medidas devem ser tomadas:

=>» Todas as pegas do dispositivo devem ser verificadas quanto a danos e substituidas
em caso de deformacao

4.8 Uso de ferramentas em atmosferas potencialmente explosivas

@ nota

O operador deve garantir que o pessoal envolvido no trabalho de manutengéo e
inspecao receba informagoes sobre o uso seguro de ferramentas em ambientes
potencialmente explosivos!

O tépico da utilizagdo de ferramentas nas zonas 21 e 22 deve ser incluido no
sistema "Autorizagdes para execugao de obras/Autorizagées para execugao de
obras".

Ao cortar e triturar nas zonas 21 e 22 ou a estas adjacentes, as faiscas geradas
podem ser projetadas a longas distancias e, assim, criar ninhos de brilho.
Portanto, também as outras zonas ao redor da area de trabalho devem ser
incluidas nas medidas de seguran¢a acima mencionadas.

Dois tipos de ferramentas devem ser distinguidos:

a) Ferramentas que, quando usadas, podem causar apenas uma unica faisca (por
exemplo, chave de fendas, chave inglesa, chave de impacto).
b) Ferramentas que geram uma chuva de faiscas durante o corte e retificacéo.

Na zona 20, o uso de ferramentas de centelha nao é permitido.

Nas zonas 21 e 22 é possivel usar ferramentas de ago de acordo com o ponto a).

As ferramentas de ago de acordo com o ponto b) podem ser usadas apenas quando a
area de trabalho é separada das zonas 21 e 22 por uma blindagem e as seguintes
medidas adicionais sdo tomadas:

e Depositos de poeira foram removidos ou

e A area das obras realizadas € mantida em tal estado de humidade que ndo ha
possibilidade de turbilhonamento da poeira ou formagao de ninhos luminosos.
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5 Estrutura e operacao

5.1 Estrutura - filtro de silo

Filtro

Ventilador embutido*

Caixa de valvula

Instalagédo de ar comprimido
Escape de ar puro*

* 0 filtro pode estar disponivel sem ventilador

abh wWON -~

5.2 Estrutura - filtro padrao

Filtro

Ventilador embutido*

Entrada de ar empoeirado

Funil de poeira com estrutura de suporte
Coletor de poeira

Caixa de valvula

Instalagao de ar comprimido

Saida de ar limpo*

* 0 filtro pode estar disponivel sem ventilador

O~NO A WN -
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5.3 Estrutura - filtro com camara rotativa

Filtro

Ventilador embutido*®

Entrada de ar empoeirado

Funil de poeira com estrutura de suporte
Coletor de poeira

Vaélvula rotativa

Caixa de valvula

Instalagdo de ar comprimido

Saida de ar puro*

O© oO~NOO O, WN -

* 0 filtro pode estar disponivel sem ventilador

5.4 Estrutura - filtro com camara rotativa e BIG-BAG

Filtro

Ventilador embutido*®

Conexao de entrada de ar empoeirado
Funil de poeira com estrutura de suporte
Suspenséo big-bag

Vélvula rotativa

Caixa de valvula

Instalagéo de ar comprimido

Saida de ar puro*

©O© oo ~NOOUPHAWN =

* 0 filtro pode estar disponivel sem ventilador
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5.5

Fungao

NOTA

Para garantir um funcionamento sem problemas, devem ser observadas as
instrugdes de manutencgao (= capitulo “Manuteng¢ao”).

NOTA

No caso de uma instalagao curta de ar empoeirado, é recomendado instalar uma
aba de retencgao para evitar que a poeira escape durante a limpeza com o
ventilador desligado.

O ar empoeirado passa pela porta de entrada localizada na parte traseira do dispositivo
para a camara suja, onde ocorre uma mudanga significativa na velocidade do ar e
particulas maiores caem no tanque.

A particdo de separacgao localizada atras da ponta de entrada do filtro aumenta a eficiéncia
da separagéao de poeira e garante um perfil de velocidade uniforme em todos os elementos
do filtro, garantindo a sua carga uniforme.

O ar empoeirado flui através dos elementos do filtro para a cAmara de ar limpo. A poeira
instala-se nas superficies externas dos elementos do filtro.

Durante a operagao do dispositivo, as insergdes do filtro sdo limpas automaticamente
(online) por pulsos de ar comprimido. Durante o pulso de limpeza, a poeira é coletada na
superficie destes, cai e vai para o tanque.

Alimpeza do filtro é controlada de forma totalmente automatica. A proporgao de pulso para
pausa e outros pardmetros podem ser ajustados.

No caso de uma diferenga de pressao acima de 2300 Pa, o dispositivo de monitorizagao
do filtro aciona um alarme.

A poeira separada é coletada num recipiente sob o funil ou removida por uma eclusa de
ar rotativa, por exemplo, para um recipiente externo ou Big-Bag

O ventilador suga o ar ja purificado e sopra-o na atmosfera ou de volta as instalagbes de
producao.

Algumas versdes de filtro tém certificacdo W3 de acordo com DIN EN ISO 15012-1. Para
as unidades em que o grau de filtracdo é superior a 99%, as substancias nocivas, como
fumacga e poeira, resultantes da soldagem de agos de alta liga, contendo, por exemplo,
30% ou mais de niquel e cromo, sao filtradas de forma confiavel.
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5.6
5.6.1

Estrutura

Limpeza dos cartuchos do filtro

Descricao dos componentes

Ciclo de limpeza

Construgéo
Camara/secgéao de ar puro
Camara de ar impuro
Porta de inspegéo
Tanque de ar comprimido

a b wON -

NOTA

Pressao operacional e qualidade do ar comprimido, capitulo “Pressao operacional
e qualidade do ar comprimido”).

Os elementos do filtro sdo limpos com pulsos de ar comprimido. A limpeza ocorre durante
o funcionamento do dispositivo (efeito online).

Quando a diferencga de pressao definida é alcangada, a limpeza do filtro (ciclo de limpeza)
¢ iniciada automaticamente.

O ciclo de purga é repetido até que o valor minimo da diferenga de presséo seja alcangado.

Os ciclos de limpeza dependem do tipo de poeira e do conteddo de poeira ou
substancias nocivas no ar impuro.
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Curso do ciclo de purificagdao

@ nota

Configuragoes de fabrica (= capitulo “Documentagio do subfornecedor”
-2>“Manual de operagdo do Insight Control Panel”).

O ciclo seguinte comecga quando a purga é solicitada:

e Avalvula de diafragma 1 abre

e Tempo de pulso

e Avalvula de diafragma 1 fecha

¢ Intervalo (intervalo 1 ou intervalo 2)
e Avalvula de diafragma 2 abre

e Tempo de pulso

e Avalvula de diafragma 2 fecha

e Pausa (pausa 1 ou pausa 2)

Medicao de pressao diferencial

<A

1. Filtro de ar - disponivel na versdo Atex

@ nota

Se o filtro fizer parte do dispositivo e o funcionamento do filtro nao for
imediatamente reconhecivel, um manémetro deve ser instalado para verificar o seu
funcionamento. Isso é especialmente importante para aqueles dispositivos onde a
falha do filtro pode levar a situacdes perigosas.
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5.6.2 Ventilador embutido

Estrutura

Construgao

Motor trifasico

Rotor

Entrada do ventilador
Saida do ventilador
—> Fluxo de ar

a b ON =

Fungao

O ventilador embutido é adequado para o transporte de meios gasosos, empoeirados e
néo explosivos.

Devido a rotagéo do rotor, o meio gasoso é sugado pelo funil de sucgéo e expelido pela
abertura de saida. Ao mesmo tempo, uma presséo negativa € gerada no sistema de
tubulagdo montado no filtro.
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5.6.3 Aba oscilante unica - NFUS3
Estrutura

1 Construgao

2 Tampa

3 Alavanca

4 Pino
Funcao

A aba oscilante é usada para fechar a descarga de poeira.

Brago de alavanca (3) na posigéo inferior: a aba (2) esta fechada.
Brago de alavanca (3) na posigéo superior: a aba (2) esta aberta.

NOTA

O brago de alavanca (3) tem de estar trancado na respectiva posi¢gdao usando o
pino (4).

NOTA

Antes de remover o recipiente de p6 de baixo do unico amortecedor oscilante, o
brago da alavanca (3) deve ser travado com o pino (4) na posi¢ao inferior. A tampa
(2) permanece fechada. Isto evita mais expulsao de poeira. O recipiente de pé
agora pode ser esvaziado durante a operagao.

NOTA

A valvula de retencado simples nao deve ser utilizada como valvula de seguranga
ATEX enquanto o filtro estiver em funcionamento.
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6 Local de instalacao

6.1 Espacgo necessario e caracteristicas do piso
@ nota

Ao escolher um local para o filtro, a operagdao simples deve ser levada em
consideragdo, como separar a poeira e facilitar o servigo e a manutencao.
O local de instalagéo deve estar livre de objetos como cabos elétricos, etc.
Os chumbadores (M16) devem projectar-se pelo menos 60 mm da fundagao.
Se a unidade de filtro deve ser fixada com parafusos expansiveis ou semelhantes, a
fundacédo deve ser preparada de acordo.

- W N

|

| I

!

!

i

|

|

|

______________________ A .

« Min. 900 mm
‘ |1
|3 i
Como regra, o filtro é colocado sobre uma fundacéo de betdo armado. No entanto,
também é possivel configura-lo num tipo diferente de substrato. Ao calcular a fundacao
ou a subestrutura, os seguintes fatores devem ser observados:
e Peso total do filtro (- placa de identificagao)
e Peso maximo de poeira separada
6.2 Condigdes ambientais permitidas

Para as condi¢gdes ambientais permitidas para o gabinete de controlo—> consulte o
capitulo “Documentagao do subfornecedor”> “Manual de operagao do Insight
Control Panel”.

Os motorredutores e motores trifasicos sdo projetados para uso numa faixa de
temperatura ambiente de -20 °C a +40 °C e uma altitude de instalagdo de até 1000 m
acima do nivel do mar.

O ar de arrefecimento aspirado por motorredutores e motores trifasicos nao deve
ultrapassar a temperatura ambiente de +40 °C e ndo deve estar contaminado com gases
explosivos ou poeira.
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7 Transporte e entrega

@ nota

Elementos estruturais sé podem ser transportados em zonas nao explosivas.

71 Transporte

711 Entrega de elementos estruturais

@ nota

As instrugoes de montagem devem ser seguidas durante a montagem dos
elementos estruturais.

Os elementos individuais da estrutura serdo entregues pré-montados em paletes.
Os elementos da estrutura séo fixados em paletes com tiras de seguranca e parafusos.

71.2 Transporte em talha ou empilhadeira autopropelida

A

Queda de pecas da maquina!

O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

A zona de perigo deve ser protegida com elementos de marcagéao e barreiras
apropriados.

Uma pessoa responsavel deve ser nomeada para supervisionar a zona de perigo
durante o transporte.

>
>
= Somente dispositivos de suporte de carga aprovados com capacidade de suporte de
carga suficiente podem ser usados.

>

>

Proteger as pegas da maquina.
Guiar devagar e com seguranga.

@ nota

A selecgao do tipo de meio de carga e a operacgao das talhas pode ser realizada
apenas por pessoal treinado e designado.
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713 Transporte com guindaste

A ER

Queda de pecas da maquina!

O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= A zona de perigo deve ser protegida com elementos de marcagao e barreiras
apropriados.

O quadro de informagdes “Proibido permanecer sob cargas suspensas” deve ser
claramente exibido.

Uma pessoa responsavel deve ser nomeada para supervisionar a zona de perigo
durante o transporte.

Somente dispositivos de suporte de carga aprovados com capacidade de suporte de
carga suficiente podem ser usados.

Conectar as pecgas da maquina apenas aos pontos de fixagdo pretendidos.

Suspender as pecgas da tubulagao apenas nos pontos de suspensao pretendidos ou
com uma corda de plastico antiderrapante.
Proibido permanecer sob cargas suspensas.

@ nota

A selegio do tipo de meio de carga e a operagao das talhas pode ser realizada
apenas por pessoal treinado e designado.

L 7 2 N

7.2 Embalagem

o NOTA

Embalagem adequada deve ser fornecida para transporte posterior pelo cliente.

As pecas individuais da maquina / dispositivo serdo devidamente embaladas para
transporte até o local de instalagdo ou envio.

O tipo de embalagem depende da via de transporte e do meio de transporte.
Descartar o material de embalagem.

= O material de embalagem deve ser descartado de acordo com os regulamentos
locais.

= Todos os simbolos na embalagem devem ser incluidos.

7.3 Inspecao dos elementos estruturais entregues

Apés o recebimento da entrega, verificar se todas as pecas estdo presentes e ndo
danificadas.

Em caso de danos de transporte ou pecgas em falta, fagca o favor de nos informar
imediatamente.
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8 Armazenamento e manutencao

@
&

NOTA

Os elementos estruturais s6 podem ser armazenados em zonas onde nao haja
atmosfera explosiva.

NOTA

O fabricante/fornecedor nao é responsavel por quaisquer danos e consequéncias
decorrentes de armazenamento improéprio ou incorreto.

Além disso, as disposi¢oes especiais dos respetivos subcontratados para o
armazenamento e manuteng¢ao de componentes devem ser levados em
consideragao.

8.1 Armazenamento de elementos de construgao

Se, antes da instalagao final da maquina/dispositivo, elementos individuais da estrutura
tiverem que ser armazenados temporariamente noutro lugar, estes devem ser
armazenados em local seco, protegido contra condi¢des climaticas desfavoraveis.

Além disso, estes elementos devem ser protegidos contra ambientes agressivos e outras
influéncias prejudiciais de qualquer tipo.

O estado da camada anticorrosiva deve ser verificado e qualquer dano deve ser
removido (= capitulo “Manuten¢ao e inspecdao da maquina/dispositivo em
manuten¢ao”)
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8.2 Manutengao da maquina/dispositivo

Se a maquina/dispositivo permanecer parada por um determinado periodo de tempo

(comegando dentro de um més) apds o comissionamento, as seguintes medidas devem

ser levadas em consideragéo e observadas:

= A maquina/dispositivo deve ser completamente esvaziado, ou seja, antes de desligar,
ative a operacgao de teste (= capitulo “Documentagao do subfornecedor” ->
“Manual de operacgao do Insight Control Panel”) para iniciar a limpeza e evitar o
depdsito de poeira.

= O recipiente de p6 deve ser esvaziado.

8.21 Manutencgao e inspe¢ao da maquina/dispositivo dado

Intervalos no tempo
Locais de controlo / recomendagoes

A cada 2 semanas

e Filtro

= Ative 0 modo de teste (= capitulo “Documentag¢ao do subfornecedor”>
“Manual de operacgao do Insight Control Panel”) e execute uma limpeza
completa.

e Elementos de construgdo movidos a motor
=> Executar por aproximadamente 5 minutos

A cada 2 meses

e Camada anticorrosiva
=>» Verificar se ha corrosao

8.2.2 Acoes corretivas antes da inicializagao apoés parar a maquinal/dispositivo

Se a lista de verificagdo prescrita for seguida, nenhuma outra medida sera necessaria e
o dispositivo podera ser reiniciado automaticamente.
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9 Montagem

9.1

9.2

@

@
&
@

NOTA

Os componentes individuais s6 podem ser suspensos nos suportes fornecidos!

NOTA

Antes de iniciar a montagem, os espagos internos de todas as partes do
dispositivo devem ser verificados quanto a corpos estranhos remanescentes.

Quaisquer corpos estranhos devem ser removidos.

NOTA

A montagem dos componentes s6 pode ser efectuada em zonas nao explosivas.

NOTA

Os regulamentos de prevenc¢ao de acidentes relevantes do pais em questao devem
ser observados!

A maquina/dispositivo é entregue em unidades e / ou pegas individuais.

Recomendamos confiar a montagem ao nosso pessoal ou realiza-la sob a supervisdo do
nosso gerente de montagem.

Aperto dos parafusos

@

Aperte os parafusos auto-atarraxantes firmemente com uma ferramenta adequada.

Com parafusos auto-roscantes, ndo ha necessidade de prestar atengéo ao torque
especifico.

NOTA

Evitar afrouxar e apertar os parafusos auto-atarraxantes varias vezes. Caso
contrario, ndo ha garantia de uma conexao forte e firme.

Aterramento de pecas de maquinas

@

NOTA

Todas as partes do dispositivo, incluindo as partes adjacentes, devem ser
conectadas de forma condutiva umas as outras.

As partes isoladas do equipamento devem ser aterradas e conectadas umas as
outras de maneira condutiva.
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9.3 Ferramentas

Usar chaves de impacto sem fio ou pneumaticas como ferramentas.

9.4 Montagem do filtro

9.4.1 Filtro de silo

@ nota

Uma barra de levantamento deve ser usada para levantar o filtro para garantir que
este seja levantado verticalmente.

= Cobrir o flange de vedagéao superior no silo com a fita de vedagéao fornecida.

@[
e —

= Usar um guindaste para levantar o filtro nas algas fornecidas para esta finalidade
para suspenséo (1).

= Coloque o filtro lentamente no silo.

= Fazer orificios na estrutura do filtro principal (se necessario).

=> Apertar o filtro no silo com os parafusos.

=>» Apertar todos os parafusos.
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9.4.2

Filtro

Suporte de canto Suporte de centro

= Remover os parafusos de retencao (1) no corpo da tremonha de descarga. Estes
servem apenas como uma protegao de transporte para os suportes.

= Cobrir o flange de vedagao superior no corpo da tremonha de descarga (1) com a fita
de vedacéo fornecida.
= Deixar o corpo da tremonha de descarga na palete.
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= Usar um guindaste para levantar o filtro nos olhais de suspenséo (1) fornecidos para
esta finalidade.

38

= Abaixar lentamente o filtro no flange de vedagao superior do corpo da tremonha de
descarga, fixando-o e, a seguir, encaixando-o totalmente no corpo da tremonha de
descarga.

= Usando parafusos auto-roscantes (M8 x 16 mm), aparafusar o corpo da tremonha e o
filtro juntos.
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Remova o parafuso auto-roscante da caixa do filtro.*
Conecte o fio de aterramento solto no corpo da tremonha de descarga ao filtro com
um parafuso auto-roscante.*

= Aperte todos os parafusos.
* para filtros de versdo ATEX

v

= Remova os parafusos (3) dos suportes do corpo da tremonha (1) e da palete (2).
= |Instale o filtro junto com o corpo do chute na fundagéo preparada ou na estrutura de

aco fornecida para esse fim.*
* para filtro sem extens&o de perna

= Levante o filtro junto com o corpo da tremonha de descarga (1).**
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b

NOTA

As extensoes do suporte foram inseridas nos respectivos suportes e fixadas com
parafusos e porcas.

Afrouxe e remova os parafusos (5) para as extensdes do suporte (4). **

Retire as extensdes (4) de cada suporte (1), fixe-as de acordo com a altura desejada
e volte a fixa-las com os parafusos e porcas retirados.

Aperte todos os parafusos. **

Instale o filtro junto com o corpo do chute na fundagéo preparada ou na estrutura de
aco fornecida para esse fim.**

Faca orificios para os suportes de montagem nos suportes.

Monte o corpo da tremonha de descarga nas bases dos suportes com pinos ou
chumbadores na fundagdo ou com parafusos na estrutura de ago.

L 20 2 L R

** para filtro com pernas estendidas

NOTA

As cintas anti-vento devem ser instaladas em trés eixos do corpo da tremonha.

e Altura da extensao dos suportes (X)> 750 mm resp. <1.350 mm: Uma protecao
contra vento por eixo.
e Altura da extensao do suporte (X)> 1350 mm: Duas chaves de vento por eixo.

Podera ser necessario fazer orificios no corpo da tremonha de descarga nos
suportes de montagem para as cintas contravento.

= Fixe as cintas contravento nos suportes do corpo da calha com parafusos
(M8 x 20 mm), porcas e arruelas.

= Conecte o ponto de cruzamento das cintas de vento com parafusos (M8 x 20 mm),
porcas e arruelas.
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\< ‘
5
o

= Conecte o cabo de aterramento aos pontos apropriados.*
= Aperte todos os parafusos.
* para filtros de versdo ATEX

943 Recipiente de poeira

= Mova a alavanca de fixagao no funil de descarga para cima.

= Mova o recipiente de po6 para tras nos trilhos até a paragem e deslize sob o corpo da
tremonha de descarga.

= Pressione a alavanca de fixacgao.
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944 Ventilador embutido

= Prenda as algas do guindaste nos orificios fornecidos (4) no ventilador embutido (1).

NOTA

A abertura de exaustao pode ser posicionada para apontar para a esquerda, direita
ou para tras.

E impossivel direcionar a saida para a porta.
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= Usando os suportes, levante o ventilador embutido (1) com um guindaste e coloque-o
no duto de ar limpo através da conexao de flange.

= Prenda o ventilador embutido (1) ao redor do perimetro com os parafusos auto-
roscantes (M8 x 16 mm) na conexao de flange.

= Remova o parafuso auto-roscante (2) no ventilador embutido (1).*

= Prenda o fio terra solto (3) na caixa do filtro com um parafuso auto-roscante (2) e no
ventilador embutido (1)*

= Aperte todos os parafusos.

= Vede o ventilador embutido (1) em todo o seu perimetro com composto de vedacgéo.
* aterramento necessario para filtros ATEX

9.4.5 Ventilador embutido com caixa de absorgao de som DUAL

@ nota

O ventilador embutido (1) e a caixa acustica DUAL (2) serdao entregues juntos numa
palete. Estes dispositivos ndo estdao conectados um ao outro.

2

= DUAL remova o invélucro a prova de som (2) do ventilador (1).
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= O DUAL, inv6lucro a prova de som deve ser levantado com um guincho nas garras
fornecidas para esta finalidade (@).

= Coloque a caixa a prova de som DUAL (2) no ventilador (1).
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43

= Fixe a caixa de insonorizagdo DUAL (2) ao ventilador (1) com os parafusos auto-
roscantes previamente retirados nos locais previstos para este (@).
= Desaparafuse o parafuso auto-roscante (4) da cobertura de insonorizagdo DUAL (2).

= Fixe o fio terra solto (3) no ventilador embutido com um parafuso auto-roscante e na
caixa de insonorizagdo DUAL (2).*
* aterramento necessario para filtros ATEX

9.4.6 Conexao de saida

= Aparafuse o pino (1) a saida do soprador (2) com os parafusos removidos
anteriormente (M8 x 16 mm).
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Remova o parafuso auto-roscante (4) no soquete de exaustéo (1).*

Conecte o fio terra solto (3) ao ventilador embutido com um parafuso auto-roscante e
a porta de exaustao (1).*

Aperte todos os parafusos.

Vede o soquete de saida (1) em torno de toda a circunferéncia com composto de

vedagao.
* aterramento necessario para filtros ATEX

L2 2 7

947 Conexao de entrada

= Cubra o flange na conexao de entrada (1) com a fita de vedagéao fornecida.
= Aparafuse o (1) conector de entrada na parede posterior do filtro com parafusos auto-
roscantes (M8 x 16 mm).

= Remova o parafuso auto-roscante (3) na porta de entrada (1).*

= Prenda o fio terra solto (2) na carcaga do filtro com um parafuso auto-roscante (3) e
na conexao de entrada (1).*

= Aperte todos os parafusos.

= Vede a conexao de entrada (1) em torno de toda a circunferéncia com composto de
vedagéo.
* aterramento necessario para filtros ATEX
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9.4.8 Caixa a prova de som

= Remova os parafusos apropriados do ventilador (@).

= Fixe a caixa de absorgdo de som ao ventilador com os parafusos auto-atarraxantes
removidos anteriormente (@®).

9.4.9 Caixa a prova de som

= Coloque a caixa a prova de som (2) no ventilador (1).

= No ventilador (1) fixe a caixa acustica (2) nos quatro pés (@) com os parafusos
auto-roscantes fornecidos (M8 x 16 mm).
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9.5 Conexoes de energia

9.5.1 Conexao de ar comprimido

@ nota

A conexao de ar comprimido deve ser dotada de separador de agua / éleo e
redutor de pressao. Todas as pecgas entre o compressor e o vaso de pressao
devem ter um diametro de pelo menos >".

% Gl I1SO

PN 1 228/1
v

2" RG

= Conecte o suprimento de ar comprimido ao vaso de pressao sem pressao.

9.5.2 Conexodes de mangueira para medir a pressao diferencial

= As mangueiras para medir a pressao diferencial devem ser conectadas aos pontos
de conexao apropriados no painel de controlo e as conexdes de contato no filtro (P1
ou P2). Filtro de ar (1) (necessario para execugdo ATEX).
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9.5.3 Cabo de instalagao: gabinete de controlo - caixa de valvula

= Desaparafuse a tampa de vedagao (3) na caixa da valvula (1).
= Conecte o cabo de instalagao (2) ao gabinete de controlo e a caixa de valvula (1).

9.54 Cabo de instalagao: caixa de valvula - caixa de valvula

= Desaparafuse as tampas de vedagao adequadas (3) nas caixas das valvulas (1).
= Conecte o cabo de instalagéo (2) a ambas as caixas de valvula (1).

9.5.5 Abrir e fechar a tampa da capa acustica

/\ |CAUTELA

Perigo de esmagamento devido a cobertura de queda da capa acustica!

O seu incumprimento pode resultar em ferimentos moderados ou leves!

= Deslize cuidadosamente as hastes de fixagédo (4) no respetivo dispositivo de
travagem na tampa.

@ nota

Todas as linhas de alimentacao e cabos de instalagdo devem ser conduzidas na
cobertura a prova de som através do plugue lateral (5) na cobertura a prova de
som.
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@ nota

No caso de capas acusticas com varias algas (3), duas pessoas devem abrir,
proteger e fechar a capa acustica.

Abertura

= Afrouxe os clipes de travagem (2).
= Levante a tampa (1) nas algas (3) e segure-a.

= Alinhe as hastes de suporte (4) na parede traseira da capa acustica em ambos os
lados verticalmente e insira no dispositivo de travamento na capa.

= Corte o plugue lateral (5) transversalmente no lado da conex&o.

= Retirar o isolamento da cobertura acustica pelo lado de dentro na area do tampéo
lateral (5).

Fecho

= Segure a tampa (1) pelas algas (3).
= Retire as hastes de suporte (4) de ambos os lados da capa acustica do dispositivo de
travagem da capa, dobre-a e insira-a no suporte na parede traseira.

= Abaixe lentamente a tampa (1) €, em seguida, trave-a com os clipes de travagem (2).

50




Nederman

9.5.6 Conectar a fonte de alimentagao

A EE

Tenséo elétrica perigosal!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= O trabalho em dispositivos eléctricos apenas deve ser realizado por um electricista
treinado.

9.5.6.1 Ventilador embutido
=>» Conecte o ventilador eletricamente sem tenséo.

9.5.6.2 Gabinete de controlo com controlador de filtro

A

Instalagao incorreta do quadro elétrico ou equipamento conectado!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Portanto, além das regras gerais de seguranga para equipamentos elétricos industriais,
0s seguintes pontos devem ser particularmente observados:

A instalagédo do quadro elétrico s6 pode ser realizada por um eletricista qualificado.
No local de instalagao, todas as leis, regulamentos, regras e regulamentos aplicaveis
relativos a instalagdo de equipamentos elétricos devem ser cumpridos.

O armario de distribuicao s6 pode ser usado dentro do campo de aplicagédo
permitido.

Conecte-se a rede elétrica.

Conecte o ventilador a caixa de comutagao, consulte (= “Documentagao do
subfornecedor” - “Manual de operagao do Insight Control Panel”).

@ nota

Certifique-se de que os prensa-cabos estao bem aparafusados e aderem
firmemente ao cabo.

L 720 2 T 7

= Desaparafuse as conexdes de parafuso do cabo ndo utilizadas e substitua por um
plugue.
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9.5.7 Sensor de seguranga

@ nota

Apos completar a instalagdo, o sensor de seguranga do painel de explosao deve
estar la instalado e conectado a fonte de alimentagao (de acordo com os detalhes

do fornecedor) /> capitulo “Documentacio do subfornecedor”).

=>» Instale o sensor de seguranga e conecte-o a fonte de alimentacao.
= Remova a tampa protetora do sensor de seguranca.

9.6 Aterramento da maquina / dispositivo

@ nota

A maquina / dispositivo deve ser conectado condutivamente ao potencial de terra.
O aterramento da maquina / dispositivo deve ser realizado por uma empresa
especializada.

Depois de concluir o trabalho de montagem, toda a maquina / dispositivo deve ser
aterrado na fundag&o ou numa estrutura de ago.

A implementagdo do aterramento deve estar de acordo com as diretrizes nacionais
atuais para a descarga de eletricidade estética.

52



Nederman

10 Primeira execucao

10.1  Acoes preparatorias

A

Tensao elétrica perigosa!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= O trabalho em dispositivos eléctricos apenas deve ser realizado por um electricista
treinado.

@ nota

Quaisquer falhas devem ser corrigidas antes de ligar a maquina.

Pressao operacional e qualidade do ar comprimido (= Capitulo “Pressao
operacional e qualidade do ar comprimido”).

Se o consumo de energia for muito alto, a maquina / dispositivo deve ser desligado
imediatamente e 0 nosso departamento de servigo deve ser contactado.

Antes da primeira inicializagdo, as instru¢ées incluidas nas instrugées de
operagao do subfornecedor (= capitulo “Documentagao do subfornecedor”).

Verifique se ha vazamentos no filtro e no sistema de tubulagao.

Verifique se todas as ligagdes elétricas estdo conectadas corretamente.
Ligue a energia elétrica.

Verifique a tensdo de alimentagéo para um campo girando no sentido do relégio.
Ligue o compressor ou abra o suprimento de ar comprimido.

Verifique a presséo no reservatorio de presséo (mostra o mandémetro).
Selecione o idioma no controlador de filtro (= consulte “Documentagio do
subfornecedor" > "Manual do utilizador do Insight Control Panel”).
Ligue o modo de teste (= capitulo “Documentag¢do do subfornecedor” >
“Manual do utilizador do Insight Control Panel”).

Verifique a limpeza do filtro.

Verifique o consumo de energia do ventilador.

Verifique o aterramento.

@ nota

Antes de iniciar a primeira utilizagdo, a maquina / dispositivo deve ser
completamente montado, fechado, lacrado e incluido no processo de operagao
conforme pretendido.

L A

10.2 Colocar em funcionamento

=>» Ligue a maquina / dispositivo (= conforme o capitulo “Documentagéao do
subfornecedor” - “Manual do utilizador do Insight Control Panel”).
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11 Servico

11.1

@

b

Ligar o

a

NOTA

Antes de iniciar a maquina / dispositivo, é imprescindivel observar as instrugoes
no capitulo “Notas basicas de seguran¢a”!

Apenas especialistas treinados podem iniciar a maquina / dispositivo!

NOTA

As configuragdes pré-programadas apenas podem ser alteradas ou desativadas
durante o periodo de garantia com o nosso consentimento.

dispositivo

NOTA

Antes de ligar a maquina / dispositivo, certifique-se de que o fornecimento de ar
comprimido esta garantido e que a pressao operacional foi atingida no vaso de
pressédo (= capitulo "Pressao operacional e qualidade do ar comprimido").

= Verifique se o interruptor principal no gabinete de controlo esta ligado e ligue-o, se
necessario.

= Desbloqueie o botdo de paragem de emergéncia “EMERGENCY STOP”.

= Prepare a maquina / dispositivo para operagéo (= capitulo “Documentacgao do
subfornecedor” > “Manual do utilizador do Insight Control Panel”)

A limpeza do filtro que esta pronto para uso é libertada.
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11.2 Desligar o dispositivo

@

NOTA

Em caso de emergéncia, pressione o botao “EMERGENCY STOP”.

No final da vida util dos componentes do dispositivo conectado ou antes de longos
periodos de inatividade (por exemplo, para trabalho de inspec¢io), todo o dispositivo deve
ser operado por cerca de 15 - 30 minutos a mais, a fim de remover depdsitos de poeira
aderidos ao material de filtro e ao coletor de poeira e todos os outros dispositivos de
extragao de poeira a serem completamente esvaziados.

Isso evita que uma queda repentina de sedimento adira ao material do filtro durante a
operacao devido a queda repentina de pressao e levando a bloqueios no sistema de
extragao de poeira.

NOTA

Todos e quaisquer componentes do transporte de poeira ou dispositivo de
armazenamento que possam ser instalados no local também devem estar em
operagao durante este tempo.

= Em seguida, desligue a maquina/dispositivo (> capitulo “Documentag¢ao do
subfornecedor" - "Manual do utilizador do Insight Control Panel”)

NOTA

Para periodos prolongados de inutilizagao ou reparagao, desligue o interruptor
principal e feche-o com um cadeado.

Outros critérios de desligamento para falha de maquina / equipamento de extragdo
de poeira podem ser incluidos nos capitulos seguintes.
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12 Remocao de interferéncias

12.1

Instrugdes de seguranca

A R

Partes giratérias ou méveis!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!

Antes dos trabalhos de manutencéo e reparo:

= Desconecte a maquina / dispositivo da rede elétrica, ou seja, desligue todas as
fontes de energia usando o interruptor principal na caixa de controlo (interruptor
principal na posi¢ao "0").

Coloque uma placa proibindo a ligagao do interruptor principal.

Fixe o interruptor principal com um cadeado e remova a chave.

Verifique a desenergizagdo da maquina / dispositivo.

Desconecte da conexao de fornecimento de ar comprimido e ventile o vaso de
pressao.

LA A A7

Depois dos trabalhos de manutengéao e reparo:

= Certifique-se de que todos os dispositivos de seguranga estejam reinstalados e
funcionem.

NOTA

Ao efetuar reparos e manutengao, observe as instrugdes basicas de seguranga
(= capitulo "Informagoes basicas de seguranga”) e as instru¢ées de manutengao
correspondentes (> capitulo “Manuten¢ao”)!

Antes de iniciar os reparos e manutengao das pecgas fornecidas pelos
subfornecedores, é absolutamente necessario observar e seguir as instrugdes dos
subfornecedores!

Independentemente das instrugcdes de seguranga neste manual, os regulamentos
de seguranga locais aplicam-se a operacdo da maquina / dispositivo!
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12.2 Resolugao de problemas com a fonte de alimentagao ligada

A\ [reveriEnea

Partes giratorias ou méveis!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!

Como é extremamente perigoso tentar resolver problemas de funcionamento com a fonte
de alimentagéo ligada, isso s6 deve ser feito quando for absolutamente necessario. Em
qualquer caso, este processo deve ser realizado exclusivamente por pessoal profissional
treinado.

Em caso de perturbagdes na maquina / dispositivo que requeiram a medigao de
grandezas elétricas (corrente, tensao) ou verificacdo do funcionamento dos elementos
motorizados do dispositivo, pode ser necessario procurar as causas da perturbagao com
a fonte de energia elétrica ligada.

A fim de minimizar os riscos causados por este procedimento, pelo menos as seguintes
medidas basicas de seguranga devem ser gradualmente implementadas:

Pessoal adicional deve ser fornecido para desenergizar a maquina / equipamento, se
necessario.

Coloque placas de adverténcia com a inscricao “ACESSO NEGADO-

EM REPARAGAO / MANUTENGAO COM A MAQUINA EM FUNCIONAMENTO”.
Desconecte a maquina / dispositivo da alimentagéo (= Capitulo “Instrugdes de
seguranga”).

Remova apenas alguns dispositivos de protegdo conforme necessario.

Antes de ligar a maquina / dispositivo novamente, certifique-se de que a zona esta
livre e as pessoas nao correm risco.

Ligue a maquina / dispositivo novamente e observe todas as pecas moveis e
energizadas a uma distancia segura.

Desligue a maquina / dispositivo novamente.

Desconecte a maquina / dispositivo da alimentacao (= Capitulo “Instrugdes de
seguranga”).

Faga os reparos necessarios e reinstale todos os dispositivos de protegao e
seguranca.

Verifique se a maquina / dispositivo e o sistema de seguranca estdo a funcionar
corretamente. Gostariamos de salientar novamente que a maquina / dispositivo sé
pode ser operada com um sistema de seguranga que funcione corretamente em
todas as partes.

L 2 T . I 2 2 B

12.3 Listas de verificagao em caso de falha

@

NOTA

Qualquer perturbagao que possa ocorrer durante o uso pode ser localizada e
corrigida usando a seguinte lista de verificagao.

Para este propésito, observe também estritamente as instrugdes de operagao dos
subfornecedores!

Para todos os itens marcados com *, deve notificar-nos antes de consertar dentro
do periodo de garantia!
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12.3.1 Filtro
Avaria Causa possivel Recursos disponiveis
1 Resisténcia do filtro muito e A limpeza do filtro ndo é feita = \Verificar as configuragdes dos parametros e
alta com frequéncia suficiente restaurar as configuragdes de fabrica, se
necessario (- Capitulo: “Documentagéo do
subfornecedor”-> "Manual do utilizador do
Insight Control Panel”)
= Funcéo “Modo de teste" (- Capitulo

“Documentacgao do subfornecedor"
->"Manual do utilizador do Insight Control
Panel”) verificar o funcionamento das valvulas
de purga por controlo acustico.

e Pulso de ar comprimido muito = Verificar o suprimento de ar comprimido.
baixo = Verifique a pressao operacional no vaso.

pressao (min. 6 bar / max. 7 bar)
= Evacuar o ar do sistema de ar comprimido
=>» Verificar a tensdo de operagdo do controlador
= Substitua o diafragma, se necessario, a
valvula.

e Quando o filtro esta desligado <> Verificar se as conexdes elétricas estao
limpeza secundaria néo é conectadas corretamente para que a limpeza
realizada adicional comece quando o filtro for desligado

e  Muito material num tempo = Reduzir o fornecimento de material por
muito curto unidade de tempo ou aumentar a capacidade

do dispositivo

e Elementos de filtro = Limpar os elementos do filtro e substituir se
desgastados necessario

2 Anpoeira expelida é retida e Poeira hUmida agarra-se as = Fornecer suprimento de poeira seca
no corpo da tremonha paredes

e Contentor de p6' esta cheio =>» Verificar o nivel no coletor de poeira e esvazia-

e Tampa oscilante! danificada lo, se necessario

e Valvula rotativa' com defeito =>» Inspecionar o amortecedor de giro unico e

repara-lo, se necessario

=> Verificar a valvula deslizante em estrela e
repara-la, se necessario (= Capitulo
“Documentagao do subfornecedor")

e A mangueira de ventilagdo do  =» Reconectar a mangueira de conexdo ao bico
recipiente de pd néo esta de saida de ar
conectada’

3 Saida de poeira pela porta e Porta ndo fechada = Fechar a porta corretamente
do filtro corretamente
e Vazamento na porta do filtro = Substituir a vedacao
4  Poeira no ar limpo e Elementos de filtro defeituosos =» Substitua os elementos do filtro danificados

e Elementos de filtro instalados = Instale os elementos do filtro corretamente
incorretamente

e Material de filtro errado foi = Entre em contato com o atendimento ao cliente
usado

e Ajunta na placa de montagem =» Substitua a vedagéo danificada
esta danificada

5 Sai poeira das conexdes e Falta de tampa de retengdo na = Instalar uma tampa de retencéo na linha de
dos tubos durante a limpeza linha de gés bruto gas bruto antes do filtro

e A tampa de retencéo esta a => Verificar a vedagao da tampa de retengéo
vazar

6 O desempenho estd muito e Depdsitos no duto de gas bruto = Limpar o duto de gas bruto

baixo

' equipagem opcional
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Avaria Causa possivel Recursos disponiveis ‘
7 Explosao e Exploséo = Determinar a causa da exploséo e elimina-la
= Verificar se o filtro esta pronto para operagao
=> Verificar os dispositivos de alivio de presséo
de acordo com os dados do subfornecedor
(= Capitulo “Documentagao do
subfornecedor"), reparar ou substituir
=>» |Instalar novo detector de explosao
12.3.2 Painel de explosao
Avaria Causa possivel Recursos disponiveis
1 Painéis de explosédo a vazar ¢ Vedacgio danificada = Substituir os painéis de exploséo
e Aberturas de explosao = Substituir os painéis de exploséo
destruidas
12.3.3 Valvula redutora de pressao
Avaria Causa possivel Recursos disponiveis
1 Valvula redutora de e Durante a limpeza a presséo => Reduzir a pressé&o operacional
pressdo a vazar ao longo de operagao esta muito alta = Antes de limpar, abrir a valvula de corte que

do tempo

Vedagéo danificada

pode estar localizada no duto de ar purificado

Verificar a valvula redutora de pressao de
acordo com os dados do fornecedor
(=>Capitulo “Documentagao do
subfornecedor") e, em caso de necessidade,
reparar.
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12.3.4 Acionamentos elétricos

A ER

Tenséo elétrica perigosa!

O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= O trabalho em dispositivos eléctricos apenas deve ser realizado por um electricista

treinado.
Avaria Causa possivel Recursos disponiveis
1 O motor nao funciona e Quebra no cabo = Verificar os mordentes
=>» Verificar ou medir os fios
e Falha do dispositivo de controlo =» Substituir o controlador
e Tensao do terminal muito baixa = Medir a tensdo nos terminais
e O enrolamento esta em curto- = Verificar a tensdo com um gerador manual ou
circuito com a carcaca com uma tenséo suficientemente alta
o Rolamentos defeituosos = Substituir os rolamentos
e Oresistor disparou = Esperar até que o motor arrefeca
e Danos ao enrolamento = Mandar reparar o motor profissionalmente
e Falha doinversor = Observar a sinalizagao*
2 Partida dificil do motor e e Tensdodaredeoutensdodo = Medir as tensdes
velocidade muito baixa sob dispositivo muito baixa
carga e Curto-circuito no enrolamento  =» Remover o curto-circuito e rebobinar o
enrolamento
e O enrolamento esta em curto- = Verificar a tensdo com um gerador manual ou
circuito com a carcaga com uma tensao suficientemente alta
3 O motor de corrente e  Curto-circuito com a carcagano = ldentificar e reparar a parte defeituosa do

alternada zumbe quando enrolamento do rotor enrolamento
parado, ndo enquanto esta
em operagao

e Fases conectadas => Verificar as fases
incorretamente

e Impulsor a esfregar = Reparar o motor profissionalmente
ligeiramente

4 O motor de corrente Curto-circuito do enrolamento = Verificar e rebobinar
alternada aquece do estator
rapidamente e zumbe
durante a operagéao

5 Fusiveis queimados ou a e Curto-circuito no cabo ou motor = Remover o curto-circuito

protg_g?o do rtnotor queima O motor esta em curto-circuito = Reparar o motor profissionalmente
Imediatamente com a carcaca

¢  Motor mal conectado = Corrigir a conexao
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mostra corrente sem carga
muito alta

de uma estrela

Espaco de ar aumentado
durante o reparo

Avaria Causa possivel Recursos disponiveis
6 O motor de corrente Carga muito pesada => Verifique o consumo de corrente *
alternada em operagéo Tens&o muito alta ou muito > Verifique a tenséo da rede e a queda de
constantemente fica muito baixa tensdo no acionamento elétrico *
quente
Operagao monofasicaemvez = Verifique o consumo de corrente de todos os
de trifasica trés fios *
Curto-circuito do enrolamento = Verifique se o cabo esta quebrado, remova-o
se necessario e enrole-o
Resfriamento defeituoso = Limpe os dutos de ar de poeira, lascas, etc.
= Reajustar a grade de ventilacdo
= Reduza a sucgdo de ar quente
O rotor esta esfregando contra =» Ajustar ou substituir rolamentos
o estator
Corpo estranho na vedagdo de = Desmonte o impulsor e limpe o motor
ar
7 Movimento com Curto-circuito no enrolamento = Remova o curto-circuito ou rebobine o
sacudidelas do motor enrolamento
Conexao com o condutor =>» Verifique a conex&o ou corrija se necessario
neutro em vez do condutor
externo
8 Consumo de corrente Quebra no enrolamento ou = Meca as resisténcias
variavel com o dobro da assimetria de resisténcia no = Repare o motor profissionalmente
frequéncia de rotor ou ralo danificado
escorregamento
9 O motor de C.A. funciona Carga muito pesada = Descarregue o rotor®
muito lentamente ou n&o Muito pouca tensdo nos > Verifique a tensdo da rede elétrica ao ligar
atinge a sua velocidade na terminais
configuragao estrela-
triangulo
10 Sentido de rotagdo errado Motor conectado = Trocar duas fases
incorretamente
11 Motor de corrente alternada Conex&o num sistema em vez =» Verifique o sistema e repare se necessario *

Meca o entreferro em trés lugares e ajuste-o
corretamente
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13 Manutencao e reparo

13.1

Manutencgao

®

a

NOTA

Antes de iniciar os trabalhos de manutengao em pecgas de subfornecedores, é
absolutamente necessario observar e cumprir as instru¢gées de operacao do
subfornecedor, bem como os dados nas placas de classificagao e adverténcia!

NOTA

Ao realizar trabalhos de manuteng¢ao na maquina / dispositivo, certifique-se de
evitar a formagao de uma atmosfera explosiva (se possivel) ou qualquer tipo de
fonte de ignicgao.

NOTA

Observe que apenas pecgas sobressalentes originais podem ser usadas.

A segao a seguir ndo se destina a ser usada como um guia para fazer grandes
reparos.

O nosso departamento de atendimento ao cliente tera prazer em aconselha-lo mais
detalhadamente.

NOTA

As superficies dos componentes do dispositivo e os arredores deste devem ser
limpos regularmente (dependendo do grau de sujidade)! Poeira e humidade
promovem corrosao.

A partir do arranque da maquina, a garantia contratual ndo exime o proprietario da
magquina / dispositivo da necessidade e obrigacédo de efetuar manutengdes preventivas
regulares.

Falhas no uso devido a manutengao insuficiente ou inadequada podem resultar em altos
custos de reparo e longo tempo de inatividade da maquina / dispositivo.

Este capitulo limita-se a descrigdo do trabalho executado como parte da manutengao
normal ou ao substituir pegcas de desgaste.

O trabalho de manutencgao é descrito de forma a que possa ser executado por pessoal
treinado e familiarizado.

As seguintes listas de verificagcdo de manutencgéo aplicam-se ao uso normal da maquina
/ equipamento. As datas recomendadas sao apenas valores de referéncia e referem-se
ao periodo apés o comissionamento e sao fornecidas em horas de operacgéo.
Dependendo das condi¢des de operagao, os intervalos de manutengao podem diferir dos
valores recomendados. Portanto, deve estabelecer os seus préprios intervalos de
manutencéao.

Para evitar tempos de inatividade mais longos, recomendamos configurar um depésito
de pecas de reposi¢cédo no local com as pegas de reposicéo e de desgaste mais
importantes.
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13.2 Reparo

@ nota

Os desenhos incluidos nas instrug6es a seguir sdao parcialmente simplificados na
sua apresentacao grafica.

O pessoal de servigo do utilizador s6 pode realizar os reparos descritos nesta secao.

Este capitulo descreve o trabalho que ocorre durante reparos normais ou ao substituir
pecas de desgaste.

Se grandes reparos forem necessarios, entre em contacto com o nosso atendimento ao
cliente.

13.3 Instrugdes de segurancga

A

Tenséo elétrica perigosal!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= O trabalho em dispositivos eléctricos apenas deve ser realizado por um eletricista
treinado.

A

Pecas sob tensao!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Se o interruptor principal estiver na posigéo "0" no armario de distribuigcao, a tensédo
ainda estara presente nos terminais do interruptor principal.

=>» Observe as marcagdes nos terminais de conexao.

A R

Partes giratérias ou méveis!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!
Antes dos trabalhos de manutencéo e reparo:

= Desconecte a maquina / dispositivo da rede elétrica, ou seja, desligue todas as
fontes de energia usando o interruptor principal na caixa de controlo (interruptor
principal no "0").

Coloque uma placa proibindo a ligagao do interruptor principal.

Fixe o interruptor principal com um cadeado e remova a chave.

Verifique a desenergizagdo da maquina / dispositivo.

Desconecte da conexao de alimentagao de ar comprimido e ventile o vaso de
pressao.

LA A7
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Apobs a conclusao dos trabalhos de manutencéo e reparo:

= Certifique-se de que todos os dispositivos de seguranga foram reinstalados e
funcionam.

A\ (e

Perigo de queda!

O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!
Ao trabalhar em altura elevada:

= Use escadas e plataformas de trabalho testadas e aprovadas, em conformidade com
as normas de seguranga ocupacional.

= As pegas da maquina ndao devem ser usadas como auxiliares de escalada.

/\ CAUTELA

Fuga de ar comprimido!

O seu incumprimento pode resultar em ferimentos moderados ou leves!

= Os trabalhos no equipamento pneumatico devem ser realizados apenas por técnicos
treinados.

Antes dos trabalhos de manutencgao e reparo:

= Desconecte da conexao de fornecimento de ar comprimido e ventile o vaso de
pressao.

ATENCAO

Faiscas e altas temperaturas podem causar incéndio durante o trabalho de
soldagem, corte e serrilhamento!

O seu incumprimento pode levar a danos materiais!

= Desligue sempre a maquina / dispositivo.

= Mantenha materiais inflamaveis afastados.

= Prepare extintores de incéndio manuais.

= Observe os regulamentos gerais de protegao contra incéndio.

ATENCAO

Sujidade e ferrugem!
O seu incumprimento pode levar a danos materiais!
Se as pecgas da maquina / dispositivo forem desmontadas:

= E necessario cobrir adequadamente os orificios abertos, rolamentos, conexdes, etc.
para evitar que a sujidade entre neles.

= No caso de interrup¢des mais longas na operacao, proteja todas as pecas
desmontadas contra sujidade, ferrugem e danos.
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ATENCAO

Execugao incorreta de conexdes parafusadas!
O seu incumprimento pode levar a danos materiais!
= No caso de parafusos que ja nao sao utilizaveis, substitua apenas por parafusos da

mesma qualidade (resisténcia, material) e acabamento.
= Aperte firmemente todos os parafusos soltos.

NOTA

Ao efetuar reparos e manutencgao, observe as instrugdes basicas de segurancga
(=>Capitulo "Informagoes basicas de seguranga™)!

Antes de iniciar os reparos e manuten¢ao das pecas fornecidas pelos
subfornecedores, é absolutamente necessario observar e seguir as instru¢ées dos
subfornecedores!

Independentemente das instrugoes de seguran¢a neste manual, os regulamentos
de seguranca locais aplicam-se a operagdao da maquina / dispositivo!

NOTA

Enquanto a maquina / dispositivo esta em operagido, podem ser realizadas
inspecodes visuais, como verificagao de vazamentos ou danos externos, bem como
lubrificagao de reposicao.

Equipamento de protecao individual deve ser usado durante a manutengao.

Ao realizar trabalhos de manutengao, a seguranga dos funcionarios deve estar em
primeiro lugar.

Antes de iniciar os trabalhos de manutengao, deve-se conhecer todo o ambito da
obra para que o seu curso seja cuidadosamente planeado. Deve-se garantir que
apenas um funcionario seja designado como responsavel.

Deve-se garantir que todas as pessoas encarregadas da execugao dos trabalhos
de manutencio estejam familiarizadas com o contetudo desses documentos.
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13.4 Instrucoes de segurancga - atmosfera explosiva

i\revco

Atmosfera explosival

O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Antes de realizar qualquer trabalho de inspec¢ao ou manutengao em dispositivos de alivio
de pressao:

= Desconecte a maquina / dispositivo da fonte de alimentagéo, ou seja, desligue todas
as fontes de energia usando o interruptor principal na caixa de controlo (interruptor
principal na posi¢ao "0").

Coloque uma placa proibindo a ligagao do interruptor principal.

Fixe o interruptor principal com um cadeado e remova a chave.

Verifique a desenergizagdo da maquina / dispositivo.

Esvazie completamente o sistema de coleta e transporte de poeira.

L 7

Em condi¢des de inverno (neve, geada), os elementos de alivio de pressao devem estar
livres de neve e gelo.

irevco

Tensao elétrica perigosa!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= O trabalho em dispositivos eléctricos apenas deve ser realizado por um electricista
treinado.

RO

Pecas sob tensao!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Se o interruptor principal estiver na posi¢ao "0" no armario de distribui¢ao, a tensao ainda
estara presente nos terminais do interruptor principal.

= Observe as marcagdes nos terminais de conexao.

A\ [peverEnem

Partes giratérias ou méveis!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!
Antes dos trabalhos de manutengéo e reparo:

= Desconecte a maquina / dispositivo da fonte de alimentagéo, ou seja, desligue todas
as fontes de energia usando o interruptor principal na caixa de controlo (interruptor
principal na posi¢ao "0").

Coloque uma placa proibindo a liga¢ao do interruptor principal.

Fixe o interruptor principal com um cadeado e remova a chave.

Verifique a desenergizagdo da maquina / dispositivo.

Desconecte da conexao de fornecimento de ar comprimido e ventile o vaso de
pressao.

(A AN
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Depois dos trabalhos de manutengao e reparo:

= Certifique-se de que todos os dispositivos de seguranga sejam reinstalados e
funcionem.

Perigo de quedal!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!
Ao trabalhar em altura acima da prépria:

= Use escadas e plataformas de trabalho testadas e aprovadas em conformidade com
os regulamentos de seguranga ocupacional.

= As pegas da maquina nao devem ser usadas como auxiliares de escalada.

CAUTELA

Fuga de ar comprimido!
O seu incumprimento pode resultar em ferimentos moderados ou leves!

= O trabalho no equipamento pneumatico deve ser realizado apenas por pessoal
técnico treinado.

Antes dos trabalhos de manutengéo e reparo:

= Desconecte da conexao de fornecimento de ar comprimido e ventile o vaso de
presséao.

ATENCAO

Faiscas e altas temperaturas podem causar incéndio durante o trabalho de
soldagem, corte e serrilhamento!

O seu incumprimento pode levar a danos materiais!

= Desligue sempre a maquina / dispositivo.

= Mantenha materiais inflamaveis afastados.

= Prepare extintores de incéndio manuais.

= Observe os regulamentos gerais de prote¢do contra incéndio.

ATENCAO

Sujidade e ferrugem!

O seu incumprimento pode levar a danos materiais

Se as pegas da maquina / dispositivo forem desmontadas:

2 E necessario cobrir adequadamente os orificios abertos, rolamentos, conexdes, etc.
para evitar que a sujidade entre neles.

= No caso de interrup¢des mais longas na operacgao, proteja todas as pegas
desmontadas contra sujidade, ferrugem e danos.
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ATENCAO

Execucao incorreta de conexdes parafusadas!
O seu incumprimento pode levar a danos materiais!

= No caso de parafusos que ja ndo sdo mais utilizaveis, substitua apenas por
parafusos da mesma qualidade (resisténcia, material) e acabamento.
= Aperte firmemente as conexdes de parafuso soltas.

NOTA

Ao realizar reparos e manutengao, as instrugdes basicas de seguranca devem ser
seguidas (> Capitulo “Notas basicas de seguranga”)!

Antes de iniciar os reparos e manutenc¢ao das pecas fornecidas pelos
subfornecedores, é absolutamente necessario observar e seguir as instrugoes dos
subfornecedores!

Independentemente das instru¢goes de segurang¢a neste manual, os regulamentos
de seguranga locais aplicam-se a operagcdo da maquina / dispositivo!

NOTA

Enquanto a maquina / dispositivo esta em operagcido, podem ser realizadas
inspegodes visuais, como verificagdo de vazamentos ou danos externos, bem como
lubrificagao de reposicgao.

Equipamento de protecao individual deve ser usado ao realizar a manutencgao.

Ao realizar trabalhos de manutencgao, a seguranca dos funcionarios deve estar em
primeiro lugar.

Antes de iniciar os trabalhos de manutencgéo, deve-se conhecer todo o ambito da
obra para que o seu curso seja cuidadosamente planeado. Deve-se garantir que
apenas um funcionario seja designado como responsavel.

Deve-se garantir que todas as pessoas encarregadas da execugao dos trabalhos
de manutengao estejam familiarizadas com o conteudo desses documentos.
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13.5
13.5.1

Listas de verificagao para o trabalho de manutengao

Filtro

Intervalos no tempo
Pontos de inspec¢ao / notas sobre a manutencao

Diariamente

e Coletor de p6
=>» Verifique o nivel de enchimento
= Se necessario, esvazie o depésito de pd (= capitulo "Reparo”)

A cada 720 horas de operagao ou pelo menos mensalmente

e Vaso de Presséo
= Verifique a presséo de operagédo (min. 6 bar / max. 7 bar)
= Reajuste a pressao de operagao, se necessario
e Caixa de filtro
=>» Verifique se ha extragdo de poeira
= Se necessario, vede a caixa do filtro ou substitua as pecgas danificadas

A cada 4.320 horas de operagao ou pelo menos a cada 6 meses

o Conexdes elétricas para dissipar eletricidade estatica
=>» Verifique se ha corrosao
= Se necessario, faga as conexdes elétricas adequadas novamente
e Caixa de filtro
= Verifique se ha vazamentos, depdsitos e desgaste.
= Se necessario, vede a caixa, filtre ou substitua as pegas danificadas.
= Se necessario, remova 0s depdsitos
=>» Verifique se ha corrosao
¢ Elementos de filtro
= Verifique se ha vazamentos, depdsitos e desgaste
= Se necessario, substitua os elementos do filtro danificados (= capitulo "Reparar")
= Se necessario, remova os depodsitos
o Porta de inspegao
=>» Verifique o aperto.
= Substitua as vedagdes se necessario
o Conexdes de flange
=>» Verifique o aperto.
= Substitua as vedagdes se necessario
e Coletor de po
=>» Verifique se ha vazamentos
= Se necessario, substitua as vedagdes no suporte
e Conexdes de mangueira
=>» Verifique se ha desgaste e vazamento
=>» Substitua as conexdes da mangueira, se necessario

]
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A cada 17.500 horas de operagdo ou pelo menos a cada 2 anos

e Filtro de ar (1) para conectar as mangueiras
=>» Substitua o filtro de ar

13.5.2 Painel de comando do filtro

Intervalos no tempo
Pontos de inspec¢ao / notas sobre a manutencao

Diariamente

e Sistema de direcao
= Verifique se ha mensagens de falha recebidas

A cada 720 horas de operagao ou pelo menos a cada més.

e Limpeza
= Funcédo “Operagao de teste” (- Capitulo “Documentacdo do
subfornecedor"-> "Manual do utilizador do Insight Control Panel”) verificar o
funcionamento das valvulas de purga com controlo acustico.
= Verifique se a limpeza final esta habilitada (= Capitulo “Documentacao do
subfornecedor"->"Manual do utilizador do Insight Control Panel”).

13.5.3 Dispositivo de alivio de pressao sem chama

Intervalos no tempo
Pontos de inspecao / notas sobre a manutencao

A cada 720 horas de operagao ou pelo menos a cada més

e Painel explosivo
= Verifique se ha vazamentos, depdsitos e danos.
= Remova os depdsitos
= Em caso de vazamento ou dano: substitua o painel de explosao

70



Nederman

13.6 Filtro

13.6.1

Demontagem

Montagem

Substituicao dos elementos do filtro

A

@

CAUTELA

Ar empoeirado!

O seu incumprimento pode resultar em ferimentos moderados ou leves!

O equipamento de protecao individual deve ser usado durante a substituicao:

2 Oculos de seguranca
= Mascara de protecao contra inalagao de poeira
= Luvas de protecao

NOTA

Certifique-se de que nenhuma poeira entre no ambiente.

A eliminagéao deve ser realizada de acordo com as leis nacionais aplicaveis.

Vo Vv vy

Desligue a maquina/dispositivo e desconecte-o da fonte de alimentagéo (>veja
"Instrugdes de seguranga")

Desaparafuse e remova a porta de inspegéo ou desparafuse os parafusos e abra a
porta de inspecao.

Mova a alavanca de fixagao para cima 0 maximo possivel.

Retire o modulo de filtro.

Rode o anel de bloqueio (2) no cartucho do filtro (1) a ser substituido manualmente
cerca de 45 ° (O — ¢') no sentido contra-relégio.

Puxe o anel de fecho com UniClean (2) para fora do cartucho do filtro (1).
Puxe o elemento do filtro (1) para baixo, para fora da placa de montagem (3).

Insira 0 novo elemento do filtro (1) por baixo na placa de montagem (3).

NOTA

Antes de inserir o anel de fecho com UniClean (2) no cartucho do filtro (1),
certifique-se de que o cartucho do filtro (1) esta totalmente encaixado nas ranhuras
da placa de montagem (3) a esquerda, caso contrario, o anel de fecho (2) nao fecha
corretamente.
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D

=>» Insira o anel de fecho com UniClean (2) no cartucho do filtro (1).

NOTA

Deve ser levado em conta:

¢ Quando fechado (@), o anel de bloqueio (2) deve engatar no suporte do
cartucho do filtro (1).

Quando fechado ( @ ), as marcagdes verticais (4) no anel de fecho (2) devem
corresponder as marcagoes (5) na placa de montagem (3).

Rode manualmente o anel de bloqueio (2) no sentido dos ponteiros do relégio cerca
de 45° (U — &) até engatar no suporte do cartucho do filtro (1).

Coloque o madulo de filtro nos trilhos de retengédo e empurre-o para tras até ao
batente.

Empurre a alavanca de travagem para baixo até que esta pare para garantir um
aperto entre o espago de gas bruto e limpo.

Verifique se a vedagéo da porta de inspecao esta danificada e substitua se
necessario.

Verifique a superficie de vedagdo na caixa do filtro quanto a contaminagao e remova-
a se necessario.

Coloque a porta de acesso nos parafusos de montagem e aparafuse-a ou feche a
porta de acesso e aperte os plugues de parafuso firmemente.

=>» Ligue a maquina / dispositivo novamente.

L 2 T T N 7

Instalagdo de elementos de filtro aterrados

0

D

NOTA

Ao reinstalar o elemento do filtro (1), certifique-se de que o cabo de aterramento (6)
esteja preso entre o elemento do filtro (1) e a placa de montagem (3).

Somente quando o cabo de aterramento (6) é preso entre o cartucho do filtro (1) e
a placa de montagem (3) é que se garante o aterramento do cartucho do filtro (1).

=> Insira o novo elemento do filtro (1) por baixo na placa de montagem (3).

NOTA

Antes de inserir o anel de fecho com UniClean (2) no cartucho do filtro (1),
certifique-se de que o cartucho do filtro (1) esta totalmente encaixado nas ranhuras
da placa de montagem (3) a esquerda, caso contrario, o anel de fecho (2) ndo fecha
corretamente.

=> Insira o anel de fecho com UniClean (2) no cartucho do filtro (1).

NOTA

Deve ser levado em conta:

e Quando fechado (@), o anel de bloqueio (2) deve engatar no suporte do
cartucho do filtro (1).

¢ Quando fechado (8 ), as marcagdes verticais (4) no anel de fecho (2) devem
corresponder as marcagdes (5) na placa de montagem (3).

= Rode manualmente o anel de bloqueio (2) no sentido dos ponteiros do reldgio cerca
de 45° (U — &) até encaixar no suporte do cartucho do filtro (1).

= Coloque o modulo de filtro nos trilhos de retengao e empurre-o para tras até o
batente.
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NOTA

Somente quando o médulo do filtro é pressionado contra a caixa do filtro com a
alavanca de fixacao é que o aterramento do filtro é garantido.

= Empurre a alavanca de travagem para baixo até que pare para garantir um aperto
entre o espacgo de gas bruto e limpo.

= Verifique se a vedacao da porta de inspecao esta danificada e substitua se
necessario.

= Verifique a superficie de vedacao na caixa do filtro quanto a contaminagao e remova-
a se necessario.

= Coloque a porta de acesso nos parafusos de montagem e aparafuse-a ou feche a
porta de acesso e aperte os plugues de parafuso firmemente.

=>» Ligue a maquina / dispositivo novamente.

13.6.2 Substituicao do médulo do filtro

A

Desmontagem

CAUTELA

Ar empoeirado!
O seu incumprimento pode resultar em ferimentos moderados ou leves!
O equipamento de protegao individual deve ser usado durante a substituigdo:

=2 Oculos de seguranca
= Mascara de protegéo contra inalagdo de poeira
= Luvas de protegao

NOTA

Certifique-se de que nenhuma poeira entre no ambiente. Se a poeira escapou e
caiu no chao durante a substituicao dos moédulos de filtro, a area ao redor da
maquina / dispositivo deve ser limpa imediatamente.

Embalados em sacos de folha metalica e contendo substancias residuais, os
modulos de filtro devem agora ser transportados com seguranga para centros de
eliminacgao de residuos, sem substincias nocivas e / ou poeira entrar no ambiente.

A eliminacao deve ser realizada de acordo com as leis nacionais aplicaveis.

Desligue a maquina / dispositivo e desconecte-o da fonte de alimentagéo, consulte
“Instrugdes de seguranga’

Desaparafuse e remova a porta de inspegéo ou desparafuse os parafusos e abra a
porta de inspecao.

Mova a alavanca de fixagao para cima 0 maximo possivel.

Retire o mddulo de filtro até a metade.

L 20 L N ¢
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= Retire todo o médulo de filtro e puxe o saco plastico completamente sobre o médulo
do filtro.

= Remova a armagéo auxiliar e feche o saco plastico.

Montagem

Coloque o mdédulo do filtro nas calhas de retengao e empurre-o para tras até ao
batente.

Empurre a alavanca de travagem para baixo até que ela pare, para garantir uma
vedacao entre o espaco de ar sujo e o purificado.

Verifique se a vedagéo da porta de inspegao esta danificada e substitua se
necessario.

Verifique a superficie de vedagao na caixa do filtro quanto a contaminagao e remova-
a se necessario.

Coloque a porta de inspecao nos parafusos de montagem e aparafuse-a perto da
porta de inspegao e aperte os parafusos firmemente.

Ligue as maquinas / dispositivo novamente.

>
4
>
4
>
>
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Instalagido do médulo do filtro com aterramento

@

>

Coloque o médulo do filtro nos trilhos de retengédo e empurre-o para tras até o
batente.

NOTA

Somente quando o modulo do filtro é pressionado contra a caixa do filtro com a
alavanca de fixagao é que o aterramento do filtro é garantido.

>
>
e 4
>

Empurre a alavanca de travagem para baixo até que esta pare para garantir uma
vedacao entre o espaco de ar poluido e purificado.

Verifique se a vedacgao da porta de inspecao esta danificada e substitua se
necessario.

Verifique a superficie de vedagio na caixa do filtro quanto a contaminagdo e remova-
a se necessario.

Coloque a porta de acesso nos parafusos de montagem e aparafuse-a ou feche a
porta de acesso e aperte os plugues de parafuso firmemente.

= Ligue a maquina / dispositivo novamente.
13.6.3 Troca das membranas
Desmontagem
= Desligue a maquina / dispositivo e desconecte-o da fonte de alimentagéo (> consulte

@

“Instru¢des de seguranga”)

Desligue o fornecimento de ar comprimido e despressurize o sistema de ar
comprimido.

NOTA

No caso de capas acusticas com varias algas (3), duas pessoas devem abrir,
proteger e fechar a capa acustica.

Abertura da tampa da protegao acustica

>
>

Desaparafuse os clipes de travagem (2).*
Levante a tampa (1) nas algas (3) e segure-a.*

75



Nederman

= Alinhe as hastes de suporte (4) na parede traseira da cobertura acustica em ambos
os lados verticalmente e deslize para o dispositivo de fixacdo na cobertura.*

= Abra a valvula de drenagem no tanque de presséao para ventilar o tanque e drenar
qualquer agua condensada ou 6leo.

@ nota

O mandémetro no vaso de pressao deve mostrar 0 bar.

Desaparafuse a tampa (1) na valvula de purga.
Remova o diafragma (2).

L7

Montagem

Verifique se as superficies de vedagao no vaso de pressao e a tampa da valvula de
purga estdo limpas e limpe-as, se necessario.

Insira um novo diafragma (2).

Coloque a tampa da valvula de purga (1) e aperte-a.

Feche a valvula de drenagem no tanque de pressao.

L 20 20

Fecho da tampa da capa acustica

= Segure a tampa (1) pelas algas (3).”

= Puxe as hastes de suporte (4) em ambos os lados do amortecedor de som do
dispositivo de travagem na tampa, dobre-as para baixo e insira-as no suporte no
painel traseiro.*

Abaixe lentamente a tampa (1) e trave-a com os grampos de travagem (2).*
Ligue novamente o fornecimento de ar comprimido.

Ligue a maquina / dispositivo novamente.
* Aplica-se a um filtro com cobertura acustica. Como padrao, o filtro esta disponivel sem tampa acustica.

v VvV
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13.6.4 Remocao de residuos de poeira

A

@

Procedimentos

@

@

CAUTELA

Ar empoeirado!
O seu incumprimento pode resultar em ferimentos moderados ou leves!!
Equipamento de protegéo individual deve ser usado ao esvaziar o coletor de poeira:

= Oculos de seguranca
= Mascara de protegao contra inalagao de poeira
= Luvas de protecao

NOTA

Se necessario, esvazie o depodsito de pé6. Os residuos de p6 ndo devem
permanecer no coletor de pé por muito tempo (maximo 6 meses).

Antes de esvaziar o depdsito de pod, certifique-se de que a maquina / dispositivo
esta desligado e que a limpeza final automatica dos elementos do filtro foi
concluida apés a maquina / dispositivo ter sido desligado.

= Desligue a maquina / dispositivo.

NOTA

Antes de prosseguir para outras operagoes, certifique-se de que a limpeza final
automatica dos elementos do filtro foi concluida apés desligar a maquina /
dispositivo.

= Mova a alavanca de fixagdo no funil de descarga para cima.
= Retire o coletor de poeira e esvazie-o.

NOTA

Certifique-se de que nenhuma poeira entre no ambiente.

A eliminagao deve ser realizada de acordo com as leis nacionais aplicaveis.

= Mova o recipiente de p6 para tras nos trilhos até o batente e deslize-o0 sob o corpo do
reservatério de descarga.

=>» Pressione a alavanca de fixacao.

NOTA

Deve ser assegurado que o coletor de p6 seja remontado corretamente sob o
corpo da camara de pd, caso contrario, ndo se garante uma vedacao adequada
com o corpo da camara de pé.

=>» Ligue a maquina / dispositivo novamente.
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Procedimentos - NFUS3

@

= Empurre o brago de alavanca (1) da aba giratéria Unica para baixo e trave-o com o
pino (2) (aba fechada). Isso evita mais expulsdo de poeira.

= Mova a alavanca de fixagao no funil de descarga para cima.
= Retire o coletor de poeira e esvazie-o.

NOTA

Certifique-se de que nenhuma poeira entre no ambiente.

A eliminagao deve ser realizada de acordo com as leis nacionais aplicaveis.

= Mova o recipiente de p6 para tras nos trilhos até a parada e deslize sob o corpo da
tremonha de descarga

=>» Pressione a alavanca de fixagao para baixo.

NOTA

Deve ser assegurado que o recipiente para p6é seja remontado corretamente sob o
corpo da tremonha, caso contrario, a vedagao adequada com o corpo da cagamba
nao é garantida.

= Pressione o brago de alavanca (1) da aba giratéria simples para cima e trave-o com
0 pino (2) (aba aberta). A remocé&o de poeira é possivel novamente.

Procedimentos - recipiente de poeira

a

= Desligue a maquina / dispositivo.

NOTA

Antes de prosseguir para outras operagoes, certifique-se de que a limpeza final
automatica dos elementos do filtro foi concluida apés desligar a maquina /
dispositivo.

= Mova a alavanca de fixa¢ao no funil de descarga para cima.

78




Nederman

= Retire o recipiente para p6 (1) com o adaptador (2).

= Solte o grampo rapido (3) no coletor de poeira (1).

= Remova a pega de transigdo superior (2) do depdsito de po (1).
= Sele o0 saco de aluminio com fita adesiva.

= Remova cuidadosamente o saco de aluminio do recipiente de pé (1).

NOTA

Certifique-se de que nenhuma poeira entre no ambiente. Se, ao substituir o saco
de aluminio, a poeira sair e cair no chao, a area ao redor da maquina / dispositivo
deve ser limpa imediatamente.

Os residuos de materiais acondicionados em sacos plasticos devem agora ser
transportados com seguranga para a central de descarte de residuos, sem que
substancias nocivas e / ou poeira entrem no meio ambiente.

A eliminacao deve ser realizada de acordo com as leis nacionais aplicaveis.

= Insira corretamente 0 novo saco plastico no coletor de p6 (1).

= Coloque o adaptador (2) de volta no coletor de poeira (1) e aperte-o firmemente com
o grampo rapido (3).

= Mova o recipiente para p6 (1) com a peca de transicao (2) para tras nos trilhos até o
batente e deslize sob o corpo do funil de descarga.

= Pressione a alavanca de fixagdo para baixo.

NOTA

Deve ser assegurado que o recipiente para pé seja remontado corretamente sob o
corpo da cagamba, caso contrario, a vedagdao adequada com o corpo da cagamba
ndo é garantida.

= Ligue a maquina / dispositivo novamente.
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14 Manutencao de estoque de pecas sobressalentes

14.1

Manter um inventario das pecgas sobressalentes e de desgaste mais importantes no local
de instalagado € uma condigao importante para garantir a operagao continua e a
prontiddo da maquina / dispositivo.

Para solicitar pegas de reposigao, consulte as listas de pecas de reposicao e os
desenhos anexos.

Aceitamos garantia apenas para pegas de reposigao originais fornecidas por nds.

Ressaltamos expressamente que as pegas sobressalentes e acessorios nao fornecidos
por nés nao sao verificados e liberados para uso por nés. Portanto, a montagem e / ou
utilizagao deste tipo de produto pode, em determinadas circunstancias, alterar
adversamente as propriedades especificadas da maquina / dispositivo, comprometendo
a seguranca ativa e / ou passiva. Excluimos qualquer tipo de responsabilidade civil e
garantia por danos resultantes da utilizagado de pegas sobressalentes e acessorios nao
originais.

Para garantir um processo rapido e descomplicado e evitar duvidas demoradas e
entregas incorretas, fornega os seguintes dados ao solicitar pegas de reposic¢ao:

N° do projeto

Tipo de unidade de construgao
Nome

N° do artigo

Quantidade de unidades

Tipo de fornecimento

Enderego de entrega e faturagéo
Prazo de entrega exigido

Listas de pecas sobressalentes

®

NOTA

As pecas sobressalentes sdo identificadas como segue:

1) Espécie
V = Pega de consumo
R = Pecgadereserva

2) Classificagdo de necessidade
| Recomendamos o armazenamento de pecgas (parte muito importante)
Il Recomendamos estocar pegas (parte importante)
i O armazenamento € muito necessario
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1411 Portas de inspec¢ao - standard
Iltem | Quantidade | Nome N° do artigo Espécie V/IR"
de pecas | Dados técnicos Classificagao de
instalada necessidade?
1 X Vedagédo para cima / para baixo X V
Il
2 X Vedagédo para a direita / para a esquerda X \%
Il
3 X Alca 5502205 R
i
il l i 3
2 1
14.1.2 Portas de inspec¢ao — deluxe
Item | Quantidade | Nome N° do artigo Espécie V/IR"
de pecas | Dados técnicos Classificacao de
instalada necessidade?
1 X Vedagéo para cima / para baixo X \
Il
2 X Vedagéo para a direita / para a esquerda X \Y
Il
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3 X Fechadura da porta de inspecao 5502204 R
1
4 X Dobradiga 5501078 R
1
5 X Contrafortes de dobradica 5501081 R
1
6 X Parafuso 5502173 R
1
2
14.1.3 Portas de inspecao - reforgcado nas dobradigas

1

X

Vedacgao para cima / para baixo

Vedagéao para a direita / para a esquerda
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1414 Modulo de filtro de cartucho
Item | Quantidade Nome N° do artigo Espécie V/IR"
de pecas Dados técnicos Classificagao de
instalada necessidade?
1 X Modulo de cartucho. X \
Tipo: X I
2 X Placa de montagem incluindo vedacao 5512679 R
1]
3 X Vedacgéao 5502264 \%
|
4 X Anel de fecho com UniClean 5512753 R
1l
5 X Calgo 5502701 R
11
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14.1.5 Maédulo de filtro de cartucho
Item | Quantidade | Nome N° do artigo Espécie V/IR"
de pecas | Dados técnicos Classificagao de
instalada necessidade?
1 X Cassete de filtro X \%
Tipo: X I
2 X Vedacéao 5502264 \%
|
14.1.6 Bracgo de fixacao
Item | Quantidade | Nome N° do artigo Espécie V/R"
de pecas Dados técnicos Classificagao de
instalada necessidade?
1 X Alavanca de fixagao 5501095 R
1]
2 X Parafuso de cabeca hexagonal 5502238 R
1]
3 X Porca sextavada 5502247 R
1]
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14.1.7 Instalagao de ar comprimido
Item | Quantidade | Nome N° do artigo Espécie V/IR"
de pecas | Dados técnicos Classificagao de
instalada necessidade?

1 X Caixa de valvula completa. X R
Tipo: X ]

2 X Mangueira de presséo (conjunto) X R
[}

3 X Manémetro 5500234 R
[}

4 X Membrana 73008490 \%
Temp. -20°C a 100°C I

5 X Cabo de conexéao 5512670 R
Comprimento =1 m [

6 X Cabo de conexéao 5512671 R
Comprimento =2 m [

7 X Cabo de conexéao 5512672 R
Comprimento =7 m [

8 X Cabo de conexao 5512673 R
Comprimento = 10 m [}

9 X Cabo de conexéao 5512674 R
Comprimento = 20 m Il

10 X Conector para o cabo de conexao 5512675 R
Il

11 X Bobina de solenoide 5117182 V
Temp. -20°C a 85°C I

5(06-7)
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14.1.8 Medicao de diferencas de pressao
Item |Quantidade de| Nome N° do artigo Espécie V/IR"
pecas Dados técnicos Classificagao de

instalada necessidade?

1 2 Conector angular 5502191 R

11

2 2 Rosca para conector angular 5502202 R

11

3 2 Mangueira 5502193 R

Comprimento = X m Il

4 2 Filtro de ar 5502252 R

* para filtros de versdo ATEX

14.1.9 Remocao de residuos de poeira
Item |Quantidade de{ Nome N° do artigo Espécie V/IR"
pecas Dados técnicos Classificagao de
instalada necessidade?
1 X Mangueira (conjunto) 5505041 R
L=0,7m Il
2 1 Saco de plastico 5502695 R
Il
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14.1.10 Acessorios
Iltem | Quantidade | Nome N° do artigo Espécie V/IR"
de pecas Dados técnicos Classificagao de
instalada necessidade?
1 Valvula de redugéo de filtro (conjunto) 5500951 R
Tipo: MC202-D00 I
X Sensor de nivel X R
Tipo: X I
X Painel de Explosao X \%
Tipo: .Xx. mm I
1 Sensor de seguranga 5502253 R
Tipo: SE-HT I
X Valvula de redugéo de presséo 5505010 R
Tipo: 480 EVN2.0 Il
X Dispositivo de alivio de pressdo sem chama 5512426 R
Tipo: FLEX C2 PRO S Il
1 Luzes de alarme piscantes 5500602 R
1]
X Calco do filtro de seguranca 7943159 R
1
14.1.11 Ventilador embutido
Item | Quantidade | Nome N° do artigo Espécie V/R"
de pecas | Dados técnicos Classificagao de
instalada necessidade?
1 1 Motor trifasico de corrente alternada (CA) X R

Tipo: xxx
B 5; xxx kW; xxx min-'; xxx V; xxx Hz

87




Nederman

15 Desinstalacao e desmontagem

15.1

@ nota

Os regulamentos de prevengao de acidentes relevantes do pais em questao devem
ser observados!

Desinstalagao

RO

Tensao elétrica perigosa!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= O trabalho em dispositivos eléctricos apenas deve ser realizado por um eletricista
treinado.

A ER I

Pecas sob tenséo!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

Se o interruptor principal estiver na posi¢ao "0" no gabinete do interruptor, ainda ha
tensao nos terminais do interruptor principal.

= Observe as marcagdes nos terminais de conexao.

A\|poverteven ]

Partes giratorias ou moveis!

O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!
Antes da desinstalagao:

= Desconecte a maquina / dispositivo da fonte de alimentagéo, ou seja, desligue todas
as fontes de energia usando o interruptor principal na caixa de controlo (interruptor
principal na posic¢ao "0").

Fixe o interruptor principal com um cadeado e remova a chave.

Verifique a desenergizagdo da maquina / dispositivo.

Desconecte da conexao de fornecimento de ar comprimido e ventile o vaso de
pressao.

@ nota

A desinstalagao s6 pode ser realizada por pessoal especializado autorizado.

A A

Para colocar a maquina / dispositivo fora de servico, execute as seguintes etapas:

= Esvazie completamente a maquina / dispositivo, ou seja, opere a maquina /
dispositivo sem alimentar qualquer material adicional até que ndo haja mais emissao
de poeira.

= Desligue a maquina / dispositivo.

= Desconecte a maquina / dispositivo completamente de todas as conexdes de
alimentagéo e energia.
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15.2 Desmontagem

Neevco

Perigo de queda de pecas da maquina!
O seu incumprimento levara a morte ou ferimentos graves!

= A zona de perigo deve ser protegida com elementos de marcagéo e barreiras
apropriados.

O quadro de informacdes “E proibido permanecer sob cargas suspensas” deve
ser claramente exibido.

Uma pessoa responsavel deve ser nomeada para supervisionar a zona de perigo
durante o transporte.

Somente dispositivos de suporte de carga aprovados com capacidade de suporte de
carga suficiente podem ser usados.

Conecte as pecas da maquina apenas aos pontos de fixagao pretendidos..

Suspenda as pecgas da tubulagdo apenas nos pontos de suspenséao pretendidos ou
com uma corda de plastico antiderrapante.

E proibido permanecer sob cargas suspensas.

A\ [reveREnem

Perigo de quedal!

L 20 L N N

O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!
Ao realizar o trabalho em grandes altitudes:

= Aplique e use equipamento de prote¢ao contra quedas.

A e

Perigo de quedal!
O seu incumprimento pode resultar em morte ou ferimentos graves!
Ao trabalhar em altitudes acima da cabeca:

= Use escadas e plataformas de trabalho testadas e aprovadas em conformidade com
os regulamentos de seguranga ocupacional.

= As pecas da maquina nao devem ser usadas como auxiliares de escalada.

NOTA

©

A desmontagem deve ser confiada a pessoal qualificado ou ao fabricante.

NOTA

©

Os componentes s6 podem ser desmontados em areas nao explosivas.
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16 Descarte

O utilizador é responsavel pelo manuseio seguro durante o uso, incluindo o descarte
compativel com o meio ambiente.

O descarte dos componentes listados, poeira/residuos de limpeza e outras impurezas
deve ser realizado de acordo com as diretrizes aplicaveis aos materiais em questao.
Essas diretrizes sao geralmente estabelecidas pelas agéncias locais relevantes. Em
caso de duvida, consultar um funcionario competente em seguranga. O mesmo se aplica
as substancias auxiliares utilizadas, como 6leos e graxas. A eliminagéo deve ser
realizada de acordo com as leis nacionais aplicaveis.

Este sinal informa que os produtos residuais devem ser descartados de acordo com a
Diretriz sobre Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrénicos (WEEE Waste
Electrical and Electronic Equipment), separadamente do lixo doméstico. Todos os
produtos que ja nao forem necessarios ou usados devem ser encaminhados para pontos
de recolha e reciclagem REEE. O descarte adequado de equipamentos elétricos e
eletrénicos usados protege o meio ambiente e as pessoas de materiais potencialmente
prejudiciais que geralmente sédo processados em equipamentos elétricos e eletrénicos.
Ao trabalharmos juntos na correta destinagao dos produtos, contribuimos para a
conservagao dos recursos naturais.
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17 Suplemento
171  Garantia

O &mbito e a duragéo da garantia sdo definidos nas nossas Condigdes Gerais de Venda
e Entrega.

Este manual de instru¢des contém todas as instrugdes e notas necessarias e deve ser
lido com atengao antes de iniciar a maquina/dispositivo.

As pecas de desgaste ndo sao cobertas pela garantia. As reclamagdes sob a garantia
devem ser relatadas imediatamente apos a identificacdo dos defeitos com o nimero do
dispositivo / projeto.

Além das estipulagdes estabelecidas nos Termos e Condi¢des Gerais de Venda e
Entrega, a garantia expira nos seguintes casos:

* Incompatibilidade com dados técnicos

* Ignorancia ou nao conformidade com o Manual de Operagéo e as suas instrugdes
sobre transporte, armazenamento, montagem, comissionamento, operagéo e
manutencao

* Uso improprio

* Uso indevido

* Instalagao, inicializagao, operagado e manutencgao incorretas

« Utilizar a maquina / dispositivo em caso de dispositivos de seguranga danificados ou
incorretamente instalados ou em caso de ndo cumprimento dos dispositivos de
seguranca e protegao

» Pessoal operacional e técnico insuficientemente qualificado ou insuficientemente
instruido

» Execugéo de alteragdes de design nao autorizadas

* Mudangas nao autorizadas em parametros ou software

* Agentes de oficina inadmissiveis

* Reparos inadequados

* Incorreta ou incorretamente executada organizagéo ou conexao de cabos de instalagao
» Uso de pecgas sobressalentes diferentes das originais

* Em caso de catastrofe causada pela acdo de objetos estranhos ou em caso de forca
maior, o utilizador deve garantir que haja socorro.

O utilizador deve cuidar do seguinte sob sua propria responsabilidade:

e que as instrucdes basicas de seguranca neste capitulo sejam observadas e que as
informagdes em cada capitulo individual sejam cumpridas.

e que o uso pretendido é garantido e que a maquina / dispositivo é usado de acordo
com as condigdes de uso acordadas contratualmente.

e que tanto o uso improéprio quanto a configuragdo ou inicializagao incorreta, bem como
a operagao inaceitavel sdo excluidos.
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17.2

Limitacao da responsabilidade civil

Todas as informacgdes técnicas, dados e instrugdes sobre o funcionamento e
manutengdo da maquina/dispositivo contidos neste manual de instrugdes correspondem
ao estado da arte e foram elaborados de acordo com a nossa experiéncia € 0s nossos
conhecimentos actuais.

Nem os desenhos nem os graficos correspondem sempre ao contelddo da entrega ou
possivel pedido de pecgas de reposigao e nao correspondem a escala 1: 1.

Nao assumimos qualquer responsabilidade por danos e avarias durante o
funcionamento, devidos a um funcionamento incorreto, ao incumprimento das Instrugdes
de Funcionamento ou a reparagodes efetuadas indevidamente. Ressaltamos
expressamente que as pecas de reposicao e acessorios nao fornecidos por nés nao sao
inspecionados e aprovados por nos.

Portanto, a instalagdo e o uso de produtos de terceiros podem ter um impacto negativo
na maquina/dispositivo em termos das suas propriedades de projeto e podem
representar uma ameaga para as pessoas, a maquina ou outros valores materiais.

Nao aceitamos qualquer responsabilidade por danos resultantes da utilizagdo de pecgas
sobressalentes e acessorios ndo originais.

Quaisquer modificagdes e alteragbes na maquina/dispositivo s&o proibidas sem o
consentimento expresso por escrito do fabricante. O mesmo se aplica a montagem e
fixacdo de dispositivos de seguranca e soldagem em elementos de carga. Se essas
regras nao forem cumpridas, todas as reclamacdes de garantia expirarao.
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18 Documentacao dos subfornecedores

Manual de Uso para o Insight Control Panel
Manual de instalacdo e servigo do Insight Control Panel
Elementos do sistema pneumatico

Sistema de tanque de gas de purga (Reco)
Valvula redutora de filtro (Camozzi)

Motores

Motor redutor (motor de engrenagem Bauer)
Motor redutor (STM)

Motor redutor (Bonfiglioli)

Motor trifasico (Hoyer)

Motor trifasico (Dutchi)

Motor trifasico (VEM)

Dispositivos de transporte

Fecho ventricular em estrela (Nederman Manufacturing). Instrumentos de medigao
Sensor de nivel (Carlo Gavazzi)

Elementos de redugéo de pressao de explosao
Elementos de alivio da presséo de explosao

Placa de seguranga (IEP)

Valvula redutora de pressao (Hoerbiger)
Dispositivo de alivio de pressdo sem chama (rsbp)
Tubo Q (Rembe)
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