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1 Uwagi dot. niniejszej instrukcji
1.1 Cel

Niniejsza instrukcja stanowi czes¢ maszyny / urzgdzenia i opisuje bezpieczne i
prawidtowe stosowanie we wszystkich fazach uzytkowania.

= Przed przystgpieniem do zastosowania maszyny / urzadzenia nalezy uwaznie
przeczytaé instrukcje.

Instrukcje nalezy przechowywac przez caly okres uzytkowania maszyny / urzgdzenia.
Nalezy zapewni¢, aby personel miat w kazdej chwili dostep do instrukciji.

Instrukcje nalezy przekazywac¢ kazdemu nastepnemu posiadaczowi lub
uzytkownikowi maszyny / urzgdzenia.

v

1.2 Waznos¢

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest wytgcznie dla maszyny/urzadzenia podanego na
stronie tytutowej i w danych technicznych.

1.3 Definiowanie grup docelowych

Grupa docelowa Definiowanie Zadanie

Uzytkownik Za uzytkownika (przedsiebiorca /

przedsiebiorstwo) uwazany jest ten, kto
urzgdzenie uzytkuje i stosuje zgodnie z >
przeznaczeniem lub obstuge powierza

odpowiednim i pouczonym osobom.

= Niniejsza instrukcja musi by¢ w kazdej
chwili dostepna dla personelu.
Uzytkownik musi sie upewnic, ze
personel przeczyta niniejszg instrukcje,
zrozumie jej tres¢ i bedzie przestrzegacé
zawartych w niej wskazéwek. W razie
konieczno$ci uzytkownik musi
przeprowadzi¢ odpowiednie szkolenia.

Personel obstugujacy

Za personel obstugujgcy uwazane sg te
osoby, ktérym uzytkownik powierzyt obstuge
urzadzenia.

Personel techniczny

Za personel techniczny uwazane sg te
osoby, ktérym uzytkownik powierzyt
wykonywanie specjalnych zadan, takich jak
konserwacja i usuwanie awarii.

Wykwalifikowani elektrycy

Za wykwalifikowanego elektryka uwazana
jest ta osoba, ktora ze wzgledu na swe
kwalifikacje zawodowe posiada
doswiadczenie w zakresie instalacji
elektrycznych i znajgc wtasciwe
obowigzujgce normy, moze ocenic i
wykonac¢ powierzone jej prace oraz
rozpoznac i zapobiec mozliwym
zagrozeniom.

Osoby przeszkolone

To osoba, ktéra zostata pouczona i
przeszkolona w zakresie powierzonych jej
zadan i mozliwych zagrozen w razie
nieprawidtowego postepowania.

To osoba, ktéra zostata pouczona o
koniecznych urzadzeniach zabezpieczaja-
cych, srodkach ochronnych, o wiasciwych
przepisach, przepisach o zapobieganiu
wypadkom i warunkach zaktadowych.

= Niniejsza instrukcja musi by¢
przeczytana, przestrzegana i
stosowana, a szczegdlnie wskazéwki
dot. zachowania bezpieczenstwa i
ostrzegajace przed zagrozeniami.
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1.4 Symbole

Dla bezpieczehstwa pracownikdw zostaty w niniejszej instrukcji umieszczone wskazowki
ostrzegawcze, aby nie dopusci¢ do obrazen. Wskazowki ostrzegawcze podzielone sg na
ponizsze stopnie zagrozenia:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi Smiercig lub ciezkim kalectwem!

A T

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smier¢ lub powazne obrazenia!l

A PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!

UWAGA

Nieprzestrzeganie moze doprowadzié¢ do szkéd materialnych!

o NOTYFIKACJA

Informacje dotyczace zrozumienia lub optymalizacji proceséw roboczych.
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2 Zakres stosowania i charakterystyka techniczna

2.1

Zakres stosowania

Filtry MCP&MEP oraz MCP&MEP Ex przeznaczone sg wytgcznie do oczyszczania
zapylonego powietrza z proceséw ciagtych.

Filtry MCP&MEP Ex zostaty zaprojektowane do filtracji potencjalnie wybuchowych pytow,
sg zgodne z dyrektywg ATEX.

Konstrukcja maszyny / urzadzenia zabezpieczona jest przed skutkami wybuchu, ktére
mogg wystapi¢ wewnatrz, urzgdzeniami obnizajgcymi cisnienie.

Maszyna / urzadzenie nie jest przewidziana do stosowania w przypadku pytow
wybuchowych — dotyczy to tylko wersji standardowe;.

Maszyna / urzgdzenie moze by¢ ustawiana wytgcznie w tych obszarach, w ktérych nie
panuje atmosfera wybuchowa — dotyczy wersji ATEX bez strefy zewnetrzne,j.

Maszyna / urzadzenie moze by¢ ustawiana w strefie 22. To te obszary, na ktérych nie
nalezy liczy¢ sie lub tylko rzadko, z wystepowaniem atmosfery wybuchowej — dotyczy
wersji ATEX dla strefy zewnetrznej.

Stosowanie inne lub wykraczajace poza przewidziane przeznaczenie uwazane jest
za stosowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Do stosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy:

Przestrzeganie i stosowanie sie do przepisdw niniejszej instrukcje.
Przestrzeganie i stosowanie sie do przepiséw niniejszej instrukcje montazu i / lub
instrukcji obstugi poddostawcow.

Przestrzeganie danych eksploatacyjnych (= rozdziat ,,Charakterystyka
techniczna”).

Nieprzeprowadzanie zadnych zmian maszynie / urzadzeniu bez uprzedniego
otrzymania od nas zezwolenia na pi$mie zgody producenta.

v v vy

Za wynikajgce z tego szkody producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci. Ryzyko
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nieprzestrzeganie zasad stosowania zgodnego z przeznaczeniem skutkuje:

e Wygasnieciem swiadczen gwarancyjnych.
e Utratg waznosci deklaracji.
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2.2 Tabliczki znamionowe

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce informacije:

AN -

~N OO

8

9

10 ———e Nederman Manufacturing Poland Sp. z 0.0.

OO ~NOOGPA,WN -

Nederman

—eo Name XXXXXX
—=o Type XXX XXX
—*Ref.No. XXXXXX
—*Order No. XXXXXX

—=o Filter material
—=o Weight [kg]
—® Pressure red, max [bar]

XXXXXX
XXXXXX
XXXXXX

—o Serial No. - Prod. Year

— (€

XXXXXX - 2020

PL 05-270 Marki ul. Okélna 45A

tel. +48 22 76 16 000
fax. +48 22 76 16 099

Nazwa

Typ

Nr projektu

Nr zamowienia
Materiat filtracyjny
Ciezar

Cisnienie zredukowane
Nr serii/Rok produkgciji
Oznakowanie CE

(tylko z kompletnymi maszynami / urzgdzeniami lub z wersjg ATEX)
10 Producent
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2.3 Dane techniczne
2.31 Filtr MCP
# zaworow Liczba Powierzchnia filtracyjna (m?) Maksymalne
Typ filtru # modutéw wktadéw $C100, SC108, SC140, SC160, SC151, I — natezenie przeptywu
filtrujacych SC190 (m¥h)
MCP-2-8S
MICP-2-8S-EX 2 8 48 52 105,6 7000
MCP-4-165
MCP-4-165-Ex 4 16 96 104 211,2 14000
MCP-6-24S
N E A 6 24 144 156 316,8 21000
MCP-8-325
MCP-8-325-Ex 8 32 192 208 422,4 28000
MCP-2-8SL
MCP-2-85L-Ex 2 8 30,4 32,8 67,2 4500
MCP-4-165L
MCP-4-16SL-Ex 4 16 60,8 65,5 134,4 9000
MCP-6-24SL
MCP-6-24SL-Ex 6 24 91,2 98,4 201,6 13500
MCP-8-325L
MCP-8-32SL-Ex 8 32 1216 131,2 268,8 18000
Maksymalna wielkos¢ ziarna [mm] Maksymalna ilo$¢ materiatu [kg/m3]
S$C100, SC108, SC140, SC148, SC160, $C100, SC108, SC140, SC148, SC160, SC151,
$C151, SC190 SC178 $C190 Sc178
95% <0,1X0,1X0,1 95% <0,1X0,1X0,1
5%<1x1x1 5%<1x1x1 < 0,005 < 0,002
2.3.2 Filtr MEP
# zaworow
Typ filtra Powierzchnia M:aktsqyir:::e w';’;?:: ‘sfc?lai;r::a Maksymalna ilos¢
# modutow 2 : 2 : 3
filtracyjna (m?) przeptywu (m¥h) [mm] materiatu [kg/m?]
# kaset
MEP-2-4 2 15 1800
MEP-2-4-Ex
A 4 29 3400
MEP-4-4-Ex 90% <2X2X2 <002
MEP-6-4 10%<2x5x10 !
i 6 44 5200
MEP-6-4-Ex
e 8 58 7000
MEP-8-4-Ex
MEP-2-6 2 22 2600
MEP-2-6-Ex
B 4 44 5200
MEP-4-6-Ex 95% <1X1X1
MEP-6-6 5%<2x2x5 <0,01
e 6 66 8000
MEP-6-6-Ex
MEP-8-6 8 88 10500
MEP-8-6-Ex
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233 Parametry state dla filtrow MCP&MEP
@ notvFikacA

Spadek cisnienia podczas normalnej pracy nie powinna przekraczaé¢ 1 800 Pa.

Maksymalne nadcisnienie [Pa] 0

Maksymalne podcisnienie - Standard [Pa] 6000

Maksymalne podcisnienie - ATEX [Pa] 5000

Limity temperatury roboczej

Maksymalna temperatura robocza [°C] +60

Minimalna temperatura robocza [°C] +5

Maksymalna temperatura otoczenia [°C] +40

Minimalna temperatura otoczenia [°C] -20
234 Wbudowany wentylator FM

e Optymalny - ) Maks. predkosé Maks. predkosé Poziom
Typ Mo;:k;l‘l’r]uka stopien :r):lés:;“;il:;::l:;: i::‘;?:;j?:t'::;::/:?‘ obrotowa [min-1] obrotowa [min-1] hatasu Waga [kg]
obcigzenia [m¥h] przy 50 Hz przy 60 Hz [dB(A)1m]?

FM620 3.0 2000 3000 250 3000 3600 65 74
FM622 4.0 3000 4000 350 3000 3600 69 83
FM625 5.5 4000 5000 500 3000 3600 67 95
FM825 7.5 5000 6000 600 3000 3600 72 150
FM831 11.0 7000 8000 900 3000 3600 73 166
FM835 15.0 9000 10000 1200 3000 3600 74 180
FM1000 18.5 14000 16000 1500 3000 3600 76 260

1 Dotyczy wentylatoréw w wersji ateksowej

2 Poziom ci$nienia akustycznego powierzchni pomiarowej w odlegtosci 1 m przy przytaczonym przewodzie wydmuchowym. Dotyczy wszystkich wentylatoréw o czestotliwosci 50 Hz , bez obudowy
dzwiekochtonnej.

Cisnienie statyczne na wlocie (Pa)

Krzywe charakterystyczne:
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Cisnienie statyczne na wlocie (Pa)

24

2.5

A mszs H =3 T~ Fivi1 Q00

[u] 1000

2000 3000 4000 2 S000 8000 7000 20000 Q000 40000 44000 12000 13000 14000 15000 46000

llos¢ powietrza (m¥h)

Warunki przylgczenia elektrycznego

b

NOTYFIKACJA

Przed przystgpieniem do pierwszego rozruchu maszyny / urzagdzenia nalezy
skontrolowa¢ przytaczenia elektryczne i w razie koniecznosci dokrecic!

Przepiecie i napiecie dolne nie moze kazdorazowo przekraczac 10 %.
Przytaczenia zasilajgce moze wykonywaé wytgcznie wyksztatcony w tym zakresie

fachowy personel, posiadajacy w tej dziedzinie wiedze dotyczacg przepiséw
miejscowego przedsiebiorstwa energetycznego i ktéry wiedze te rowniez stosuje.

Przy przytgczaniu maszyny / urzadzenia nalezy przestrzega¢ aktualnie obowigzujgcych
wytycznych krajowych.

Cisnienie robocze i jakos¢ sprezonego powietrza

a

UWAGA

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia pracy, ktére wynosi 7 bar.

NOTYFIKACJA

System czyszczenia wkltadéw wymaga zasilania sprezonym powietrzem o cisnieniu
co najmniej 6,0 bar (max. 7bar).

W przypadku temperatur otoczenia ponizej 0 °C jednostke konserwacyjng nalezy
zaizolowagé, aby byta odporna na mréz.

Jakos¢ doprowadzanego powietrze sprezonego musi odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normie 1SO 8573-1.

Filtr powinien by¢ zasilany sprezonym powietrzem o zawartosci oleju, wilgoci
i zanieczyszczen statych podanych w ponizszej tabeli wedtug ISO 8573-1: Sprezone
powietrze - Cze$¢ 1: Zanieczyszczenia i klasy czystosci.

12
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Klasy czystosci sprezonego powietrza wedtug 1ISO 8573-1

Czystos¢ sprezonego powietrza ks
dla czastek 2
dla wilgoci i wody w stanie ciektym o temp. T* > +3°C 4
dla wilgoci i wody w stanie ciektym o temp. -20°C < T* < +3°C 3
dla wilgoci i wody w stanie ciektym o temp. -40°C < T* < -20°C 2
dla oleju 1

* T - zakres temperatur

Cisnieniowy punkt rosy powinien sie znajdowac ponizej -20°C dla filtrow zainstalowanych
na zewnatrz. W przypadku filtréw zainstalowanych w ogrzewanych pomieszczeniach
dopuszcza sie zawilgocenie sprezonego powietrza odpowiadajgce cisnieniowemu
punktowi rosy +3°C.

Optymalnym sposobem przytgczenia zbiornika cisnieniowego odpylacza do lokalnej sieci
jest uzycie zaworu redukcyjnego z zespolonym separatorem zanieczyszczen statych,
oleju i wody. Przy cisnieniu zasilania powyzej 7 bar nalezy zamontowaé zawor
bezpieczenstwa.

3 Podstawowe uwagi dot. zachowania bezpieczenstwa

3.1 Bezpieczenstwo produktu

Maszyna / urzadzenie zbudowana zostata zgodnie ze stanem obecnej techniki,
odpowiednio do wymagan bezpieczenstwa technicznego WE, obowigzujgcych w chwili
dostawy. W zaleznoéci od lokalizacji nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow
prawnych obowigzujgcych w danym kraju!

Mimo to w czasie jej uzycia moze dojs¢ do sytuacji zagrazajacych zyciu i zdrowiu
uzytkownika lub osoéb trzecich wzgl. do naruszenia funkcji maszyny / urzgdzenia oraz
innych wartosci majgtkowych.

= Maszyne / urzadzenie stosowaé nalezy zgodnie z instrukcjg obstugi i wytagcznie w
stanie technicznym niebudzgcym zastrzezenh oraz zgodnie z jej przeznaczeniem,
zachowujgc wymogi bezpieczenstwa i zdajgc sobie sprawe z mozliwych zagrozen.

= Zakidcenia, ktére mogg wptyng¢ na zachowanie bezpieczenstwa, nalezy
bezzwiocznie usuwaé poleci¢ usuniecie.

Wszelkie modyfikacje i zmiany w maszynie / urzgdzenia sg zabronione bez wyraznej,
pisemnej zgody producenta. To samo dotyczy montazu i ustawien urzgdzen
zabezpieczajgcych oraz spawania na elementach nosnych. W razie nieprzestrzegania
tych regut wygasajg wszelkie $wiadczenia gwarancyjne.
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3.2
3.21

Obowiazki uzytkownika

Dobér i kwalifikacje personelu

Przy maszynie / urzgdzeniu zatrudniony moze by¢ wytacznie wykwalifikowany personel.

Uzytkownik moze powierza¢ samodzielng obstuge lub konserwacje maszyny / urzadzenia
tylko tym osobom, ktdre spetniajg ponizsze warunki:

vy

Osoby, ktore ukonczyty 18 lat.

Osoby, ktore fizycznie i umystowo sg w stanie wykonywacé te prace.

Osoby, od ktérych nalezy oczekiwac, ze powierzone im zadania wykonajg
niezawodnie.

Osoby, ktore zostaty przeszkolone w obstudze i konserwacji maszyny / urzadzenia i
ktére uzytkownikowi przedstawity swe kwalifikacje.

Oproécz teoretycznego przekazywania wiedzy do zakresu szkolenia nalezy sposobnos¢
nabycia dostatecznej praktyki oraz umiejetnosci w zakresie rozpoznawania usterek,
zagrazajgcych bezpieczenstwu pracy.

Personelowi obstugi i technicznemu personelowi uzytkownik musi powierzy¢ jasno
zdefiniowang dziedzine zadan.

Nalezy przestrzegaé ponizsze punkty, aby nie dopusci¢ do wypadkoéw z udziatem oséb i /
lub do szkdd materialnych:

>

>

Nalezy sie upewnié, ze wytgcznie upowazniony do tego personel pracuje przy
maszynie / urzadzeniu.

Ustala¢ w sposdb jasny zakres kompetencji do wykonywania réznych prac w ramach
uzytkowania maszyny / urzgdzenia. Niejasne kompetencje wptywajg negatywnie na
bezpieczenstwo.

Wytgcznie pod statym nadzorem doswiadczonego pracownika mozna zezwoli¢ na
prace przy maszynie / urzgdzeniu personelowi znajdujgcemu sie w trakcie szkolenia,
przyuczania, instruowania lub w ramach ogoélnego ksztatcenia.

Prace na urzadzeniach elektrycznych mogg byé wykonywane wytgcznie przez
elektrotechnika lub przez przeszkolone osoby pod kierunkiem i nadzorem fachowego
technika elektryka oraz zgodnie z zasadami elektrotechniki. Personel techniczny musi
dysponowac wiedzg odnosnie obowigzkéw natozonych przez miejscowe
przedsiebiorstwo energetyczne i wiedze te musi stosowac.

Prace przy urzgdzeniach pneumatycznych wykonywaé moze wytgcznie personel
techniczny.
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3.3 Srodki bezpieczenstwa do zachowania przez personel

3.31 Praca wykonywana ze swiadomosciag zachowania bezpieczenstwa

A BT

Niebezpieczenstwo zranienia sie!

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smier¢ lub powazne obrazenia!

Osoby bedace pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekarstw wptywajacych na
ograniczenie zdolnosci reakcji, nie mogg by¢é dopuszczone ani do montowania,
rozruchu, obstugi, konserwowania, naprawy, ani do demontowania maszyny /
urzadzenia.

= O ile jest to konieczne lub wymagane przepisami nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne.

=>» Nalezy przestrzega¢ wymienionych w niniejszej instrukcji wskazéwek dot.
zachowania bezpieczenstwa i wskazéwek ostrzegawczych oraz informaciji na
tabliczkach ostrzegawczych umieszczonych na maszynie / urzgdzeniu.

3.3.2 Srodki do przestrzegania przez obstugujacego

= Maszyna / urzadzenie moze by¢ uzytkowana wytgcznie wtedy, gdy zatozone zostaty
wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce, ktére dziatajg wtasciwie.

=>» Przed wigczeniem maszyny / urzadzenia nalezy sie upewnié, ze zadne osoby nie
bedg zagrozone wigczajgcy sie maszyng / urzgdzeniem.

= W czasie pracy maszyny / urzgdzenia nalezy przeprowadza¢ co najmniej raz w
tygodniu przeglad kontrolny. Przeglad kontrolny obejmuje ogdiny przeglad catego
urzgdzenia:

— Maszyne / urzadzenie nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem rozpoznawalnych z
zewnatrz uszkodzen lub usterek i w razie ich stwierdzenia natychmiast zgtaszac
to we wtasciwym biurze / wlasciwej osobie.

— W razie koniecznosci nalezy maszyne / urzgdzenie natychmiast wylgczy¢ z
ruchu.

= W przypadku awarii maszyne / urzadzenie natychmiast unieruchomié, wytgczy¢ i
wigczy¢ odpowiedni wytgcznik gtowny. Usterki nalezy zgtasza¢ we wtasciwym biurze /
wiasciwej osobie i je usungc.

3.4 Zagrozenia

Wszystkie maszyny / urzadzenia pochodzace od nas odpowiadajg poziomowi obecnej
techniki i przy ich stosowaniu zgodnym z przeznaczeniem sg bezpieczne.

Aby wykluczy¢ wypadki przy pracy i powstawanie szkdd, juz przy opracowywaniu
maszyny / urzgdzenia unikano niebezpiecznych stref tak dalece, jak byto to mozliwe.

Pozostate niebezpieczne strefy sg zabezpieczone przez:

e Mechaniczne urzgdzenia zabezpieczajgce
o Urzadzenia ostrzegajgce, np. tabliczki ostrzegawcze

Pomimo to mogg w czasie stosowaniu maszyny / urzgdzenia powstaé sytuacje
zagrazajgce zyciu i zdrowiu uzytkownika lub oséb trzecich, wzgl. wptyngé negatywnie na
dziatanie maszyny / urzadzenia oraz na inne wartosci majgtkowe.

e Zagrozenie przez czesci ruchome

e Zagrozenie w przypadku zaktdcen w uktadzie sterowania przez nieoczekiwane ruchy,
odbiegajgce od normalnego przebiegu pracy
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3.5 Techniczne podzespoly systemu bezpieczenstwa

3.5.1 Urzadzenie ochronne

aNceTIEEE

Czesci wirujace lub ruchome!
Nieprzestrzeganie moze spowodowaé smier¢ lub powazne obrazenia!

Eksploatowanie maszyny / urzadzenia bez urzagdzen zabezpieczajacych jest jak
najsurowiej wzbronione!

= Nalezy regularnie kontrolowa¢ dziatanie urzadzen zabezpieczajacych.

Strefy i miejsca niebezpieczne, ktére muszg by¢ widoczne dla personelu obstugujgcego
lub technicznego w czasie wykonywania prac kontrolnych lub napraw albo do ktérych
muszg mie¢ zapewniony bezposredni dostep, sg zabezpieczone przez:

e Mechaniczne urzadzenia zabezpieczajgce
e Urzadzenia ostrzegajace, np. tabliczki ostrzegawcze

3.5.2 Tabliczki wymieniajgce zagrozenia, ostrzegajace i informujace

Umieszczone na maszynie / urzadzeniu tabliczki ostrzegawcze majg za zadanie
zwrocenie uwagi personelu na niebezpieczne miejsca maszyny / urzadzenia.

= Stosowac sie do ostrzezen i wskazéwek umieszczonych na tabliczkach

ostrzegawczych.
= Nalezy natychmiast uzupetni¢ brakujgce lub uszkodzone tabliczki ostrzegawcze.

3.6 Ochrona przeciwpozarowa

o NOTYFIKACJA

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw prawnych obowigzujacych w danym
kraju!

Uzytkownik musi zapewnié, aby w czasie prac konserwacyjnych / dogladowych nie
przedostaty sie do maszyny / urzadzenia zadne palace sie / zarzace sie czesci na
skutek dzialania personelu, ktéremu powierzono obstuge!

Wskazéwka ta dotyczy wytacznie aspektéw bezpieczenstwa technicznego
(postepowanie personelu podczas prac konserwacyjno-dogladowych przy
maszynie / urzadzeniu), a nie produkcyjno-technicznej konstrukcji urzadzenia.

Uzytkownik musi odpowiednio poinformowac¢ o tym firmy obce. Firmy obce maja
obowigzek informowania si¢ u odpowiedzialnego pracownika w danym dziale o
istnieniu mozliwych niebezpieczenstw.
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3.6.1 Postepowanie w razie pozaru

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zatrucia spowodowane substancjami szkodliwymi!

Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

= Nalezy nosi¢ wyposazenie ochrony osobistej i maske ochronng drég oddechowych.

aNcoroeEE

Niebezpieczenstwo poparzen ze wzgledu na bardzo wysokie temperatury!

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ smieré¢ lub powazne obrazenia!

= W przypadku pozaru drzwiczki i otwory rewizyjne maszyny / urzagdzenia muszg by¢
zamkniete.

W przypadku podejrzenia o powstaniu pozaru lub w razie pozaru:
= Wcisna¢ przycisk ,,ZATRZYMANIE AWARYJNE”

Upewnij sie, ze maszyna / urzadzenie wyposazona w system sterowania wylgczyta
sie automatycznie, tj. zamontowany wentylator i system czyszczenia filtra sg
wytgczone.

W systemie rurociggu zamknaé wszystkie ewentualnie istniejgce i recznie
uruchomione zasuwy.

Przerwa¢ doprowadzanie swiezego powietrza.

Wytgczy¢€ wszystkie elektryczne urzgdzenia odbiorcze.

Zawiadomi¢ straz pozarna.

Straz pozarna chtodzi z zewnatrz maszyne / urzgdzenie.

L7 2 2

3.6.1.1 Pozostatosci materiatowe

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zatrucia spowodowane substancjami szkodliwymi!

Nieprzestrzeganie grozi Smiercig lub ciezkim kalectwem!
Pozostatosci materialowe sg obcigzone substancjami szkodliwymi gazéw spalinowych.

= Ze wzgledu na mozliwy bezposredni kontakt z pozostatosciami materiatowymi nalezy
nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.
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4 Ochrona przeciwwybuchowa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Atmosfera wybuchowal!
Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

W czasie eksploatacji maszyny / urzadzenia jak najsurowiej zabronione jest wykonywanie
ponizszych czynnosci:

= Wejscia do maszyny / urzgdzenia.

= Wykonywanie prac przy systemie sprezonego powietrza.

= Przebywania w otoczeniu maszyny / urzadzenia w wyznaczone;j strefie
bezpieczenstwa.

NIEBEZPIECZENSTWO

Atmosfera wybuchowal
Nieprzestrzeganie grozi $miercia lub ciezkim kalectwem!

Elementy konstrukcyjne/budowlane nie mogg przeszkadza¢ elementom redukcji cinienia
w swobodnym odprowadzaniu wybuchu, jak np.:

= Obudowanie maszyny / urzadzenia.
= Dobudowanie kanatow.
=» Ostanianie blachami lub kurtynami.

NOTYFIKACJA

Maszyna / urzgdzenie musi zosta¢ dodatkowo oddzielona od innych przytagczonych
czesci urzadzenia przy pomocy odpowiednich technicznych systeméw ochrony
przed wybuchem.

Techniczna ochrona przed wybuchem skfada sie z trzech mozliwych zasad.

¢ Podstawowa ochrona przed wybuchem:
Zapobieganie lub ograniczenie powstawania niebezpiecznej atmosfery wybuchowe;j
przez redukcje lub zastgpienie materiatéw palnych, urzadzenh wentylacyjnych,
intertyzacje.

e Witdrna ochrona przed wybuchem:

Zapobieganie zapaleniu sie niebezpiecznej atmosfery wybuchowej ze wzgledu na
nieobecnos¢ zrédet zaptonu.

e Konstruktywna ochrona przed wybuchem:

Ograniczenie skutkéw wybuchu do minimalnego poziomu przez zastosowanie takich
srodkow, jak obnizanie cisnienia wybuchu, ttumienie wybuchu lub konstrukcje
przeciwwybuchowa.

Wprawdzie maszyna / urzgdzenie bezwzglednie nie posiada wtasnych zrédet zaptonu, to
jednak nie mozna wykluczy¢, ze zrédto zaptonu moze przedostac sie do maszyny /
urzadzenia z zewnatrz. Przed skutkami wybuchu jest chroniona konstruktywng ochrong
przeciwwybuchowa.
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4.1 Oznaczenie ATEX

W odniesieniu do wymagan dyrektywy 2014/34/UE i ISO EN 80079-36 produkt oznaczony
jest nastepujaco:

Filtr

c E @ I 1D(3D)/- ¢ Exh llIC 120°C Da(Dc)/-
Wentylator

CE &n 30~ cExhme120c Dol

CE - Europejski znak zgodnosci (Francuski: Conformité Européenne).

Ex - oznaczenie systemu ochronnego przeznaczonego do uzytku w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, zgodnie z przepisami dyrektywy 2014/34/UE.

Il - grupa sprzetu.

1D(3D)/- - oznaczenie systemu ochronnego filtra przeznaczonego do uzytku w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem z powodu obecnosci pytu.

opcjonalnie filtr moze by¢ przystosowany do pracy z atmosferg na zewnatrz, bedzie miat on
oznaczenie:

1D(3D)/3D

3DI/- - oznaczenie systemu ochronnego wentylatora przeznaczonego do uzytku w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem z powodu obecnosci pytu.

opcjonalnie wentylator moze by¢ przystosowany do pracy z atmosferg na zewnatrz, bedzie miat on
oznaczenie:

3D/3D

¢ - rodzaj ochrony przed zaptonem.

Ex h - oznaczenie zgodnosci z poziomem ochrony sprzetu.
IC - grupa pytu dla filtra.

llIB - grupa pytu dla wentylatora.

°C - maksymalna temperatura powierzchniowa.

Da(Dc)/- — stopien ochrony wewnatrz / na zewnatrz filtra

opcjonalnie filtr moze by¢ przystosowany do pracy z atmosferg na zewnatrz, bedzie miat on
oznaczenie:

Da(Dc)/Dc

Dc/- — stopien ochrony wewnatrz / na zewnatrz wentylatora

opcjonalnie wentylator moze by¢ przystosowany do pracy z atmosferg na zewnatrz, bedzie miat on
oznaczenie:

Da/Dc
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4.1.1. Klasyfikacja obszaru w filtrze

Odpylacz MCP/MEP Ex jest czescig catego systemu odpylajgcego. Wnetrze odpylacza jest

zakwalifikowane zgodnie z dyrektywg 2014/34/UE jako:
° strefa 20 w komorze brudnego powietrza,

. strefa 22 w komorze czystego powietrza.

4.2

Atmosfera wybuchowal!

Przygotowanie i oznaczenie strefy bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

Na obszarze kierunku wydmuchu elementdw redukgji cisnienie (tylko w przypadku

umieszczenia poziomego lub ukosnego) nalezy przygotowac i oznaczy¢ strefe

bezpieczenstwa.

Wielkos$¢ strefy bezpieczenstwa, ktdrg nalezy przygotowaé zgodnie z PN-EN 14491 6.2.

Flame effects, przedstawiona jest na ponizszym szkicu.

i< B -
D ]
! i
! i
! i
L | I
! i
! i
y .1
] 82 & & & |
| ]
T MCP-2-8S*-Ex MCP-4-16S*-Ex MCP-6-24S*-Ex MCP-8-325*-Ex
yp MEP-2-** Ex MEP-4-** Ex MEP-6-** Ex MEP-8-** Ex

Szerokosc strefy bezpieczenstwa (B)
co najmniej [m]

4

5

6

7

Dtugos¢ strefy bezpieczenstwa (L)
co najmniej [m]

11

13

15

17

* standardowa (S) lub niska (SL) wysoko$¢ filtra

** liczba rzedow filtrow na kasete, 4 lub 6

Strefa bezpieczenstwa musi by¢ wyraznie oznaczona, na przyktad za pomocg ogrodzenia, tasm
ostrzegawczych oraz znakéw i musi by¢ niedostepna w czasie dziatania maszyny/urzgdzenia. Obszar

musi by¢ wolny od substanciji palnych i wybuchowych lub innych elementéw, ktére moga ulec
zniszczeniu przez ptomienie i cisnienie eksplozji.
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4.3 Przygotowanie i oznaczenie strefy bezpieczenstwa -
bezptomieniowe urzadzenia odcigzajace cisnienie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Atmosfera wybuchowal
Nieprzestrzeganie grozi Smiercig lub ciezkim kalectwem!

Na obszarze kierunku wydmuchu elementéw redukcji cisnienie (tylko w przypadku
umieszczenia poziomego lub uko$nego) nalezy przygotowacé i oznaczy¢ strefe
bezpieczenstwa.

Informacje dotyczace wielkosci strefy bezpieczenstwa, ktérg nalezy przygotowac,
umieszczone sg w zatgczonej instrukcji obstugi poddostawcy bezptomieniowego
urzgdzenia odcigzajgcego cisnienie.

Strefe bezpieczenstwa nalezy oznaczy¢ w dobrze widoczny sposob.

4.4 Zasady postepowania w strefie bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Atmosfera wybuchowal
Nieprzestrzeganie grozi smiercig lub ciezkim kalectwem!

W strefie bezpieczenstwa niedozwolone jest:

v

Przebywanie os6b w czasie eksploatacji maszyny / urzgdzenia.
= Urzadzanie magazynow.

= Przechowywanie materiatdw pednych i smardw.

= Skitadowanie innych materiatéw grozgcych pozarem.

>

Umieszczania innych wyposazeni procesowych, ktére mogg prowadzi¢ do dalszych
wybuchéw/pozaréw.

Powyzsze reguly postepowania muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane przez
pracownikow.

4.5 Wyposazenie

@

NOTYFIKACJA

Podjete srodki zabezpieczajgce dotycza wylacznie dostarczonego przez nas
maszynie / urzadzenia.

Maszyna / urzadzenie moze by¢ wyposazone w specjalne komponenty:

o Panel eksplozyjny zamontowany na filtrze
e Sluze obrotowg typu: NRSZ3
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4.6  Srodki zapobiegawcze

Muszg by¢ przestrzegane nastepujace $rodki:
=>» Regularne oczyszczanie wszystkich czesci urzadzenia z osadow pytu.

Powierzchnie czesci urzgdzenia musza byé rozpoznawalne. Okresy na
przeprowadzanie czyszczenia ustala uzytkownik.

Regularna kontrola ptytek bezpieczenstwa (= Rozdziat ,,Dokumentacja
poddostawcéow”).

Regularna kontrola uszczelnien drzwi.

Regularna kontrola naktadek mocujgcych uziemienie.
Regularna kontrola strefy bezpieczenstwa.
Regularne oczyszczania strefy bezpieczenhstwa.

L0 2 20

4.7 Srodki do podejmowania po wybuchu

Po wybuchu muszg by¢ przestrzegane nastepujace srodki:

= Wszystkie czesci urzadzenie muszg by¢ skontrolowane pod wzgledem uszkodzeh i w
przypadku deformacji wymienione.

4.8 Uzywanie narzedzi w strefach zagrozonych wybuchem

a

NOTYFIKACJA

Uzytkownik musi zapewnié, aby personel zatrudniony przy pracach
konserwacyjnych i przy inspekcjach otrzymat informacje dotyczace bezpiecznego
stosowania narzedzi w strefach zagrozonych wybuchem!

Temat uzywanie narzedzi w strefach 21 i 22 nalezy wlaczy¢ w system ,,Uprawnienia
do wykonywania prac / Zezwolenia na wykonywanie prac”.

W czasie ciecia i szlifowania w strefach 21 i 22 lub w ich sasiedztwie, powstajace
iskry moga by¢ wyrzucane na duze odlegtosci i w ten sposéb powodowaé
tworzenie sie gniazd zarzenia. Dlatego tez rowniez pozostate strefy wokét strefy
wykonywanych prac powinny by¢ wlaczone w wyzej wymienione srodki
bezpieczenstwa.

Nalezy rozréznia¢ dwa rodzaje narzedzi:

a) Narzedzia, ktére w czasie korzystania z nich mogg powodowac jedynie pojedyncze
iskry (np. srubokret, klucz maszynowy ptaski, wkretak udarowy).

b) Narzedzia, ktére w czasie ciecia i szlifowania powodujg powstawanie deszczu iskier.

W strefie 20 niedopuszczalne jest stosowanie narzedzi powodujgcych iskrzenie.

W strefach 21 i 22 mozna uzywac narzedzi stalowych wg punktu a).

Narzedzia stalowe wg punktu b) moga by¢ uzywane wytgcznie wtedy, gdy strefa

wykonywanych prac jest oddzielona ostong od stref 21 i 22 i gdy przeprowadzone

zostang nastepujgce dodatkowe srodki:

e Usuniete zostaty poktady pytu lub

e Strefa wykonywanych prac jest utrzymywana w takim stanie wilgotnosci, ze nie moze
dojs¢ ani do wirowania pytu ani do powstawania gniazd zarzenia.
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5 Struktura i dziatanie

5.1

Struktura - filtr silosowy

5.2

aAbrh wWwN -

Filtr

Wbudowany wentylator *

Skrzynia zaworowa

Instalacja sprezonego powietrza
Kréciec wylotowy czystego powietrza.”
* Filtr moze wystepowaé w opcji bez wentylatora

Struktura - filtr standardowy

O~NO A WN -

Filtr

Wbudowany wentylator *

Kréciec wlotowy powietrza zapylonego
Lej zsypowy

Zbiornik pytu

Skrzynia zaworowa

Instalacja sprezonego powietrza

Kréciec wylotowy czystego powietrza*
* Filtr moze wystepowaé w opcji bez wentylatora
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5.3 Struktura - filtr z sSluza obrotowa

Filtr

Wbudowany wentylator*

Kréciec wlotowy powietrza zapylonego
Lej zsypowy

Zbiornik pytu

Zawoér obrotowy

Skrzynia zaworowa

Instalacja sprezonego powietrza
Kréciec wylotowy czystego powietrza*
* Filtr moze wystgpowaé w opcji bez wentylatora

© 00N WN =

54 Struktura — filtr z Sluza obrotowg i BIG-BAG-iem

Filtr

Wbudowany wentylator*

Kréciec wlotowy powietrza zapylonego
Lej zsypowy z konstrukcjg wsporczg
Zawieszenie BIG-BAG

Zawoér obrotowy

Skrzynia zaworowa

Instalacja sprezonego powietrza
Kréciec wylotowy czystego powietrza*
* Filtr moze wystepowaé w opciji bez wentylatora

O© 00N O WN -
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5.5

Funkcja

d
@

NOTYFIKACJA

Aby zapewni¢ bezzakloceniowe dzialanie, musza by¢ przestrzegane przepisy dot.
konserwacji (= rozdziat ,,Konserwacja“).

NOTYFIKACJA

W przypadku krétkiej instalacji zapylonego powietrza zaleca sie zamontowanie
klapy zwrotnej, aby nie dopusci¢ do wydobywania sie pylu w czasie doczyszczania
przy wytaczonym wentylatorze.

Zapylone powietrze trafia poprzez kréciec wlotowy zlokalizowany z tytu urzgdzenia do
komory brudnej, gdzie nastepuje znaczna zmiana predkosci powietrza i wieksze czgstki
opadajg do zbiornika.

Przegroda separacyjna umieszczona za kroccem wlotowym do filtra zwieksza
skutecznosé separacji pytu oraz zapewnia rownomierny profil predkosci przez wszystkie
wkiady filtracyjne zapewniajgc ich rownomierne obcigzenie.

Zapylone powietrze przeptywajg przez elementy filtracyjne do komory czystego
powietrza. Pyt osiada na zewnetrznych powierzchniach elementoéw filtracyjnych.

Wktady filtracyjne w trakcie pracy urzadzenia sg oczyszczane automatycznie (online)
przez impulsy sprezonego powietrza. W trakcie impulsu czyszczacego zebrany pyt na ich
powierzchni odpada i trafia do zbiornika.

Czyszczenie filtra sterowane jest catkowicie automatycznie. Stosunek impulsu do
przerwy i inne parametry mozna regulowac.

W przypadku réznicy cisnien powyzej 2300 Pa urzadzenie nadzorujgce filtr wyzwala
alarm.

Oddzielony pyt jest gromadzony w zbiorniku pod lejem lub tez usuwany przez Sluze
obrotowg np. do zewnetrznego kontenera lub Big-Baga

Wentylator zasysa juz oczyszczone powietrze i wydmuchuje je do atmosfery lub z
powrotem do obiektu produkcyjnego.

Niektore wersje filtra posiadajg certyfikat W3 zgodnie z DIN EN ISO 15012-1. Dla tych
jednostek gdzie stopien filtracji ponad 99 % odfiltrowywane sg niezawodnie takie
substancje szkodliwe, jak dym i pyt, powstajgce w wyniku spawania stali
wysokostopowych, zawierajgcych np. 30 % lub wiecej niklu i chromu.
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5.6

5.6.1
Struktura

Czyszczenie wkiadow filtracyjnych

Opis komponentéow

Cykl czyszczenia

Obudowa

Komora/sekcja czysta

Komora brudna

Drzwiczki rewizyjne

Zbiornik sprezonego powietrza

A WON -

NOTYFIKACJA

Cisnienie robocze i jakos¢ sprezonego powietrza (- Rozdziat ,,Cisnienie robocze i
jakos¢ sprezonego powietrza”).

Wktady filtracyjne sg czyszczone za pomocg impulséw sprezonego powietrza.
Oczyszczanie odbywa sie w czasie pracy urzadzenia (efekt online).

W chwili osiggniecia nastawionej roznicy cisnieh wigcza sie automatycznie oczyszczanie
filtrow (cykl oczyszczania).

Cykl oczyszczania powtarzany jest tak dlugo, az osiggnieta zostanie minimalna warto$¢
réznicy cisnien.

Cykle oczyszczania sg zalezne od rodzaju pytu i od zawartosci pytu wzgl. substanc;ji
szkodliwych w powietrzu brudnym.
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Przebieg cyklu oczyszczania

0 NOTYFIKACJA

Ustawienia fabryczne (- rozdziat ,,Dokumentacja poddostawcéow” - ,Instrukcja
obstugi Insight Control Panel”).

W razie zazgdania oczyszczania rozpoczyna sie nastepujacy cykl:

e Otwiera sie zawor membranowy 1

e Czas impulsu

e Zamyka sie zawér membranowy 1

e przerwa (czas przerwy 1 lub czas przerwy 2)
e Otwiera sie zawoér membranowy 2

e Czas impulsu

e Zamyka si¢ zawér membranowy 2

e Przerwa (czas przerwy 1 lub czas przerwy 2)

Pomiar réznicy cisnien

<3

1. Filtr powietrza — wystepuje w wersji Atex

0 NOTYFIKACJA

Jezeli filtr jest czescig urzadzenia, przez co praca filtru nie jest bezposrednio
rozpoznawalna, to w celu kontroli eksploatacji nalezy zamontowac cisnieniomierz.
Jest to szczegdlnie wazne dla tych urzadzen, w ktorych awaria filtru moze
doprowadzi¢ do powstania niebezpiecznych sytuaciji.
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5.6.2 Wbudowany wentylator
Struktura

Obudowa

Silnik tréjfazowy
Wirnika

Wilot do wentylatora
Wylot z wentylatora
—> Strumien powietrza

A WN -

Funkcja

Wbudowany wentylator nadaje sie do przenoszenia medidw gazowych, pytowych i
niewybuchowych.

Przez obroty wirnika medium gazowe zasysane jest lejem zasysajgcym i wydmuchiwane
przez otwér wydmuchowy. Réwnoczes$nie w systemie rurociggu zamontowanego na
filirze, wytwarzane jest podcisnienie.
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5.6.3 Pojedyncza klapa wahadtowa — NFUS3
Struktura

1 Obudowa

2 Klapa

3 Ramie dzwigni

4 Sztyft
Funkcja

e &

Pojedyncza klapa wahadtowa jest stosowana do zamykania wydalania pytu.

Ramie dzwigni (3) w potozeniu dolnym: Klapa (2) jest zamknieta.
Ramie dzwigni (3) w potozeniu gérnym: Klapa (2) jest otwarta.

NOTYFIKACJA

Kazdorazowe potozenie ramienia dzwigni (3) nalezy blokowa¢ sztyftem (4).

NOTYFIKACJA

Przed wyciagnieciem pojemnika na pyt spod pojedynczej klapy wahadlowej nalezy
ramie dzwigni (3) zablokowa¢ sztyftem (4) w potozeniu doinym. Klapa (2) pozostaje
zamknieta. Zapobiega to dalszemu wydalaniu pytu. Pojemnik na pyt moze by¢ teraz
oprézniany w czasie eksploatacji.

NOTYFIKACJA

Pojedyncza klapa wahadiowa nie moze by¢ uzywana jako zawér bezpieczenstwa
ATEX podczas pracy filtra.
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6 Miejsce ustawienia

6.1 Konieczna przestrzen i cechy podtoza

o NOTYFIKACJA

Wybierajac miejsce na filtr nalezy uwzgledni¢ proste obstugiwanie
odseparowanego pytu i utatwienie prac serwisowych i konserwacyjnych.

Miejsce ustawienia musi by¢ wolne od takich przedmiotéw, jak przewody
elektryczne itp.

Trzpienie kotwigce (M16) musze wystawaé na co najmniej 60 mm z fundamentu.

Jezeli jednostka filtracyjna ma by¢é zabezpieczona trzpieniami rozpreznymi lub tym
podobnymi, wtedy fundament musi zosta¢ odpowiednio przygotowany.

Z reguly filtr jest ustawiany na zbrojonym fundamencie betonowym. Jednakze mozliwe
jest réwniez ustawienie na innego rodzaju podtozu. Przy obliczaniu fundamentu wzgl.
konstrukcji nosnej nalezy przestrzega¢ ponizszych czynnikow:

e taczny ciezar filtra (- tabliczka znamionowa)
e Maksymalny ciezar odseparowanego pytu

6.2 Dopuszczalne warunki otoczenia

Dopuszczalne warunki otoczenia dla szafy sterowniczej - rozdziat ,Dokumentacja
poddostawcéw” > ,Instrukcja obstugi Insight Control Panel”.

Motoreduktory i silniki tréjfazowe sg przeznaczone do uzycia w zakresie temperatury
otoczenia od -20 °C do +40 °C i wysokosci ustawienia do 1000 m n.p.m.

Powietrze chtodzace zasysane przez motoreduktory i silniki tréjfazowe nie moze
przekracza¢ temperatury otoczenia +40 °C oraz nie moze by¢ obcigzone wybuchowymi
gazami lub pytami.
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7 Transporti dostawa

0 NOTYFIKACJA

Transportowanie elementéw konstrukcji moze odbywacé sie¢ wylacznie w tych
strefach, w ktérych nie panuje atmosfera wybuchowa.

71 Transport

711 Dostawa elementéw konstrukcji

o NOTYFIKACJA

W czasie montazu elementéw konstrukcji nalezy przestrzega¢ instrukcji
montazowej.

Poszczegodlne elementy konstrukcji bedg dostarczane na paletach w postaci wstepnie
zmontowane.

Elementy konstrukcji zamocowane sg na paletach taSmami zabezpieczajgcymi i Srubami.

71.2 Transport wézkiem podnosnym lub samojezdnym woézkiem widiowym

A NIEBEZPIECZENSTWO

Spadajace czesci maszyny!
Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

= Niebezpieczna strefa musi by¢ zabezpieczona odpowiednimi elementami
oznakowania i barierami.

= Nalezy wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng, ktéra w czasie transportu nadzorowaé
bedzie niebezpieczng strefe.

= Stosowacé nalezy wytacznie dopuszczone do tego $rodki przyjmujgce obcigzenie,
posiadajgce dostateczny udzwig.

=>» Zabezpieczy¢ czesci maszyny.

= Jechac nalezy powoli i bezpiecznie.

o NOTYFIKACJA

Wybér rodzaju srodkéw przyjmujacych obciazenie oraz obstuga dzwignic moga
by¢é dokonywane wylacznie przez przeszkolony i przewidziany do tego personel.
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713

7.2

7.3

Transport przy pomocy dzwigu

A NIEBEZPIECZENSTWO

D

Spadajace czesci maszyny!
Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

Niebezpieczna strefa musi by¢ zabezpieczona odpowiednimi elementami
oznakowania i barierami.

Tablica informacyjna ,,Przebywanie pod zawieszonymi ciezarami jest
wzbronione“ musi by¢ umieszczona w sposéb dobrze widoczny.

Nalezy wyznaczyé osobe odpowiedzialng, ktéra w czasie transportu nadzorowac
bedzie niebezpieczng strefe.

Stosowac nalezy wytacznie dopuszczone do tego srodki przyjmujgce obcigzenie,
posiadajgce dostateczny udzwig.

Czesci maszyny zawieszac¢ wytacznie na przewidzianych do tego punktach
zawieszania.

Elementy rurociggu zawiesza¢ wytacznie na przewidzianych do tego punktach
zawieszenia lub zamocowa¢ nieslizgajgcg sie ling z tworzywa sztucznego.

Nie wolno przebywac¢ pod zawieszonymi cigzarami.

L 20 N N N 2 N

NOTYFIKACJA

Wybér rodzaju srodkéw przyjmujacych obcigzenie oraz obstuga dzwignic moga
by¢ dokonywane wylacznie przez przeszkolony i przewidziany do tego personel.

Opakowanie

0

NOTYFIKACJA

W przypadku dalszego transportu podejmowanego przez klienta nalezy zapewnié¢
wilasciwe opakowanie.

Na czas transportu az do miejsca ustawienia lub wysylki poszczegdlne czesci
maszyny/urzgdzenia zostang wtaciwie opakowane.

Rodzaj opakowania zalezy od drogi transportu i od $srodkéw transportowych.
Materiat opakowaniowy usunaé

=> Materiat opakowaniowy nalezy usungc zgodnie z obowigzujgcymi, miejscowymi
przepisami.

= Symbole znajdujgce sie ewentualnie na opakowaniu muszg by¢ uwzglednione.

Kontrola dostarczonych elementéw konstrukcji

W chwili otrzymania dostawy nalezy skontrolowaé, czy sg wszystkie czesci i czy zadna z
nich nie ulegta uszkodzeniu.

W przypadku szkéd transportowych lub braku czesci nalezy poinformowac nas o tym
natychmiast.
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8 Przechowywanie i konserwacja

o NOTYFIKACJA

Przechowywanie elementéw konstrukcji moze odbywaé sie wytacznie w tych
strefach, w ktérych nie panuje atmosfera wybuchowa.

0 NOTYFIKACJA

Producent / dostawca nie odpowiada za szkody i ich skutki, ktére powstaty ze
wzgledu na niewlasciwe lub bledne przechowywanie.

Ponadto nalezy uwzglednié specjalne przepisy odpowiednich podwykonawcéw
dotyczace przechowywania i konserwacji komponentéw.

8.1 Przechowywanie elementéw konstrukciji

Jezeli przed ostatecznym ustawieniem maszyny / urzgdzenia poszczegolne elementy
konstrukcji muszg by¢ przejsciowo zmagazynowane w innym miejscu, to przechowywac
je nalezy w miejscu suchym i zabezpieczonym przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi.

Dodatkowo elementy te nalezy chroni¢ przed agresywnym srodowiskiem i innymi
szkodliwymi wptywami wszelkiego rodzaju.

Stan warstwy antykorozyjnej musi zosta¢ sprawdzony i wszelkie uszkodzenia muszag
zostac usuniete (= Rozdziat ,,Konserwacja i kontrola maszyny / urzadzenia
poddanego konserwac;ji”).
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8.2 Konserwacja maszyny / urzadzenia

Jezeli maszyna / urzgdzenie zostang po rozruchu unieruchomione na pewien czas
(poczawszy od miesigca), wtedy muszg by¢ brane pod uwage i przestrzegane
nastepujgce srodki:

= Maszyna / urzadzenie musi by¢ kompletnie oprdznione, tzn. przed wytgczeniem
nalezy uaktywni¢ eksploatacje testowg (= rozdziat ,,Dokumentacja
poddostawcéw” > ,Instrukcja obstugi Insight Control Panel”), aby wigczyé
doczyszczania i unikngé osiadanie sie pyitu.

= Pojemnik na pyt musi zostac¢ oprozniony.

8.21 Konserwacja i kontrola maszyny / urzadzenia poddanego konserwaciji

Odstepy w czasie
Miejsca kontroli / Zalecenia

Co 2 tygodnie

o Filtr
= Wigczyc tryb testowania (= rozdziat ,Dokumentacja poddostawcow” >
»Instrukcja obstugi Insight Control Panel”) i zrealizowa¢ doczyszczanie.

e Elementy konstrukcji napedzane silnikiem
= Uruchomi¢ na ok. 5 minut

Co 2 miesiagce

e Warstwa antykorozyjna
=>» Skontrolowa¢ pod wzgledem korozji

8.2.2 Dziatlania zaradcze przed przystgpieniem do rozruchu po unieruchomieniu
maszyny / urzadzenia

Jezeli przewidziana lista kontrolna jest przestrzegana, wtedy niepotrzebne jest
przeprowadzania zadnych innych srodkéw i urzadzenie moze by¢ ponownie uruchomione
w trybie automatycznym.
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9 Montaz

9.1

9.2

@

&
@
&

NOTYFIKACJA

Poszczegdlne komponent moga by¢ zawieszane wytacznie na przewidzianych do
tego uchwytach!

NOTYFIKACJA

Przed przystapieniem do montazu nalezy wewnetrzne przestrzenie wszystkich
czesci urzadzenia skontrolowaé pod wzgledem pozostatych ciat obcych.

Ewentualne ciata obce muszg zostaé usuniete.

NOTYFIKACJA

Montaz komponent moze odbywac sie wytacznie w tych strefach, w ktorych nie
panuje atmosfera wybuchowa.

NOTYFIKACJA

Muszg by¢ przestrzegane odpowiednie przepisy prawne dot. zapobiegania
wypadkom, ktére obowigzujg w danym kraju!

Maszyna / urzgdzenie dostarczana jest w zespotach i/lub czesciach pojedynczych.

Zalecamy powierzenie montazu naszemu personelowi lub jego przeprowadzenie pod
kierunkiem naszego kierownika montazu.

Przykrecanie srub

@

Sruby samogwintujgce nalezy mocno przykrecié odpowiednim narzedziem.

W przypadku Sruby samogwintujgcych nie ma konieczno$ci zwracania uwagi na
okreslony moment obrotowy.

NOTYFIKACJA

Unikaé¢ wielokrotnego odkrecania i przykrecania srub samogwintujagcych. W
przeciwnym wypadku nie ma gwarancji szczelnego i mocnego potaczenia.

Uziemienie czesci urzadzenia

@

NOTYFIKACJA

Wszystkie czesci urzadzenia, takze sasiednie, musza by¢ ze sobg przewodzaco
potaczone.

Izolowane czesci urzagdzenia muszg by¢ zaopatrzone w przylaczenia uziemiajace i
przewodzaco ze sobg polaczone.
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9.3 Narzedzia

Jako narzedzia uzywac¢ akumulatorowe lub pneumatyczne wkretarki udarowe.

9.4 Montaz filtra

9.4.1 Filtr silosowy

0 NOTYFIKACJA

Do podnoszenia filtru nalezy stosowac trawerse, aby zagwarantowaé¢ podnoszenie
filtru w pozyciji pionowe;j.

= Gorny kotnierz uszczelniajgcy na silosie obtozy¢ dostarczong tasma uszczelniajgca.

Filtr podnies¢ przy pomocy dzwigu na przewidzianych do tego uchwytach do
zawieszania (1).

Filtr osadza¢ powoli na silosie.

W gtéwnej ramie filtru wywierci¢ otwory (jesli to konieczne).

Filtr na silosie przykrecic¢ srubami.

Wszystkie sruby dokrecié.

L 20 20 20
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9.4.2 Filtr

Wspornik narozny Wspornik srodkowy

= Usuna¢ sruby zabezpieczajgce (1) na korpusie leja zsypowego. Sg one przewidziane
jedynie jako zabezpieczenie transportowe wspornikéw.

= Gorny kotnierz uszczelniajgcy na korpusie leja zsypowego (1) obtozy¢ dostarczong
tasma uszczelniajgca.
= Korpus leja zsypowego pozostawic na palecie.
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= Filtr podnies¢ przy pomocy dzwigu na przewidzianych do tego uchwytach do
zawieszania (1).

4B

=> Filtr powoli opuszczaé na gérny kotnierz uszczelniajacy korpusu leja zsypowego,
ustali¢ i nastepnie kompletnie osadzi¢ na korpusie leja zsypowego.
= Srubami samogwintujgcymi (M8 x 16 mm) potgczyé srubowo korpus leja zsypowego i

filtr.
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= W obudowie filtra wykreci¢ srube samogwintujgca.*

= Luzny przewdd uziemiajgcy na korpusie leja zsypowego zamocowac na filtrze srubg
samogwintujgca.*

= Woszystkie sruby dokrecic.

* dla filtrow w wersji ATEX

= Usunaé sruby (3) na wspornikach korpusu leja zsypowego (1) i palety (2).

=> Filtr razem z korpusem leja zsypowego osadzi¢ na przygotowanym fundamencie lub
na przewidzianej do tego konstrukgji stalowe;j.*
*dla filtra bez przediuzenia nég

= Podniesc filtr razem z korpusem leja zsypowego (1).**
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a

NOTYFIKACJA

Przedtuzenia wspornikow zostaly wsuniete w dane wsporniki i zamocowane
$rubami i nakretkami.

L7 2 R

Odkrecic¢ i wyciggnaé sruby (5) do przedtuzen wspornikow (4).**

Z kazdorazowego wspornika (1) wyciagng¢ przedtuzenia (4), ustali¢ odpowiednio do
wymaganej wysokosci i ponownie zamocowac usunietymi Srubami i nakretkami.
Wszystkie sruby dokrecié.**

Filtr razem z korpusem leja zsypowego osadzi¢ na przygotowanym fundamencie lub
na przewidzianej do tego konstrukcji stalowej.**

Otwory do mocowania wspornikéw wywierci¢ w podstawach na wsporniki.

Korpus leja zsypowego na podstawach wspornikéw zamocowac¢ za pomocg kotkéw
lub $rub kotwigcych na fundamencie lub Srubami na konstrukgji stalowe;.

** dla filtra z przedtuzonymi nogami

NOTYFIKACJA

Stezenia wiatrowe nalezy zamontowaé w trzech osiach korpusu leja zsypowego.

Wysokosé przediuzenia wspornikéw (X) 2 750 mm wzgl. < 1350 mm: Po jednym
tezniku wiatrowym na os.

Wysokos¢ przedituzenia wspornikow (X) 2 1350 mm: Po dwa tezniki wiatrowe na
os.

We wspornikach korpusu leja zsypowego nalezy ewentualnie wywiercié¢ otwory na
zamontowanie stezen wiatrowych.

2>

2>

Stezenia wiatrowe zamocowac¢ na wspornikach korpusu leja zsypowego Srubami
(M8 x 20 mm), nakretkami i podktadkami.

Punkt krzyzowania sie stezen wiatrowych potgczy¢ sSrubami (M8 x 20 mm),
nakretkami i podktadkami.
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9.4.3

= Kabel uziemiajgcy przytaczy¢ do odpowiednich punktéw.*

= Woszystkie sruby dokrecic.
* Dla filtrow w wersji ATEX

Pojemnik na pyt

= Dzwignie naprezajgcg na korpusie leja zsypowego przesungc w gore.

= Pojemnik na pyt przesunaé na szynach do tytu az do oporu i wsung¢ pod korpus leja
zsypowedo.

= Dzwignie mocujgcg wcisng¢ w dot.
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944 Wbudowany wentylator

4

= Uchwyty dzwigu zatozy¢ na przewidziane do tego otwory (4) w wbudowanym
wentylatorze (1).

0 NOTYFIKACJA

Otwoér wydmuchowy moze by¢ tak umieszczony, ze wskazuje w lewo, w prawo lub
w tyt.

Niemozliwe jest skierowanie otworu wylotowego w kierunku drzwi.
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= Za pomocg patgkéw podnie$s¢ wbudowany wentylator (1) dzwigiem i przez
przytgczenie kotnierzowe umiesci¢ w kanale czystego powietrza.

= Na catym obwodzie na przytgczeniu kotnierzowym zamocowaé wbudowany
wentylator (1) Srubami samogwintujgcymi (M8 x 16 mm).

= Wykreci¢ srube samogwintujaca (2) w wbudowanym wentylatorze (1).*

= Luzny przewdd uziemiajgcy (3) na obudowie filira zamocowaé $rubg samogwintujaca
(2) oraz na wbudowany wentylatorze (1).*

= Woszystkie sruby dokrecic.

= Whbudowany wentylator (1) uszczelni¢ na catym obwodzie masg uszczelniajgca.
* uziemienie konieczne dla filtréw w wykonaniu ATEX

9.4.5 Wbudowany wentylator z DUAL obudowg dzwiekochtonng

0 NOTYFIKACJA

Wbudowany wentylator (1) i DUAL obudowa dzwiekochtonna (2) dostarczone
zostang razem na palecie. Urzadzenia te nie sa ze sobg pofaczone.
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= DUAL obudowe dzwigkochtonng (2) zdjg¢ z wentylatora (1).

= DUAL obudowe dzwiekochtonng podnie$¢ za pomoca dzwigu na umieszczonych do
tego uchwytach (@).
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43

= DUAL obudowe dzwiekochtonng (2) zamocowac¢ na wentylatorze (1) usunietymi
uprzednio srubami samogwintujgcymi w przewidzianych do tego miejscach (@).

= Wykreci¢ srube samogwintujgcg (4) w DUAL obudowe dzwigekochtonng (2).

= Luzny przewdd uziemiajgcy (3) na wbudowanym wentylatorze zamocowac srubg
samogwintujgcg oraz na DUAL obudowie dzwiekochtonnej (2).*
* uziemienie konieczne dla filtréw w wykonaniu ATEX

9.4.6 Kréciec wylotowy

= Na otworze wylotowym wentylatora usuna¢ wszystkie sruby (@).
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= Krociec wylotowy (1) przykreci¢ do otworu wydmuchowego wentylatora (2)
usunietymi uprzednio Srubami (M8 x 16 mm).

14 3

Wykreci¢ srube samogwintujgcg (4) w kro¢cu wylotowym (1).*

Luzny przewdd uziemiajacy (3) na wbudowanym wentylatorze zamocowac $rubg
samogwintujgca oraz na kroccu wylotowym (1).*

Wszystkie sruby dokrecié.

Masg uszczelniajgcg uszczelni¢ kréciec wylotowy (1) na catym obwodzie.

* uziemienie konieczne dla filtrow w wykonaniu ATEX

L

9.4.7 Kréciec wlotowy

= Kotnierz na kréécu wlotowym (1) obtozyé dostarczong tasma uszczelniajgca.
= Do tylnej Scianki filtru przykrecic¢ (1) kréciec wlotowy Srubami samogwintujgcymi (M8
x 16 mm).
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N

= Wykreci¢ srube samogwintujgcg (3) w kroécu wlotowym (1).*

= Luzny przewdd uziemiajgcy (2) na obudowie filtra zamocowaé $rubg samogwintujgcg
(3) oraz na kro¢ecu wlotowym (1).*

= Wszystkie sruby dokrecic.

= Masg uszczelniajaca uszczelni¢ krociec wlotowy (1) na catym obwodzie.
* uziemienie konieczne dla filtrow w wykonaniu ATEX

9.4.8 Obudowa dzwiekochtonna

= Obudowe dzwiekochtonng zamocowac¢ na wentylatorze uprzednio usunietymi
Srubami samogwintujacymi (@).
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9.4.9 Obudowa dzwiekochtonna

= Obudowe dzwiekochtonng (2) nasadzi¢ na wentylator (1).

= Na wentylatorze (1) zamocowac na czterech stopach (@) obudowe dzwiekochtonng
(2) dostarczonymi srubami samogwintujgca mi (M8 x 16 mm).

9.5 Przylaczenia zasilajgce

9.5.1 Przylacze sprezonego powietrza

0 NOTYFIKACJA

Przytaczenie sprezonego powietrza musi by¢ zaopatrzone w separator wody / oleju
oraz w reduktor cisnienia. Wszystkie czesci pomiedzy sprezarka a naczyniem
cisnieniowym musza mie¢ srednice, wynoszacg co najmniej '2".

228/1

1

<’

2" RG

= Podigczy¢ sprezone powietrze zasilanie do zbiornika cisnieniowego bez cisnienia.

9.5.2 Polaczenia wezowe do pomiaru réznicy cisnien

P2 P1
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=

= Weze do pomiaru réznicy cisnien nalezy podtgczy¢ do odpowiednich punktow
przytaczeniowych w szafie sterowniczej i do potgczeh kontowych na filtrze (P1 lub
P2). Filtr powietrza (1) (jest wymagany dla wykonania ATEX).

P2 1 P1

9.5.3 Kabel instalacyjny: szafa sterownicza — skrzynia zaworowa

= Na skrzyni zaworowej (1) odkreci¢ nasadke uszczelniajaca (3).
= Kabel instalacyjny (2) przytgczy¢ do szafy sterowniczej i do skrzyni zaworowej (1).

9.54 Kabel instalacyjny: skrzynia zaworowa — skrzynia zaworowa
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= Odkreci¢ odpowiednie nasadki uszczelniajgce (3) na skrzyniach zaworowych (1).
= Do obydwu skrzyn zaworowych (1) przylgczy¢ kabel instalacyjny (2).

9.5.5 Otwieranie i zamykanie pokrywy ostony dzwiekochtonnej

A

®
®

PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia opadajgca pokrywa ostony dzwiekochtonnej!

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!
= Ostroznie wsung¢ drazki mocujgce (4) w odpowiednie urzgdzenie blokujgce na
pokrywie.

NOTYFIKACJA

Wszystkie przewody zasilajace i kable instalacyjne muszg by¢ wprowadzane do
ostony dzwiekochtonnej przez boczng zaslepke (5) w ostonie dzwiekochtonne;j.

NOTYFIKACJA

W przypadku oston dzwiekochtonnych o kilku uchwytach (3) dwie osoby musza
otwieraé, zabezpiecza¢ i zamykaé pokrywe dzwiekochtonna.

Otwieranie

= Poluzowac zaciski zamykajgce (2).
= Pokrywe (1) podnies¢ na uchwytach (3) i trzymac.
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= Dragzki wspornikowe (4) na tylnej Scianie ostony dzwiekochtonnej ustawi¢ po obu
stronach pionowo i wsung¢ w urzadzenie blokujgce w pokrywie.

= Boczng zaslepke (5) nacigé na krzyz po stronie przytaczenia.

= Usuna¢ od wewnatrz izolacje ostony dzwiekochtonnej w obrebie bocznej zaslepki (5).

Zamykanie

Pokrywe (1) trzymaé za uchwyty (3).

Drazki wspornikowe (4) po obydwu stronach ostony dzwiekochtonnej wyjac z
urzgdzenia blokujgcego w pokrywie, ztozy¢ i wsungé w uchwyt znajdujgcy sie na
Scianie tylne;.

= Pokrywe (1) powoli opuszczac i nastepnie zablokowa¢ zaciskami zamykajacymi (2).
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9.5.6 Podtaczenie zasilania

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne napiecie elektryczne!

Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

= Wykonywanie prac przy urzadzeniach elektrycznych powierza¢ wytacznie
przeszkolonemu technikowi elektrykowi.

9.5.6.1 Wbudowany wentylator
= Wentylator podtaczy¢ elektrycznie bez napiecia.

9.5.6.2 Szafa sterownicza z kontrolerem filtra

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niefachowe zainstalowanie szafy rozdzielczej lub przytagczonego sprzetu!
Nieprzestrzeganie grozi $miercia lub ciezkim kalectwem!

Dlatego tez oprdcz ogdlnych zasad zachowania bezpieczenstwa w odniesieniu do
przemystowych urzgdzen elektrycznych nalezy szczegodlnie przestrzegaé ponizszych
punktéw:

=>» Instalowanie szafy rozdzielczej moze przeprowadzi¢ wylgcznie wykwalifikowany
elektryk.

= Na miejscu ustawienia muszg by¢ przestrzegane wszystkie obowigzujgce ustawy,
postanowienia, przepisy i zarzgdzenia dotyczgce instalacji sprzetu elektrycznego.

=» Szafa rozdzielcza moze by¢ eksploatowana wytgcznie w dozwolonym zakresie
zastosowan.

Podtaczy¢ do sieci elektryczne;.
Do szafy rozdzielczej przytagczy¢ wentylator (= rozdziat ,,Dokumentacja
poddostawcéw” > ,Instrukcja obstugi Insight Control Panel”).

>
>

o NOTYFIKACJA

Nalezy uwazaé na to, aby potaczenia sSrubowe kabla byly mocno przykrecone i by
mocno przylegaty do kabla.

= Niewykorzystane potgczenia Srubowe kabla odkreci¢ i zastgpic¢ zaslepka.

52



Nederman

9.5.7 Czujnik bezpieczenstwa

o NOTYFIKACJA

Po zakonczeniu montazu czujnik bezpieczenstwa panela eksplozyjnego musi by¢
on zamontowany i podiagczony do pradu (zgodnie z danymi poddostawcy) / >
rozdziat ,,Dokumentacja poddostawcow*).

= Zamontowac¢ czujnik bezpieczenstwa i podigczy¢ do zasilania elektrycznego.
= Z czujnika bezpieczehstwa usung¢ nasadke osfaniajgca.

9.6 Uziemienie maszyny / urzadzenia

o NOTYFIKACJA

Maszyna / urzadzenie musi by¢ przewodzaco potagczona z potencjatem ziemi.

Wykonanie uziemienia maszyny / urzadzenia nalezy powierzy¢ fachowej firmie.

Po zakonczeniu prac montazowych cata maszyna / urzgdzenie musi by¢ uziemiona na
fundamencie wzgl. na konstrukcji stalowej.

Wykonanie uziemienia musi odpowiada¢ aktualnie obowigzujgcym krajowym wytycznym
dotyczgcym odprowadzania elektrycznosci statyczne;.
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10 Pierwsze uruchomienie

10.1

10.2

Dziatania przygotowawcze

A NIEBEZPIECZENSTWO

®

b

Niebezpieczne napiecie elektryczne!
Nieprzestrzeganie grozi Smiercia lub ciezkim kalectwem!

= Wykonywanie prac przy urzadzeniach elektrycznych powierza¢ wytacznie
przeszkolonemu technikowi elektrykowi.

NOTYFIKACJA

Ewentualne usterki muszg zosta¢ usuniete przed przystapieniem do rozruchu.

Cisnienie robocze i jakos¢ sprezonego powietrza (- Rozdziat ,,Ci$nienie robocze i
jakos¢ sprezonego powietrza”).

Jezeli pobieranie mocy bedzie za wysokie, to wtedy maszynie / urzadzenie nalezy
natychmiast wytaczyé i skontaktowacé sie z naszym dzialem serwisowym.

Przed pierwszym rozruchem nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek
umieszczonych w instrukcjach obstugi poddostawcow (- rozdziat ,,Dokumentacja
poddostawcow”).

Skontrolowaé szczelnosé filtru i systemu przewodow rurowych.
Skontrolowa¢ prawidtowe podtgczenie wszystkich przytgczen elektrycznych.
Wigczy¢ zasilanie elektryczne.

Skontrolowaé napiecie zasilania dla pola wirujgcego w prawo.

Wigczy¢ sprezarke wzgl. otworzy¢ doprowadzanie powietrza sprezonego.
Sprawdzi¢ ci$nienie w zbiorniku cisnieniowym (wskazanie manometru).
Wybra¢ jezyk na sterowniku filtru (- rozdziat ,,Dokumentacja poddostawcow” >
»instrukcja obstugi Insight Control Panel”).

Wigczy¢ tryb testowania (= rozdziat ,,Dokumentacja poddostawcéow” >
»Instrukcja obstugi Insight Control Panel”).

Skontrolowaé oczyszczanie filtru.

Skontrolowaé pobdér mocy wentylatora.

Skontrolowaé uziemienie.

L 20 20 2 2 N 20 2 A O

NOTYFIKACJA

Przed przystgpieniem do pierwszego rozruchu maszyna / urzagdzenie musi by¢
kompletnie zmontowana, zamknieta, uszczelniona i witagczona w proces eksploatacji
zgodnie z przeznaczeniem

Uruchomienie

= Wigcz maszyne / urzadzenie (= rozdziat ,,Dokumentacja poddostawcow” >
»instrukcja obstugi Insight Control Panel”).
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11 Obstuga

@

@

NOTYFIKACJA

Przed przystapieniem do rozruchu maszynie / urzadzenia nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ wskazéwek zawartych w Rozdziale ,,Podstawowe uwagi dot.
zachowania bezpieczenstwa”!

Maszynie / urzadzenie moga uruchamia¢ wytacznie przeszkoleni fachowcy!

NOTYFIKACJA

Zaprogramowane z gory nastawy moga by¢ w okresie gwarancji zmienione lub
wyltaczone za naszg zgoda.

111  Wiaczanie urzadzenia

@

NOTYFIKACJA

Przed wiaczeniem maszynie / urzagdzenia nalezy sie upewnié, ze zapewnione jest
doprowadzanie sprezonego powietrza i ze w naczyniu cisnieniowym (- rozdziat
»Cisnienie robocze i jakos¢ sprezonego powietrza“) osiggniete zostalo cisnienie
robocze.

=> Nalezy skontrolowaé, czy w szafce sterowniczej wigczony zostat wytgcznik gtéowny i w
razie konieczno$ci wigczyc.

= Odblokowac¢ przycisk zatrzymania awaryjnego ,,EMERGENCY STOP*,

= Maszyne / urzadzenie wigczy¢ w stan gotowosci do eksploatacji (= rozdziat
»Dokumentacja poddostawcéw” - ,Instrukcja obstugi Insight Control Panel”)

Zwalniane jest gotowe do eksploatacji oczyszczanie filtru.
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11.2

Wylaczanie urzadzenia

D

NOTYFIKACJA

W razie niebezpieczenstwa nacisna¢ przycisk ,EMERGENCY STOP”.

Po zakonczeniu eksploatacji przytgczonych elementéw urzgdzenia wzgl. przed dtuzszymi
okresami przestojéw (np. na prace kontrolne) cate urzgdzenie musi by¢ przez okoto

15 — 30 minut diuzej eksploatowane, aby mozna byto usung¢ osad pytu przylegajgcy do
materiatu filtrujgcego, a pojemnik na pyt oraz wszystkie inne urzgdzenia do usuwania
pylu mozna catkowicie opréznié.

Zapobiega to nagtemu spadkowi osadu przylegajgcego do materiatu filtrujgcego podczas
pracy z powodu nagtego spadku cisnienia i prowadzeniu do zatoréw w systemie
odprowadzania pytu.

NOTYFIKACJA

Wszystkie ewentualnie dotagczone na miejscu elementy urzadzenia do transportu
lub przechowywania pytu musza réwniez w tym czasie pracowac.

= Nastepnie maszyne/urzadzenie wylgczy¢ (= rozdziat ,,Dokumentacja
poddostawcow” - ,Instrukcja obstugi Insight Control Panel”).

NOTYFIKACJA

W razie dtuzszych okreséw przestoju oraz w wypadku przeprowadzania napraw,
wylacznik glowny nalezy wylaczy¢ i zabezpieczy¢ kiodka.

Dalsze kryteria wytaczania przy awarii maszyny / urzadzenia odpylajacego moga
by¢ zawarte w nastepnych rozdziatach.
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12 Usuwanie zaklocen

12.1 Instrukcje bezpieczenstwa

A BT

Czesci wirujace lub ruchome!
Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ smieré¢ lub powazne obrazenia!
Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:

= Maszyne / urzadzenie odigczyé od sieci elektrycznej, tzn. wytgcznikiem gtéwnym na
szafce sterowniczej wytgczy¢ wszystkie zrodta energii (wytgcznik gtéwny w pozycji
,,0”).

Na wytaczniku gtéwnym zawiesi¢ tabliczke ostrzegawczg, zakazujgcg wigczenie.
Wytgcznik gtdéwny zabezpieczy¢ ktddka i wyciggna¢ kluczyk.

Skontrolowaé wylgczenie spod napiecia maszyny / urzadzenia.

Odtaczy¢ od przytgcza zasilajgcego sprezonym powietrzem i odpowietrzy¢ naczynie
cisnieniowe.

L2 7

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych:

= Upewni¢ sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty ponownie zatozone i
funkcjonuja.

o NOTYFIKACJA

W czasie wykonywania napraw i konserwacji musza by¢ przestrzegane
podstawowe wskazania o zachowaniu bezpieczenstwa (2 Rozdziat ,,Podstawowe
uwagi dot. zachowania bezpieczenstwa“) oraz odpowiednie przepisy dot. prac
przeprowadzania konserwaciji (= rozdziat ,,Konserwacja“)!

Przed przystapieniem do napraw i konserwacji czesci dostarczonych przez
poddostawcoéw nalezy bezwzglednie przestrzegaé i stosowa¢ sie do instrukcji
obstugi poddostawcéw!

Niezaleznie od wskazéwek dot. zachowania bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji, podczas eksploatacji maszyny / urzadzenia obowigzujg w kazdym
przypadku miejscowe przepisy o zachowaniu bezpieczenstwa!
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12.2 Szukanie przyczyny zakiécen przy wlgczonym zasilaniu energia

A [ereezne

Czesci wirujace lub ruchome!

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ smieré¢ lub powazne obrazenia!

Poniewaz szukanie przyczyny zakidcenia przy wtgczonym zasilaniu energig jest
niezwykle niebezpieczne, to decydowac sie na to nalezy tylko w przypadku bezwzglednie
koniecznym. W kazdym razie proces ten musi by¢ przeprowadzany wytgcznie przez
przeszkolony personel fachowy.

W razie zakiécen na maszynie / urzadzeniu wymagajgcych zmierzenia wielkosci
elektrycznych (prad, napiecie) lub skontrolowania dziatania elementéw urzadzenia
uruchamianych silnikiem, moze sie okazaé koniecznos¢ szukania przyczyn zaktécenia
przy wigczonym elektrycznym zrddle energii.

Aby ryzyka spowodowane tym sposobem postepowania ograniczy¢ do minimum, nalezy
stopniowo wdraza¢ co najmniej ponizsze, podstawowe $rodki bezpieczenstwa:

= Nalezy zapewni¢ dodatkowy personel, ktérego zadaniem bedzie wytgczenie maszyny
/ urzgdzenia spod napiecia w razie koniecznosci.

Nalezy ustawi¢ tablice ostrzegawcze z napisem ,,DOSTEP WZBRONIONY -
WYKONYWANIE NAPRAW / KONSERWACJI PRZY PRACUJACYM
URZADZENIU*.

Maszyne / urzgdzenie odtgczy¢ od napiecia (= Rozdziat ,,Wskazowki dot.
zachowania bezpieczenstwa”).

Usunac¢ tylko tak niewiele urzadzen ochronnych, jak to jest konieczne.

Zanim ponownie wigczy sie maszyne / urzadzenie, nalezy sie upewnic, ze w strefie
zagrozenia nie przebywaijg ludzie.

Nalezy ponownie wigczy¢é maszyne / urzadzenie i z bezpiecznej odlegtosci dokonaé
koniecznej obserwacji wszystkich czesci ruchomych i wiodacych prad.

Ponownie wytgczy¢ maszyne / urzadzenie.

Maszyne / urzadzenie odtgczy¢ od napiecia (= Rozdziat ,,Wskazéwki dot.
zachowania bezpieczenstwa”).

Dokonac¢ koniecznych napraw i ponownie zatozy¢ wszystkie urzgdzenia ostaniajgce i
zabezpieczajace.

Skontrolowaé maszyne / urzgdzenie oraz system zabezpieczen pod wzgledem
prawidtowego dziatania. Zwracamy ponownie uwage na to, ze maszyna / urzadzenie
moze by¢ eksploatowana wytgcznie z zastosowaniem systemu bezpieczenstwa,
dziatajgcego prawidtowo we wszystkich czesciach.

v

L 2 T 2 . L N R

12.3 Listy kontrolne na wypadek wystagpienia awarii

o NOTYFIKACJA

Zaklécenie wystepujace ewentualnie w czasie uzytkowania mozna zlokalizowac¢ i
usungé przy pomocy ponizszej Listy kontrolnej.

W tym celu nalezy bezwzglednie przestrzegaé takze instrukcja obstugi
poddostawcow!

W przypadku wszystkich pozycji zaznaczonych przez * istnieje przed
przystapieniem do napraw w okresie gwarancyjnym obowigzek poinformowania
nas o tym!
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12.3.1 Filtr
Awaria Mozliwe przyczyny Srodki do zastosowania
1 Zbyt wysoki opdr filtra Czyszczenie nie przebiega = Sprawdzi¢ ustawienie parametrow i w razie
wystarczajgco czesto koniecznosci przywréci¢ ustawienie fabryczne
(= Rozdziat ,,Dokumentacja poddostawcow”
- ,Instrukcja obstugi Insight Control
Panel”)
= Funkcjg ,, Tryb testowy“ (> Rozdziat
,Dokumentacja poddostawcow” >
»Instrukcja obstugi Insight Control Panel”)
sprawdzi¢ kontrolg akustyczng dziatanie
zawordw oczyszczajgcych
Impuls sprezonego powietrza = Skontrolowa¢ doprowadzanie sprezonego
za niski powietrza
= Skontrolowac ci$nienie robocze w naczyniu
cisnieniowym (min. 6 bar / max. 7 bar)
= Odpowietrzy¢ uktad sprezonego powietrza
= Skontrolowac napiecie robocze sterownika
= W razie konieczno$ci wymieni¢ membrane
zaworu
W chwili wytgczenia filtra = Skontrolowac wtasciwe podigczenie przytaczen
czyszczenie dodatkowe nie jest elektrycznych, aby po wytgczeniu filtra wigczyto
wykonywane sie czyszczenie dodatkowe
Za duza ilo$¢ materiatu w zbyt = Zmniejszy¢ doptyw materiatu na jednostke
krétkim czasie czasu lub zwiekszy¢ pojemnosé urzgdzenia
Zuzyte elementy filtra = Oczyscic¢ elementy filtra i w razie koniecznosci
wymieni¢
2 Wydalony pyt gromadzi sie Wilgotny pyt klei sie do Scian =>» Zapewni¢ doprowadzanie suchych pytow
w Korpusie leja zsypowego
Zbiornik pytu! jest petny = Skontrolowac poziom napetnienia w zbiorniku
pytu i w razie koniecznosci zbiornik oprézni¢
Pojedyncza klapa wahadtowa' = Skontrolowa¢ pojedynczg klape wahadtowg i w
uszkodzona razie koniecznosci naprawic
Zawor obrotowa' uszkodzona = Skontrolowa¢ zasuwe gwiazdowg i w razie
koniecznosci naprawi¢ (= rozdziat
»Dokumentacja poddostawcow)
Niepodtgczony waz do = Ponownie podigczy¢ waz tgczacy do krécca
odpowietrzania zbiornika na odpowietrzajgcego
pyt'
3 Wylot pytu przy drzwiczkach Drzwi nieprawidtowo zamkniete = Drzwi prawidlowo zamkng¢
filtra Nieszczelne drzwi filtra = Wymieni¢ uszczelnienia
4 Pyt w czystym powietrzu Uszkodzone elementy filtra = Wymieni¢ uszkodzone elementy filtracyjne
Elementy filtra nieprawidtowo = Wiasciwie zamontowac elementy filtracyjne
zamontowane
Zastosowano niewtasciwy = Skontaktowac sie z obstugg serwisowg
materiat filtracyjny klientow
Uszczelka ptyty montazowej = Wymieni¢ uszkodzone uszczelke
jest uszkodzona
5 W czasie doczyszczania Brak klapy zaporowej w = Przed filtrem zamontowac klape zaporowg w
wydobywa sie pyt na przewodzie gazu surowego przewodzie gazu surowego
przytagczach rurowych
Klapa zaporowa nieszczelna = Skontrolowac szczelnos¢ klapy zaporowej
6 Za mata wydajnos$¢ Osady w przewodzie gazu = Oczysci¢ przewod gazu surowego

surowego

1  wyposazenie opcjonalne
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Awaria Mozliwe przyczyny Srodki do zastosowania
7  Wybuch e Wybuch = Ustali¢ przyczyne wybuchu i usunac¢ jg
= Skontrolowac gotowos¢ do pracy filtru
= Skontrolowac urzagdzenia obnizajgce cisnienie

zgodnie z danymi poddostawcy (> rozdziat
»Dokumentacja poddostawcéw‘), naprawic
lub wymienié

= Zamontowac¢ czujnik bezpieczenstwa

12.3.2 Panel eksplozyjny

Awaria Mozliwe przyczyny Srodki do zastosowania

1 Nieszczelne panele e Uszkodzone uszczelnienie = Wymieni¢ panele eksplozyjne
eksplozyjne

e Zniszczone panele eksplozyjne = Wymieni¢ panele eksplozyjne

12.3.3 Zawor redukciji cisnienia
Awaria Mozliwe przyczyny Srodki do zastosowania
1 Zawor redukgji cisnienia e W czasie doczyszczania = Zmniejszy¢ cisnienie robocze
nieszczelny w czasie ci$nienie za wysokie = Przed doczyszczaniem otworzy¢ zawor
eksploatac;ji odcinajgcy znajdujacg sie ewentualnie na
kanale oczyszczonego powietrza
e Uszkodzone uszczelnienie = Zawor redukcji cisnienia sprawdzi¢ zgodnie z

danymi poddostawcy (> rozdziat
»,Dokumentacja poddostawcow®) i w razie
koniecznosci naprawi¢
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12.3.4

Napedy elektryczne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne napiecie elektryczne!

Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

= Wykonywanie prac przy urzgdzeniach elektrycznych powierzaé wytgcznie
przeszkolonemu technikowi elektrykowi.

Awaria Mozliwe przyczyny Srodki do zastosowania
1 Nie pracuje silnik e Przerwa w przewodzie = Sprawdzi¢ zaciski
= Sprawdzi¢ lub zmierz przewody
e Awaria przyrzadu sterujgcego =2 Wymieni¢ sterownik
e Za niskie napiecie na zaciskach =» Zmierzy¢ napiecie na zaciskach
e Uzwojenie ma zwarcie z = Sprawdzi¢ napiecie za pomocga generatora
obudowa recznego lub wystarczajgco wysokim
napieciem
e Uszkodzone tozyska = Wymieni¢ tozyska
e Zadziatat opornik = Odczeka¢ do momentu ochtodzenia silnika
e Uszkodzenie uzwojenia = Naprawi¢ fachowo silnik
e Awaria przetwornicy = Obserwowac sygnalizacje *
2 Ciezki rozruch silnika i zbyt e  Za niskie napigcie sieciowe lub = Zmierzy¢ napiecia
mate obroty przy obcigzeniu napiecie na urzadzeniu
e Zwarcie miedzy zwojowe =>» Usungé zwarcie i przewing¢ uzwojenie
¢ Uzwojenie ma zwarcie z = Sprawdzi¢ napiecie za pomoca generatora
obudowa recznego lub wystarczajgco wysokim
napieciem
3 Silnik pradu zmiennego e Zwarcie z obudowg w =>» Ustali¢ wadliwg czes¢ uzwojenia i naprawic
buczy na postoju, a nie uzwojeniu wirnika
podczas pracy
e Fazy podtgczone = Sprawdzi¢ fazy
nieprawidtowo
e  Wirnik lekko sie ociera = Naprawi¢ fachowo silnik
4  Silnik prgdu zmiennego e Zwarcie uzwojenia w stojanie = Sprawdzi¢ i przewingé
szybko sie nagrzewa i
buczy podczas pracy
5 Przepalajg sie bezpieczniki e Zwarcie w przewodzie lub = Usung¢ zwarcie
lub wybija natychmiast silniku
zabezpieczenia silnika Silnik ma zwarcie z obudowg = Naprawi¢ fachowo silnik
lub wiasne
e Zle podigczony silnik = Poprawi¢ podigczenie
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Awaria Mozliwe przyczyny Srodki do zastosowania
6 Silnik pradu zmiennegow e  Zbyt duze obcigzenie = Sprawdzi¢ pobor pradu*
pracy ciagle staje sig byt  Zpt wysokie lub zbyt niskie > Sprawdzi¢ napiecie w sieci i spadek napiecia
cieply napiecie az do napedu elektrycznego*
e Praca jednofazowa zamiast = Sprawdzi¢ pobor pradu wszystkich trzech zyt*
tréjfazowej
e Zwarcie uzwojenia = Sprawdzi¢ przewdd czy nie ma przerwy, w
razie potrzeby usungc¢ i dac¢ przewing¢
e Uszkodzone chtodzenie = Oczysci¢ kanaty powietrzne z pytu, wiéréw itp.
= Wyregulowac¢ na nowo kratke wentylacyjng
= Ograniczy¢ ssanie cieptego powietrza
e Wirnik ociera w stojanie = Wyregulowac tozyska lub wymieni¢
e Obce ciato w szczelinie = Zdemontowac wirnik i oczysci¢ silnik
powietrznej
7 Rozruch z szarpaniem e Zwarcie w uzwojeniu silnika = Usuna¢ zwarcie lub na nowo przewing¢
uzwojenie
e Podtaczenie do przewodu =>» Sprawdzi¢ podtgczenie lub ewentualnie
zerowego zamiast do przewodu skorygowac
zewnetrznego
8 Zmienny pobdr pradu z e Przerwa w uzwojeniu lub = Zmierzy¢ opory
podwdjng czestotliwoscig asymetria oporéw w wirniku lub <> Naprawi¢ fachowo silnik
poslizgu uszkodzony zwieracz
9 Silnik pradu zmiennego e Zbyt duze obcigzenie = Odcigzy¢ wirnik*

pracuje w uktadzie gwiazda-
trojkat za wolno lub nie
osigga swoich obrotow

Za mate napiecie na zaciskach =» Sprawdzi¢ napigcie sieciowe przy wigczeniu

10 Niewtasciwy kierunek e Silnik podtgczony = Zamien dwie fazy
obrotu nieprawidtowo
11 Silnik prgdu zmiennego e Podtgczenie w uktadzie zamiast = Sprawdzi¢ ukfad i ewentualnie naprawic¢*
pokazuje za duzy prad gwiazdy
biegu jatowego e Powigkszona szczelina = Zmierzy¢ szczeline powietrza w trzech
powietrza przy naprawie miejscach i ustawi¢ prawidtowo
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13 Konserwacja i naprawa

13.1 Konserwacja

@

NOTYFIKACJA

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych czesci pochodzacych od
poddostawcoéw nalezy bezwzglednie przestrzegaé i stosowacé si¢ do instrukcji
obstugi poddostawcéw oraz do danych umieszczonych na tabliczkach
znamionowych i ostrzegawczych!

NOTYFIKACJA

W czasie przeprowadzania prac konserwacyjnych na maszynie / urzadzeniu nalezy
bezwzglednie zwraca¢ uwage na to, aby unika¢ powstawania atmosfery
wybuchowej (jesli to mozliwe) lub kazdego rodzaju zrodta zaptonu.

NOTYFIKACJA

Zwracamy uwage ha to, ze stosowac¢ wolno wylacznie oryginalne czesci zamienne.
Ponizszy rozdziat nie stanowi instrukcji do wykonywania wiekszych napraw.

Nasz dziat obstugi serwisowej klientow stuzy chetnie dalszymi poradami.

NOTYFIKACJA

Powierzchnie elementéw urzadzenia oraz otoczenie urzadzenia nalezy regularnie
(zaleznie od stopnia zabrudzenia) czyscic¢! Pyt i wilgo¢ sprzyjaja powstawaniu
korozji.

Poczagwszy od rozruchu maszyny, gwarancja umowna nie zwalnia wtasciciela maszyny /
urzgdzenia od konieczno$ci i obowigzku regularnego przeprowadzania profilaktycznych
czynnosci konserwacyjnych.

Awarie w uzytkowaniu na skutek niedostatecznej lub nieodpowiedniej konserwacji mogag
spowodowac wysokie koszty napraw i dtugie czasy przestoju maszyny / urzadzenia.

Niniejszy rozdziat ogranicza sie do opisu prac, ktére przebiegajg w ramach normaine;j
konserwacji lub podczas wymiany czesci zuzywajgcych sie.

Prace konserwacyjne opisano w takim zakresie, aby mogt je zrealizowa¢ przeszkolony
personel, ktéry sie z nimi zapoznat.

Ponizsze listy kontrolne w zakresie konserwacji dotyczg normalnego uzycia maszyny /
urzadzenia. Zalecane terminy sg jedynie warto$ciami orientacyjnymi i odnoszg sie do
okresu po uruchomieniu i zostaty podane w godzinach pracy. W zaleznosci od warunkow
eksploatacji terminy konserwacji mogg roézni¢ sie od wartosci zalecanych. Dlatego tez
nalezy ustali¢ wiasne okresy konserwaciji.

Aby unikng¢ dtuzszych przestojéw, zalecamy utworzenie na miejscu magazynu czesci
zamiennych z najwazniejszymi czesciami zamiennymi i zuzywajgcymi sie.
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13.2 Naprawa

o NOTYFIKACJA

Rysunki umieszczone w ponizszych instrukcjach sa w ich graficznym
przedstawieniu czesciowo uproszczone.

Personel serwisowy uzytkownika moze przeprowadza¢ naprawy opisane wytgcznie w
tym rozdziale.

W tym rozdziale opisane sg prace, ktére wystepujg w ramach normalnych napraw lub w
przypadku wymiany czesci zuzywajgcych sie.

W przypadku koniecznosci wiekszych napraw prosimy o zwrdcenie sie z tym do naszego
serwisu dla klienta.

13.3 Instrukcje bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne napiecie elektryczne!
Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

= Wykonywanie prac przy urzadzeniach elektrycznych powierzaé wytgcznie
przeszkolonemu technikowi elektrykowi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Czesci znajdujace sie pod napieciem!
Nieprzestrzeganie grozi Smiercig lub ciezkim kalectwem!

Jezeli w szafce rozdzielczej wytgcznik gtowny zabezpieczony jest w pozyciji ,,0”, to mimo
to na zaciskach przytagczeniowych wytgcznika gtéwnego nadal jest napiecie.

= Nalezy przestrzega¢ oznaczen znajdujgcych sie na zaciskach przytgczeniowych.

A el

Czesci wirujace lub ruchome!

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé smieré¢ lub powazne obrazenia!
Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:

= Maszyne / urzadzenie odigczy¢ od sieci elektrycznej, tzn. wytgcznikiem gtéwnym na
szafce sterowniczej wytgczyé wszystkie zrodta energii (wytgcznik gtéwny w pozycji
»07).

Na wytgczniku gtdwnym zawiesi¢ tabliczke ostrzegawczg, zakazujgcg wigczenie.
Wytacznik gtéwny zabezpieczy¢ ktédka i wyciggna¢ kluczyk.

Skontrolowaé wytgczenie spod napiecia maszyny / urzadzenia.

Odtaczy¢ od przytgcza zasilajgcego sprezonym powietrzem i odpowietrzy¢ naczynie
cisnieniowe.

vV
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Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych:

= Upewni¢ sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty ponownie zatozone i
funkcjonuja.

Niebezpieczenstwo upadku!
Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smier¢ lub powazne obrazenia!
W czasie wykonywania prac na wysokosci ponad gtowa:

= Stosowac ze sprawdzonych i zatwierdzonych drabiny i pomosty robocze
odpowiadajgce przepisom bezpieczenstwa pracy.
= Nie wolno uzywaé czesci maszyn jako pomocy do wchodzenia.

PRZESTROGA

Uciekajace sprezone powietrze!

Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!
= Wykonywanie prac przy wyposazeniu pneumatycznym powierzac¢ wyfgcznie
przeszkolonemu technicznemu personelowi.

Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:

= Odtgczyé od przytgcza zasilajacego sprezonym powietrzem i odpowietrzy¢ naczynie
cisnieniowe.

UWAGA

W czasie wykonywania prac zwigzanych ze spawaniem, cieciem i szlifowaniem
powstajgce iskry i wysokie temperatury moga spowodowaé pozar!

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!

= Maszyne / urzadzenie nalezy zawsze wytgczyc.

= Trzymac z daleka materiaty palne.

= Przygotowac gasnice reczne.

= Przestrzegaé ogoélne przepisy o ochronie przeciwpozarowe;.

UWAGA

Brudem i rdza!

Nieprzestrzeganie moze doprowadzié¢ do szkéd materialnych!

Jesli zdemontowane zostang czesci maszynie / urzadzenia:

= To w odpowiedni sposob nalezy zakry¢ otwarte otwory, utozyskowania, przytgczenia
itd., aby nie dopusci¢ do przedostania sie do nich brudu.

= W przypadku diuzszych przerw w eksploatacji nalezy wszystkie zdemontowane
czesci chroni¢ przed brudem, rdza i uszkodzeniami.
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UWAGA

Niewtasciwego wykonania potaczen srubowych!
Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!

= W przypadku nienadajgcych sie juz do uzytku srub nalezy zastepowac je wytgcznie
Srubami tej samej jakosci (wytrzymatos¢, materiat) i wykonania.
= Mocno dokreci¢ rozluznione potgczenia srubowe.

NOTYFIKACJA

W czasie wykonywania napraw i konserwacji musza by¢ przestrzegane
podstawowe wskazania o zachowaniu bezpieczenstwa (= Rozdziatl ,,Podstawowe
uwagi dot. zachowania bezpieczenstwa“)!

Przed przystapieniem do napraw i konserwacji czesci dostarczonych przez
poddostawcow nalezy bezwzglednie przestrzegac i stosowac sie do instrukcji
obstugi poddostawcow!

Niezaleznie od wskazéwek dot. zachowania bezpieczeistwa podanych w niniejszej
instrukcji, podczas eksploatacji maszyny / urzadzenia obowigzujg w kazdym
przypadku miejscowe przepisy o zachowaniu bezpieczenstwa!

NOTYFIKACJA

W czasie eksploatacji maszyny / urzadzenia mozna przeprowadzaé¢ kontrole
wzrokowe, takie jak np. kontrola pod wzgledem nieszczelnosci lub zewnetrznych
uszkodzen, a takze smarowanie uzupetniajace.

W czasie wykonywania konserwacji nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Przy przeprowadzaniu prac konserwacyjnych bezpieczenstwo pracownikéw musi
znajdowac sie na pierwszym miejscu.

Zanim przystapi sie do prac konserwacyjnych musi byé znany caty zakres robét,
aby mozna byto doktadnie zaplanowa¢ ich przebieg. Nalezy zatroszczy¢ sie o to,
aby zawsze tylko jeden pracownik wyznaczany byt jako osoba odpowiedzialna.

Nalezy zatroszczy¢ sie o to, aby wszystkie osoby, ktérym powierzy sie
wykonywanie prac konserwacyjnych, zapoznaly sie z trescig tych dokumentow.
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13.4 Instrukcje bezpieczenstwa — atmosfera wybuchowa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Atmosfera wybuchowal

Nieprzestrzeganie grozi Smiercig lub ciezkim kalectwem!

Przed przystgpieniem do prac kontrolnych lub konserwacyjnych na elementach
obnizajgcych cisnienie:

>

L

Maszyne / urzgdzenie odtaczy¢ od sieci elektrycznej, tzn. wytgcznikiem gtéwnym na
szafce sterowniczej wytgczy¢ wszystkie zrodta energii (wytgcznik gtéwny w pozycji
”ou).

Na wytgczniku gtdwnym zawiesi¢ tabliczke ostrzegawcza, zakazujgcg wigczenie.
Wytgcznik gtéwny zabezpieczy¢ ktddka i wyciggng¢ kluczyk.

Skontrolowa¢ wytgczenie spod napiecia maszyny / urzadzenia.

Catkowicie oprézni¢ system zbierania i transportu pytu.

W warunkach zimowych ($nieg, mr6z) elementy obnizajgce cisnienie muszg by¢ wolne
od $niegu i lodu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne napiecie elektryczne!

Nieprzestrzeganie grozi smiercig lub ciezkim kalectwem!

>

Wykonywanie prac przy urzgdzeniach elektrycznych powierza¢ wytgcznie
przeszkolonemu technikowi elektrykowi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Czesci znajdujace sie pod napieciem!

Nieprzestrzeganie grozi Smiercig lub ciezkim kalectwem!

Jezeli w szafce rozdzielczej wytgcznik gtéwny zabezpieczony jest w pozycji ,,0”, to mimo
to na zaciskach przytgczeniowych wytgcznika gtéwnego nadal jest napiecie.

>

Nalezy przestrzega¢ oznaczen znajdujgcych sie na zaciskach przytgczeniowych.

A BT

Czesci wirujace lub ruchome!

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smieré lub powazne obrazenia!

Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:

2>

L2 7

Maszyne / urzadzenie odigczy¢ od sieci elektrycznej, tzn. wytgcznikiem gtéwnym na
szafce sterowniczej wytgczy¢ wszystkie zrodta energii (wytgcznik gtéwny w pozycji
»0”).

Na wytaczniku gtéwnym zawiesi¢ tabliczke ostrzegawczg, zakazujgcg wigczenie.
Wytgcznik gtdwny zabezpieczy¢ ktddka i wyciggna¢ kluczyk.

Skontrolowaé wytgczenie spod napiecia maszyny / urzgdzenia.

Odtaczy¢ od przytgcza zasilajgcego sprezonym powietrzem i odpowietrzy¢ naczynie
cisnieniowe.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych:

>

Upewnic sig, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty ponownie zatozone i
funkcjonuja.
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aNceTIEEE

Niebezpieczenstwo upadku!
Nieprzestrzeganie moze spowodowaé smieré¢ lub powazne obrazenia!
W czasie wykonywania prac na wysokosci ponad gtowag:

= Stosowacé ze sprawdzonych i zatwierdzonych drabiny i pomosty robocze
odpowiadajgce przepisom bezpieczenstwa pracy.
= Nie wolno uzywac¢ czesci maszyn jako pomocy do wchodzenia.

PRZESTROGA

Uciekajace sprezone powietrze!

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!

= Wykonywanie prac przy wyposazeniu pneumatycznym powierzac wytgcznie
przeszkolonemu technicznemu personelowi.

Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:
= Odigczy¢ od przytacza zasilajgcego sprezonym powietrzem i odpowietrzy¢ naczynie

cisnieniowe.

UWAGA

W czasie wykonywania prac zwigzanych ze spawaniem, cieciem i szlifowaniem
powstajace iskry i wysokie temperatury moga spowodowaé pozar!

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!
= Maszyne / urzadzenie nalezy zawsze wylgczyc¢.

= Trzymac z daleka materiaty palne.

= Przygotowac gasnice reczne.

= Przestrzegaé ogdlne przepisy o ochronie przeciwpozarowe;.

UWAGA

Brudem i rdza!
Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!
Jesli zdemontowane zostang cze$ci maszynie / urzgdzenia:

= To w odpowiedni sposdb nalezy zakry¢ otwarte otwory, utozyskowania, przytgczenia
itd., aby nie dopusci¢ do przedostania sie do nich brudu.

= W przypadku dtuzszych przerw w eksploatacji nalezy wszystkie zdemontowane
czesci chronié przed brudem, rdzg i uszkodzeniami.

UWAGA

Niewlasciwego wykonania potaczen srubowych!
Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!

= W przypadku nienadajgcych sie juz do uzytku srub nalezy zastepowac je wytgcznie
Srubami tej samej jako$ci (wytrzymatos¢, materiat) i wykonania.
= Mocno dokreci¢ poluzowane potgczenia Srubowe.

68



Nederman

NOTYFIKACJA

W czasie wykonywania napraw i konserwacji musza by¢ przestrzegane
podstawowe wskazania o zachowaniu bezpieczenstwa (= Rozdzial ,,Podstawowe
uwagi dot. zachowania bezpieczenstwa“)!

Przed przystapieniem do napraw i konserwacji czesci dostarczonych przez
poddostawcoéw nalezy bezwzglednie przestrzegaé i stosowacé si¢ do instrukcji
obstugi poddostawcéw!

Niezaleznie od wskazéwek dot. zachowania bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji, podczas eksploatacji maszyny / urzadzenia obowigzujg w kazdym
przypadku miejscowe przepisy o zachowaniu bezpieczenstwa!

NOTYFIKACJA

W czasie eksploatacji maszyny / urzagdzenia mozna przeprowadza¢ kontrole
wzrokowe, takie jak np. kontrola pod wzgledem nieszczelnosci lub zewnetrznych
uszkodzen, a takze smarowanie uzupetniajgce.

W czasie wykonywania konserwacyjnych nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne.

Przy przeprowadzaniu prac konserwacyjnych bezpieczenstwo pracownikéw musi
znajdowac sie na pierwszym miejscu.

Zanim przystapi sie do prac konserwacyjnych musi byé znany caly zakres robot,
aby mozna bylo dokladnie zaplanowaé ich przebieg. Nalezy zatroszczy¢ sie o to,
aby zawsze tylko jeden pracownik wyznaczany byt jako osoba odpowiedzialna.

Nalezy zatroszczy¢ sie o to, aby wszystkie osoby, ktérym powierzy sie
wykonywanie prac konserwacyjnych, zapoznaly sie z trescig tych dokumentéw.
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13.5
13.5.1

Listy kontrolne dot. prac konserwacyjnych

Filtr

Odstepy w czasie
Miejsca kontroli / Wskazéwki dot. konserwacji

Codziennie

e Zbiornik pytu
=>» Skontrolowa¢ poziom zapetnienia
= W razie koniecznosci oprozni¢ zbiornik pytu (= rozdziat ,,Naprawa”)

Co 720 roboczogodzin lub co najmniej co miesigc

¢ Naczynie ci$nieniowe
= Skontrolowac cisnienie robocze (min. 6 bar / max. 7 bar)
= Ewentualnie na nowo nastawic¢ cisnienie robocze
¢ Obudowa filtra
= Skontrolowa¢ pod wzgledem wydobywania sie pytu
= W razie koniecznosci uszczelni¢ obudowa filtr lub wymieni¢ uszkodzone czesci

Co 4320 roboczogodzin lub co najmniej co 6 miesigce

Potgczenia elektryczne do odprowadzania elektrycznosci statycznej

=>» Skontrolowaé¢ pod wzgledem koroziji

= W razie koniecznosci wykona¢ na nowo wtasciwe potgczenia elektryczne

Obudowa filtra

=» Skontrolowa¢ szczelnos¢, odktadanie sie osadow i zuzycie

= W razie koniecznosci uszczelni¢ obudowa filtr lub wymieni¢ uszkodzone czesci

= W razie koniecznos$ci usung¢ osady

=>» Skontrolowa¢ pod wzgledem korozji

Elementy filtrujgce

=>» Skontrolowaé szczelnosé, odktadanie sie osaddéw i zuzycie

= W razie koniecznosci wymieni¢ uszkodzone elementy filtracyjne (= rozdziat
»Naprawa”)

= W razie koniecznosci usung¢ osady

Drzwiczki rewizyjne

= Skontrolowa¢ szczelnos¢

= W razie koniecznosci wymieni¢ uszczelki

Potaczenia kotnierzowe

= Skontrolowa¢ szczelnos¢

= W razie koniecznosci wymieni¢ uszczelki

Zbiornik pytu

= Skontrolowa¢ szczelnos¢

= W razie koniecznosci wymieni¢ uszczelki w zamocowaniu

Przytgczenia wezy

= Skontrolowac¢ zuzycie sie i szczelnosé

= W razie koniecznosci wymieni¢ przytgczenia wezy
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Co 17500 roboczogodzin lub co najmniej co 2 lata

o Filtr powietrza (1) do potgczenia przewoddw gietkich
= Wymienic filtr powietrza

13.5.2 Uktad sterowniczy filtra

Odstepy w czasie
Miejsca kontroli / Wskazowki dot. konserwacji

Codziennie

o Uktad sterowniczy
= Skontrolowa¢ pod wzgledem nadchodzenia komunikatéw o awarii

Co 720 roboczogodzin lub co najmniej co miesiac

e Czyszczenie
= Funkcja ,,Eksploatacja testowa“ (= Rozdziat ,,Dokumentacja poddostawcow”
- ,Instrukcja obstugi Insight Control Panel”) sprawdzi¢ dziatanie zaworow
oczyszczajgcych kontrolg akustyczna.
=>» Skontrolowaé, czy wtaczone jest czyszczenie koncowe (= Rozdziat ,,Dokumen-
tacja poddostawcow” > ,Instrukcja obstugi Insight Control Panel”).

13.5.3 Bezptomieniowe urzadzenie odcigzajgce cisnienie

Odstepy w czasie
Miejsca kontroli / Wskazowki dot. konserwacji

Co 720 roboczogodzin lub co najmniej co miesiac

e Panel eksplozyjny
= Skontrolowa¢ pod wzgledem szczelnosci, osadow i uszkodzen
= Osady usungc¢
= W przypadku nieszczelnosci lub uszkodzen: wymieni¢ panel eksplozyjny
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13.6
13.6.1

Demontaz

Montaz

Filtr

Wymiana wktadoéw filtra

A

PRZESTROGA

Zapylone powietrze!
Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!
W czasie wymiany nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne:

= Okulary ochronne
= Maske chronigcg przed wdychaniem pytu
= Rekawice ochronne

NOTYFIKACJA

Nalezy przy tym uwaza¢é na to, aby do otoczenia nie przedostat sie pyt.

Usuwanie musi by¢ przeprowadzone zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi ustawami
krajowymi.

Maszyne / urzgdzenie wytgczy¢ i odtgczy¢ od napiecia (= rozdziat ,,Instrukcje
bezpieczenstwa”)

Odkrecic¢ i zdjg¢ drzwiczki rewizyjne wzgl. odkrecic¢ sruby i otworzy¢ drzwiczki
rewizyjne.

Przesunagé dzwignie mocujgcg maksymalnie do gory.

Modut filtra wysunaé.

Pierscien zamykajgcy (2) na przeznaczonym do wymiany wkiadzie filtra (1) obroci¢
rekg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara o okoto 45° (O — &).
Pierscieh zamykajgcy wraz z UniClean (2) wyciagng¢ z wkiadu filtra (1).

Wktad filtra (1) wyciggna¢ w dot z plyty montazowej (3).

L 720 7 L N R

v

Nowy wkiad filtra (1) zatozy¢ od dotu na ptycie montazowej (3).
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NOTYFIKACJA

Przed zatozeniem pierscienia zamykajacego wraz z UniClean (2) do wkiadu filtra (1)
nalezy sie upewnié¢, ze wktad filtra (1) zaskoczyt catkowicie w wyztobienia ptyty
montazowej (3) znajdujace sie po lewej stronie, gdyz w przeciwnym wypadku
pierscien zamykajacy (2) nie zostanie wiasciwe zamkniety.

=> Do wkiadu filtra (1) wsung¢ pierscien zamykajgcy wraz z UniClean (2).

NOTYFIKACJA

Nalezy wziagé¢ pod uwage:
o W stanie zamknietym ( @ ) pierscien zamykajacy (2) musi zaskoczy¢ w uchwyt
wktadu filtra (1).

W stanie zamknietym ( @ ) pionowe oznaczenia (4) w pierscieniu zamykajgcym
(2) muszg by¢ zgodne z oznaczeniami (5) na plycie montazowej (3).

= Pierscien zamykajgcy (2) obroci¢ rekg w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek

zegara o okoto 45° (U — § ), az zaskoczy w uchwyt wktadu filtra (1).

= Modut filtra nasadzi¢ na szyny mocujgce i az do oporu przesungc¢ do tytu.

= Nacisnij dzwignie blokujgcg w dot, az sie zatrzyma, aby zapewni¢ szczelnos¢

pomiedzy przestrzenig gazu surowego i 0czyszczonego.

= Skontrolowa¢ uszczelnienie drzwi inspekcyjnych pod wzgledem uszkodzen i w razie

koniecznosci wymienic.

=>» Powierzchnie uszczelniajgcg na obudowie filtra skontrolowaé pod wzgledem

zabrudzen i w razie koniecznos$ci usungé.

= Drzwiczki rewizyjne umiescic¢ na trzpieniach mocujgcych i przykreci¢ wzgl. drzwiczki
rewizyjne zamkngc¢ i sSruby zamykajgce mocno dokrecié.

= Maszyny / urzgdzenie ponownie wigczy¢.

Montaz wkladow filtra z uziemieniem

@

@

NOTYFIKACJA

Przy zakladaniu wkiladu filtra (1) nalezy uwazaé¢ na to, aby kabel uziemiajacy (6)
zostat zacisniety pomiedzy wktadem filtra (1) a plyta montazows (3).

Tylko wtedy, gdy kabel uziemiajacy (6) zostanie zacisniety pomiedzy wkiadem filtra
(1) a plyta montazowa (3), zagwarantowane jest uziemienie wktadu filtra (1).

= Nowy wkiad filtra (1) zatozy¢ od dotu na ptycie montazowe;j (3).

NOTYFIKACJA

Przed zatozeniem pierscienia zamykajgcego wraz z UniClean (2) do wktadu filtra (1)
nalezy sie upewnic¢, ze wktad filtra (1) zaskoczyt catkowicie w wyztobienia ptyty
montazowej (3) znajdujace sie po lewej stronie, gdyz w przeciwnym wypadku
pierscien zamykajacy (2) nie zostanie wlasciwe zamkniety.

= Do wkiadu filtra (1) wsung¢ pierscien zamykajgcy wraz z UniClean (2).

NOTYFIKACJA

Nalezy wzigé¢ pod uwage:
o W stanie zamknietym ( @ ) pierscien zamykajacy (2) musi zaskoczy¢ w uchwyt
wkiadu filtra (1).

o W stanie zamknietym ( @ ) pionowe oznaczenia (4) w pierscieniu zamykajacym
(2) musza byé zgodne z oznaczeniami (5) na plycie montazowej (3).
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13.6.2

Demontaz

®

= Pierscien zamykajgcy (2) obrécic rekg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara o okoto 45° (U — & ), az zaskoczy w uchwyt wkiadu filtra (1).

= Modut filtra nasadzi¢ na szyny mocujace i az do oporu przesung¢ do tytu.

NOTYFIKACJA

Tylko wtedy, gdy modult filtru zostanie docisniety dzwignig mocujgca do obudowy

filtru, zapewnione jest uziemienie filtru.

= Nacisnij dzwignie blokujgcg w doét, az sie zatrzyma, aby zapewni¢ szczelnos¢
pomiedzy przestrzenig gazu surowego i 0czyszczonego.

=> Skontrolowaé uszczelnienie drzwi inspekcyjnych pod wzgledem uszkodzen i w razie
koniecznosci wymienic.

=>» Powierzchnie uszczelniajgcg na obudowie filtra skontrolowac pod wzgledem
zabrudzen i w razie koniecznosci usungc.

= Drzwiczki rewizyjne umiesci¢ na trzpieniach mocujgcych i przykreci¢ wzgl. drzwiczki
rewizyjne zamkna¢ i $ruby zamykajgce mocno dokrecic.

= Maszyny / urzadzenie ponownie wigczyc.

Wymiana modutu filtra

A

PRZESTROGA

Zapylone powietrze!
Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!
W czasie wymiany nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne:

= Okulary ochronne
= Maske chronigcg przed wdychaniem pytu
= Rekawice ochronne

NOTYFIKACJA

Nalezy przy tym uwaza¢ na to, aby do otoczenia nie przedostat sie pyt. Jezeli przy
wymianie modutéw filtra py! sie wydobyt i opadt na podioge, to otoczenie maszyny
/ urzadzenia nalezy natychmiast oczyscié.

Zapakowane w worki foliowe i zawierajace substancje resztkowe moduly filtra,
muszg zosta¢ teraz bezpiecznie przetransportowane do osrodkéw utylizacji
odpadow, przy czym do srodowiska naturalnego nie moga przedostac sie
substancje szkodliwe i/lub pyt.

Usuwanie musi byé przeprowadzone zgodnie z aktualnie obowigzujacymi ustawami
krajowymi.

Maszyne / urzgdzenie wytgczy¢ i odtgczy¢ od napiecia (= rozdziat ,,Instrukcje
bezpieczenstwa”)

Odkreci¢ i zdja¢ drzwiczki rewizyjne wzgl. odkreci¢ sruby i otworzyé drzwiczki
rewizyjne.

Przesungé dzwignie mocujgcg maksymalnie do gory.

Modut filtra wysunagé do potowy.

L 20 20
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Montaz

4

= Na modut filtra naciggnaé od dotu worek foliowy z ramg pomocnicza.

= Wyciagna¢ caty modut filtra i worek foliowy naciggng¢ catkowicie na modut filtra.
= Usunaé rame pomocniczg i zamkng¢ worek foliowy.

Modut filtra nasadzi¢ na szyny mocujgce i az do oporu przesung¢ do tytu.

Nacisnij dzwignie blokujgcg w dét, az sie zatrzyma, aby zapewni¢ szczelnosé
pomiedzy przestrzenig powietrza zanieczyszczonego oraz oczyszczonego.
Skontrolowa¢ uszczelnienie drzwi inspekcyjnych pod wzgledem uszkodzen i w razie
koniecznosci wymienic.

Powierzchnie uszczelniajgcg na obudowie filtra skontrolowa¢ pod wzgledem
zabrudzen i w razie koniecznosci usunggé.

Drzwiczki rewizyjne umiescic¢ na trzpieniach mocujgcych i przykreci¢ wzgl. drzwiczki
rewizyjne zamkng¢ i Sruby zamykajgce mocno dokrecic.

Maszyny / urzadzenie ponownie wtgczyc.

>
>
>
>
>
>
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Montaz modutu filtra z uziemieniem

= Modut filtra nasadzi¢ na szyny mocujgce i az do oporu przesung¢ do tytu.

o NOTYFIKACJA

Tylko wtedy, gdy modult filtru zostanie docisniety dzwignig mocujgca do obudowy
filtru, zapewnione jest uziemienie filtru.

=>» Nacisnij dzwignie blokujgcg w dét, az sie zatrzyma, aby zapewni¢ szczelnosé
pomiedzy przestrzenig powietrza zanieczyszczonego oraz oczyszczonego.

=> Skontrolowaé uszczelnienie drzwi inspekcyjnych pod wzgledem uszkodzen i w razie
koniecznosci wymienic.

=> Powierzchnie uszczelniajgcg na obudowie filtra skontrolowaé pod wzgledem
zabrudzen i w razie koniecznosci usungc.

= Drzwiczki rewizyjne umiesci¢ na trzpieniach mocujacych i przykreci¢ wzgl. drzwiczki
rewizyjne zamkngc¢ i sSruby zamykajgce mocno dokrecic.

= Maszyny / urzadzenie ponownie wigczyc.

13.6.3 Wymiana membran

Demontaz

= Maszyne / urzadzenie wytgczy¢ i odigczy¢ od napiecia (= rozdziat ,,Instrukcje
bezpieczenstwa”)

= Wylgczy¢ doprowadzanie powietrza sprezonego i system powietrza sprezonego
odigczy¢ od cidnienia.

o NOTYFIKACJA

W przypadku oston dzwiekochtonnych o kilku uchwytach (3) dwie osoby musza
otwiera¢, zabezpieczac¢ i zamyka¢ pokrywe dzwiekochtonna.

Otwieranie pokrywy ostony dzwiekochtonnej

= Odkreci¢ zaciski zamykajace (2).*
= Pokrywe (1) podnies¢ na uchwytach (3) i trzymac.*
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>

2>

Drazki wspornikowe (4) na tylnej Scianie ostony dzwiekochfonnej ustawic¢ po obu
stronach pionowo i wsung¢ w urzadzenie unieruchamiajgcy w pokrywie.*
Otworzy¢ zawor spustowy na zbiorniku cisnieniowym, aby zbiornik odpowietrzy¢ i
spusci¢ ewentualng wode kondensacyjng lub olej.

0 NOTYFIKACJA

Manometr na zbiorniku ci$nieniowym musi wykazywac¢ 0 baréw.

vV

Montaz
>
>
>

2>

Odkreci¢ pokrywe (1) na zaworze oczyszczajacym.
Usuna¢ membrane (2).

Skontrolowaé czysto$é powierzchni uszczelniajgcych na zbiorniku cisnieniowym i
pokrywy zaworu oczyszczajgcego i w razie koniecznosci oczyscic.

Wstawi¢ nowg membrane (2).

Natozy¢ i przykreci¢ pokrywe (1) zaworu oczyszczajgcego.

Zamkng¢ zawor spustowy na zbiorniku cisnieniowym.

Zamykanie pokrywy ostony dzwiekochtonnej

>
>

S 7

Pokrywe (1) trzymac¢ za uchwyty (3).*

Drazki wspornikowe (4) po obydwu stronach ostony dZzwiekochtonnej wyciggnaé z
urzadzenia unieruchamiajgcego w pokrywie, ztozy¢ i wsung¢ w uchwyt znajdujgcy sie
na Scianie tylnej.*

Pokrywe (1) powoli opuszczaé i nastepnie zablokowaé zaciskami zamykajgcymi (2).*
Ponownie wigczy¢ doprowadzanie sprezonego powietrza.

Maszyny / urzgdzenie ponownie wigczyc.

* Dotyczy filtra z pokrywg dzwiekochtonng. Standardowo filtr wystepuje bez pokrywy dzwiekochtonne;.
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13.6.4 Usuwanie pozostatosci pytu

Postepowanie

A\

PRZESTROGA

@

b

®

Zapylone powietrze!
Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!
W czasie oprdzniania zbiornika pytu nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne:

=>» Okulary ochronne
= Maske chronigcg przed wdychaniem pytu
= Rekawice ochronne

NOTYFIKACJA

W razie koniecznosci zbiornik pytu nalezy oprozni¢. Resztki pytu nie moga przez
dluzszy czas pozostawac¢ w zbiorniku pytu (maksymalnie 6 miesiecy).

Przed przystapieniem do oprézniania zbiornika pytu nalezy sie upewnic, ze
maszyna / urzadzenie jest wytaczona i ze po wylaczeniu maszyny / urzadzenia
zakonczylo sie automatyczne czyszczenie koncowe elementéw filtracyjnych.

= Maszyny / urzgdzenie wytgczyc.

NOTYFIKACJA

Przed przystapieniem do dalszych operacji nalezy sie upewnié, ze po wylgczeniu
maszyny / urzadzenia zakonczylto sie automatyczne czyszczenie koncowe
elementow filtracyjnych.

= Dzwignie naprezajgcg na korpusie leja zsypowego przesungc¢ w gore.
= Wyciggngc¢ zbiornik pytu i oproznic.

NOTYFIKACJA

Nalezy przy tym uwaza¢ na to, aby do otoczenia nie przedostat sie pyt.

Usuwanie musi by¢ przeprowadzone zgodnie z aktualnie obowigzujacymi ustawami
krajowymi.

= Pojemnik na pyt przesungé na szynach do tytu az do oporu i wsung¢ pod korpus leja
Zsypowego.
= Dzwignie mocujgcg wcisngc¢ w dot.

NOTYFIKACJA

Nalezy przy tym uwaza¢ na to, aby zbiornik na pyt zostat ponownie wiasciwie
zamontowany pod korpusem komory pytowej, gdyz w przeciwnym przypadku
wilasciwe uszczelnienie z korpusem komory pytowej nie jest zagwarantowane.

= Maszyny / urzgdzenie ponownie wigczyc.
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Postepowanie — NFUS3

= Ramie dzwigni (1) pojedynczej klapy wahadtowej nacisngé w dét i zablokowac
sztyftem (2) (klapa zamknieta). Zapobiega to dalszemu wydalaniu pytu.

= Dzwignie naprezajgcg na korpusie leja zsypowego przesungc w gore.
= Wyciggngc¢ zbiornik pytu i oproznic.

NOTYFIKACJA

Nalezy przy tym uwazaé na to, aby do otoczenia nie przedostat sie pyt.

Usuwanie musi by¢ przeprowadzone zgodnie z aktualnie obowigzujacymi ustawami

krajowymi.

= Pojemnik na pyt przesungé¢ na szynach do tytu az do oporu i wsung¢ pod korpus leja
zZsypowego

=>» Dzwignie mocujgcg wcisng¢ w dot.

NOTYFIKACJA

Nalezy przy tym uwazaé na to, aby zbiornik na pyt zostat ponownie wtasciwie
zamontowany pod korpusem leja zsypowego, gdyz w przeciwnym przypadku
wilasciwe uszczelnienie z korpusem leja zsypowego nie jest zagwarantowane.

= Ramie dzwigni (1) pojedynczej klapy wahadtowej nacisnag¢ w gére i zablokowaé
sztyftem (2) (klapa otwarta). Wydalanie pytu jest ponownie mozliwe.

Postepowanie — pojemnik na pyt

@

= Maszyny / urzgdzenie wytgczyc.

NOTYFIKACJA

Przed przystapieniem do dalszych operacji nalezy sie upewnié, ze po wylgczeniu
maszyny / urzadzenia zakonczyto sie automatyczne czyszczenie koncowe
elementoéw filtracyjnych.

= Dzwignie naprezajgca na korpusie leja zsypowego przesungc¢ w gore.
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= Wyciggnac¢ zbiornik pytu (1) z ksztattkg przejsciowa (2).

= Zwolnié naprezacz szybkomocujacy (3) na zbiorniku pytu (1).
= Ze zbiornika pytu (1) zdjaé gorg ksztaltke przejsciowg (2).

= Worek foliowy zamkna¢ tasma.

= Ze zbiornika pytu (1) ostroznie wyja¢ worek foliowy.

NOTYFIKACJA

Nalezy przy tym uwaza¢ na to, aby do otoczenia nie przedostat sie pyt. Jezeli przy
wymianie worka foliowego pyt sie wydobyt i opadt na podtoge, to otoczenie
maszyny / urzadzenia nalezy natychmiast oczyscic.

Zapakowane w worki foliowe pozostatosci materialowe musza teraz zosta¢
bezpiecznie przetransportowane do osrodka utylizacji odpadéw, przy czym do
srodowiska naturalnego nie moga przedostac¢ sie substancje szkodliwe i/lub pyt.

Usuwanie musi by¢ przeprowadzone zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi ustawami
krajowymi.

= Nowy worek foliowy wtasciwie zatozy¢ do zbiornika pytu (1).

= Ksztaltke przejsciowg (2) ponownie nasadzi¢ na zbiornik pytu (1) i mocno zacisngé
naprezaczem szybkomocujgcym (3).

=> Zbiornik na pyt (1) wraz z ksztaltkg przejsciowg (2) przesunaé na szynach do tytu az
do oporu i wsung¢ pod korpus leja zsypowego.

=> Dzwignie mocujgcg wcisng¢ w dot.

NOTYFIKACJA

Nalezy przy tym uwazac¢ na to, aby zbiornik na pyt zostat ponownie wiasciwie
zamontowany pod korpusem leja zsypowego, gdyz w przeciwnym przypadku
wilasciwe uszczelnienie z korpusem leja zsypowego nie jest zagwarantowane.

= Maszyny / urzadzenie ponownie wigczyc.
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14 Utrzymywanie zapasow czesci zamiennych

14.1

Utrzymywanie w miejscu ustawienia zapasow najwazniejszych czesci zamiennych i
zuzywajgcych sie jest waznym warunkiem zapewniajgcym state dziatanie i gotowos$¢ do
pracy maszyna / urzadzenia.

W celu zamawiania cze$ci zamiennych nalezy postugiwac sie listami czesci zamiennych i
nalezgcymi do nich rysunkami.

Przejmujemy gwarancje wytagcznie na dostarczone przez nas oryginalne czesci
zamienne.

Wyraznie zwracamy uwage na to, ze niedostarczone przez nas czesci zamienne i
osprzet nie sg réwniez przez nas sprawdzane i zwalniane do uzytku. Dlatego tez montaz
i / lub uzywanie tego rodzaju produktéw moze w pewnych okolicznosciach negatywnie
zmieni¢ podane wtasnosci maszyna / urzadzenia, przez co naruszone zostanie czynne i /
lub bierne bezpieczenstwo. Za szkody wynikte ze stosowania nieoryginalnych czesci
zamiennych i osprzetu wykluczamy wszelkiego rodzaju odpowiedzialnosé cywilng i
gwarancje.

Aby zapewni¢ szybki i nieskomplikowany przebieg i by unikngé zaréwno zabierajgcych
czas pytan jak i btednych dostaw, nalezy przy zamawianiu czesci zamiennych podawac
ponizsze dane:

e Nr. projektu

o Typ jednostki konstrukcyjnej
e Nazwa

e Nrartykutu

o lloS¢ sztuk

e Rodzaj dostawy

e Adres dostawy i faktury

o Wymagany termin dostawy

Listy czesci zamiennych

@

NOTYFIKACJA

Czesci zamienne s3 okreslone w nastepujgcy sposéb:

1) Rodzaj
\Y,
R

Czes$¢ zuzywalna
Czesc¢ rezerwowa

2) Klasyfikacja zapotrzebowania
| Polecamy koniecznie magazynowanie czesci (bardzo wazna cze$¢)
] Polecamy magazynowanie czesci (wazna czes$c¢)
1 Magazynowanie jest bardzo konieczne
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14.1.1 Drzwiczki rewizyjne - standard

1 X Uszczelnienie w gorze / w dole X \Y
I
2 X Uszczelnienie z lewej / z prawej X \Y
Il
3 X Uchwyt 5502205 R
I

3
2 1
14.1.2 Drzwiczki rewizyjne — de luxe
1 X Uszczelnienie w gorze / w dole X Vv
I
2 X Uszczelnienie z lewej / z prawej X \%
I
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3 X Zamek 5502204 R
do drzwiczki rewizyjne 1]

4 X Zawiasa 5501078 R
i

5 X Przypor zawiasy 5501081 R
i

6 X Sruba 5502173 R

14.1.3 Drzwiczki rewizyjne - na zawiasach wzmocnione

1 X Uszczelnienie w gorze / w dole X

2 X Uszczelnienie z lewej / z prawe;j X
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14.1.4 Modult filtracyjny kartridzowy
Poz. |zamontowana| Nazwa Nr artykutu Rodzaj VIR"
ilo§¢ sztuk | Dane techniczne Klasyfikacja zapotrz?
1 X Modot wktadow kartridzowych X \Y
Typ: .... I
2 X Piyta montazowa 5512679 R
tacznie z uszczelnieniem I
3 X Uszczelnienie 5502264 \%
I
4 X Pierscien zamykajgcy wraz z UniClean 5512753 R
11
5 X Podktadka 5502701 R
11
3
2
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14.1.5 Modut filtracyjny kasetowy
Poz. |zamontowana| Nazwa Nr artykutu Rodzaj V/IR"
ilo§¢ sztuk | Dane techniczne Klasyfikacja zapotrz?
1 X Kaseta filtracyjna X \%
Typu: ..... I
2 X Uszczelnienie 5502264 \%
I
14.1.6 Dzwignia mocujaca
Poz. |zamontowana| Nazwa Nr artykutu Rodzaj V/IR"
ilo$é sztuk | Dane techniczne Klasyfikacja zapotrz?
1 X Dzwignia mocujgca 5501095 R
[
2 X Sruba ze tbem szesciokgtnym 5502238 R
[
3 X Nakretka szesciokatna 5502247 R
[
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14.1.7 Instalacja sprezonego powietrza
Poz. |zamontowana| Nazwa Nr artykutu Rodzaj VIR"
ilo§¢ sztuk | Dane techniczne Klasyfikacja zapotrz?

1 X Skrzynia zaworowa kompletna X R
Typu: X Il

2 X Waz cisnieniowy (zestaw) X R
11

3 X Manometr 5500234 R
11

4 X Membrana 73008490 \Y
Temp. -20°C do 100°C I

5 X Kabel potgczeniowy 5512670 R
Dlugos¢ =1m 11

6 X Kabel potgczeniowy 5512671 R
Dtugos¢ =2 m [l

7 X Kabel potgczeniowy 5512672 R
Dtugos¢ =7 m [l

8 X Kabel potgczeniowy 5512673 R
Dtugos¢ =10 m 11

9 X Kabel potgczeniowy 5512674 R
Dlugos¢ =20 m 1

10 X Zigcze do kabla potgczeniowego 5512675 R
1

11 X Cewka zaworu 5117182 \Y
Temp. -20°C do 85°C I
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14.1.8 Pomiar réznicy cisnien
Poz. |zamontowana| Nazwa Nr artykutu Rodzaj VIR"
ilo§¢ sztuk | Dane techniczne Klasyfikacja zapotrz?

1 2 Potgczenie katowe 5502191 R

i

2 2 Nakretka do przytgczenie katowego 5502202 R

i

3 X Waz 5502193 R

Dtugo$¢ = Xm I

4 X Filtr powietrza 5502252 R

Ul

\V \V
3 3 &
* dla filtrow w wersji ATEX
14.1.9 Usuwanie pozostatosci pytu
Poz. |zamontowana | Nazwa Nr artykutu Rodzaj V/IR"
ilosé sztuk | Dane techniczne Klasyfikacja zapotrz?

1 X Waz (zestaw) 5505041 R
L=0,7m Il
2 X Worek foliowy 5502695 R
[
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14.1.10 Akcesoria
Poz. |zamontowana| Nazwa Nr artykutu Rodzaj V/IR"
ilo§¢ sztuk | Dane techniczne Klasyfikacja zapotrz?
X Zawor redukceyijny filtru (zestaw) 5500951 R
Typu: MC202-D00 11
X Czujnik poziomu X R
Typu: X Il
X Panel Eksplozyjny X V
Typu: ...X... mm I
X Czujnik bezpieczenstwa 5502253 R
Typu: SE-HT I
X Zawor redukgji cisnienia 5505010 R
Typu: 480 EVN2.0 Il
X Bezptomieniowe urzgdzenie odcigzajgce cisnienie 5512426 R
Typu: FLEX C2 PRO S Il
X Migajace lampy alarmowe 5500602 R
11
X Wktadka filtru 7943159 R
bezpieczenstwa i
14.1.11 Wbudowany wentylator
Poz. |zamontowana| Nazwa Nr artykutu Rodzaj V/R"
ilo§¢ sztuk | Dane techniczne Klasyfikacja zapotrz?
1 X Silnik trojfazowy X R

Typu: xxx
B 5; xxx kW; xxx min'; xxx V; xxx Hz
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15 Wylaczenie z eksploatacji i demontaz

o NOTYFIKACJA

Muszg by¢ przestrzegane odpowiednie przepisy prawne dot. zapobiegania
wypadkom, ktére obowigzujg w danym kraju!

15.1 Wylaczenie z eksploataciji

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne napiecie elektryczne!
Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!

= Wykonywanie prac przy urzadzeniach elektrycznych powierzaé¢ wytacznie
przeszkolonemu technikowi elektrykowi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Czesci znajdujace sie pod napigciem!
Nieprzestrzeganie grozi Smiercia lub ciezkim kalectwem!

Jezeli w szafce rozdzielczej wytgcznik gtowny zabezpieczony jest w pozycji ,,0”, to mimo
to na zaciskach przytgczeniowych wytacznika gtéwnego przylega jeszcze napiecie.

= Nalezy przestrzega¢ oznaczen znajdujgcych sie na zaciskach przytgczeniowych.

A Era

Czesci wirujace lub ruchome!
Nieprzestrzeganie moze spowodowac smieré¢ lub powazne obrazenia!
Przed przystgpieniem do wytgczenia z eksploatacji:

= Maszyne / urzadzenie odtgczy¢ od sieci elektrycznej, tzn. wytgcznikiem gtéwnym na
szafce sterowniczej wytgczy¢ wszystkie zrodta energii (wytgcznik gtéwny w pozycji
”0”)'

Wytgcznik gtéwny zabezpieczy¢ kiddka i wyciagng¢ kluczyk.

Skontrolowaé wytgczenie spod napiecia maszyny / urzadzenia.

Odigczy¢ od przytgcza zasilajgcego sprezonym powietrzem i odpowietrzy¢ naczynie
cisnieniowe.

LA A7

0 NOTYFIKACJA

Wyltaczanie z eksploatacji powierza¢ tylko upowaznionemu do tego, fachowemu
personelowi.

Aby maszyne / urzgdzenie wytaczyé¢ z eksploatacji nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

= Maszyne / urzadzenie catkowicie oproznié, tzn. tak dtugo eksploatowa¢ maszyne /
urzadzenie bez dalszego doprowadzania materiatu, az pyt przestanie by¢ wydalany.

= Maszyne / urzgdzenie wytgczyc.

= Maszyne / urzadzenie catkowicie odtgczy¢ od wszystkich przytagczen energetycznych
i zasilajacych.
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15.2

Demontaz

A NIEBEZPIECZENSTWO

Spadajace czesci maszyny!

Nieprzestrzeganie grozi Smiercia lub ciezkim kalectwem!

Niebezpieczna strefa musi by¢ zabezpieczona odpowiednimi elementami
oznakowania i barierami.

Tablica informacyjna ,,Przebywanie pod zawieszonymi ciezarami jest
wzbronione“ musi by¢ umieszczona w sposob dobrze widoczny.

Nalezy wyznaczyé osobe odpowiedzialng, ktéra w czasie transportu nadzorowac
bedzie niebezpieczng strefe.

Stosowac nalezy wytacznie dopuszczone do tego srodki przyjmujgce obcigzenie,
posiadajgce dostateczny udzwig.

Czesci maszyny zawiesza¢ wytacznie na przewidzianych do tego punktach
zawieszania.

Elementy rurociggu zawiesza¢ wytacznie na przewidzianych do tego punktach
zawieszenia lub zamocowa¢ nieslizgajgcg sie ling z tworzywa sztucznego.

Nie wolno przebywa¢ pod zawieszonymi ciezarami.

A\ [esmeezene

Niebezpieczenstwo upadku!

L 2 . N L N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia!
Przy wykonywaniu prac na duzych wysokosciach:

= Nosi¢ i stosowaé wyposazenie chronigce przed upadkiem.

A\ [esmeezene I

Niebezpieczenstwo upadku!
Nieprzestrzeganie moze spowodowac smieré lub powazne obrazenia!
W czasie wykonywania prac na wysokosci ponad gtowa:

= Stosowacé ze sprawdzonych i zatwierdzonych drabiny i pomosty robocze
odpowiadajgce przepisom bezpieczenstwa pracy.
= Nie wolno uzywac czesci maszyn jako pomocy do wchodzenia.

NOTYFIKACJA

©

Demontaz powierzy¢ fachowemu personelowi lub producentowi.

NOTYFIKACJA

©

Demontaz sktadnikéw moze odbywacé sie wylacznie w tych strefach, w ktérych nie
panuje atmosfera wybuchowa.
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16 Usuwanie

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczne postepowanie w czasie stosowania
tgcznie z usuwaniem zgodnym z zasadami ochrony srodowiska.

Usuwanie wymienionych komponentéw, pytu/odpadéw pochodzacych z oczyszczania
oraz innych odpadow, musi odbywac sie zgodnie z wytycznymi obowigzujgcymi dane
materiaty. Wytyczne te sg zazwyczaj ustalane przez wtasciwe urzedy miejscowe. W razie
niepewnosci nalezy zasiegna¢ rady pracownika zaktadu, kompetentnego w zakresie
bezpieczenstwa. To samo dotyczy takze stosowanych substancji pomocniczych, takich
jak oleje i smary. Usuwanie musi by¢ przeprowadzone zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi ustawami krajowymi.

Znak ten informuje, ze produkty odpadowe muszg by¢ usuwane zgodnie z Dyrektywg w
sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE Waste Electrical and
Electronic Equipment), oddzielnie od odpadéw z gospodarstw domowych. Wszystkie
niepotrzebne juz lub niefunkcjonujgce produkty muszg by¢ przekazywane do punktéw
zbiorczych i recyklingowych WEEE. Wtasciwe usuwanie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego stuzy ochronie $rodowiska i ludzi przed potencjalnie szkodliwymi
materiatami, ktére sg czesto przerabiane w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.
Dzieki wspétdziataniu we wiasciwym usuwaniu produktéw przyczyniamy sie do
oszczedzania zasobow naturalnych.
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17 Suplement

17.1

Gwarancja

Zakres i okres gwarancji sg ustalone w naszych Ogoélnych Warunkach Sprzedazy i
Dostaw.

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera wszystkie konieczne wskazowki i uwagi i przed
przystgpieniem do rozruchu maszyny / urzgdzenia musi by¢ doktadnie przeczytana.

Czesci podlegajace zuzyciu nie nalezg do zakresu $wiadczen gwarancyjnych.
Roszczenia wynikajgce z gwarancji muszg by¢ natychmiast po stwierdzeniu usterek
zgtaszane z podaniem numeru urzadzenia/projektu.

Poza zastrzezeniami podanymi w Ogdélnych Warunkach Sprzedazy i Dostaw gwarancja
wygasa w nastepujgcych przypadkach:

Niezgodnosc¢ z danymi technicznymi

Nieznajomos¢ lub nieprzestrzeganie Instrukcji obstugi oraz zawartych w niej
wskazowek dotyczgcych transportu, magazynowania, montazu, rozruchu,
eksploatacji i konserwaciji

Stosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Niewlasciwe postugiwanie sie

Niewtasciwy montaz, rozruch, obstuga i konserwacja

Uzytkowanie maszyny / urzgdzenia w przypadku uszkodzonych lub niewtasciwie
zatozonych urzgdzen zabezpieczajgcych albo w razie niespetniajgcych swych funkgc;ji
urzgdzen zabezpieczajgcych i ochronnych

Niedostatecznie wykwalifikowany lub niewystarczajgco poinstruowany personel
obstugujacy i techniczny

Przeprowadzanie samowolnych zmian konstrukcyjnych

Dokonywanie samowolnych zmian parametréow lub oprogramowania
Niedopuszczalne srodki warsztatowe

Niefachowo przeprowadzane naprawy

Btedne lub niefachowe zatozenie wzgl. przytgczenie kabli instalacyjnych
Stosowanie innych czesci zamiennych niz oryginalnych

W razie katastrof spowodowanych dziataniem ciat obcych lub w razie sity wyzszej

Uzytkownik musi we wlasnym zakresie odpowiedzialnosci zatroszczy¢ sie o to,

aby przestrzegane byly podstawowe wskazowki w zakresie zachowania
bezpieczenstwa umieszczone w tym rozdziale oraz by przestrzegane byly te
wskazowki zawarte w kazdym poszczegélnym rozdziale.

aby zagwarantowane byto stosowanie zgodne z przeznaczeniem i by maszyna /
urzadzenie uzytkowana byfa zgodnie z warunkami stosowania uzgodnionymi w
umowie.

aby wykluczone byto zaréwno stosowanie niezgodne z przeznaczeniem oraz btedne
ustawienie lub rozruch jak i niedopuszczalne eksploatacja.
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17.2 Ograniczenie odpowiedzialnosci cywilnej

Wszystkie informacje techniczne, dane i wskazéwki dot. obstugi i konserwacji maszyny /
urzgdzenia zawarte w niniejszej Instrukcji obstugi odpowiadajg aktualnemu poziomowi
techniki i sporzgdzone zostaty wedtug najlepszej wiary przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych doswiadczen i wedtug aktualnego stanu naszej wiedzy.

Zaréwno rysunki jak i grafiki nie zawsze odpowiadajg zakresowi dostawy wzgl.
ewentualnemu zamodwieniu czesci zamiennych oraz nie odpowiadajg skali 1:1.

Za szkody i awarie w czasie eksploatacji spowodowane btedng obstuga,
nieprzestrzeganiem Instrukcji obstugi lub niewtasciwie wykonanymi naprawami nie
przejmujemy zadnej odpowiedzialnosci. Zwracamy wyraznie uwage na to, ze
niedostarczone przez nas czesci zamienne i elementy osprzetu nie sg przez nas
skontrolowane i nie wydaliSmy na nie zezwolenia.

Dlatego tez montowanie i stosowanie produktéw obcych moze negatywnie wptyngé¢ na
maszyne / urzadzenie pod wzgledem jej wiasnosci konstrukcyjnych i spowodowac
zagrozenie dla ludzi, maszyny lub innych wartosci materialnych.

Za szkody wynikajgce z uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych i osprzetu nie
ponosimy zadnej odpowiedzialnosci cywilnej.

Wszelkie modyfikacje i zmiany w maszynie / urzadzenia sg zabronione bez wyrazne;j,
pisemnej zgody producenta. To samo dotyczy montazu i ustawien urzadzenh
zabezpieczajgcych oraz spawania na elementach nosnych. W razie nieprzestrzegania
tych regut wygasajg wszelkie $wiadczenia gwarancyjne.
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18 Dokumentacja poddostawcow

Instrukcja obstugi Insight Control Panel
Instrukcja montazowa i serwisowa Insight Control Panel
Elementy uktadu pneumatycznego

System zbiornikowy gazu ptuczacego (Reco)
Zawor redukeyjny filtru (Camozzi)
Napedy

Motoreduktor (Bauer Gear Motor)
Motoreduktor (STM)
Motoreduktor (Bonfiglioli)

Silnik trojfazowy (Hoyer)

Silnik trojfazowy (Dutchi)

Silnik tréjfazowy (VEM)

Urzadzenia transportujgce

Zamkniecie komorowe gwiazdowe (Nederman Manufacturing)
Przyrzady pomiarowe

Czujnik poziomu (Carlo Gavazzi)
Elementy redukcji cisnienia wybuchu

Plytka bezpieczenstwa (IEP)

Zawor redukgiji cisnienia (Hoerbiger)

Bezptomieniowe urzadzenie odcigzajgce cisnienie (rsbp)
Rura Q (Rembe)
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